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Niniejsza instrukcja obstugi jest przeznaczona dla wszystkich wRozdziat 3 Dane

[Zlo

technicznewaznos¢ wymienionych wersji i podklas.

Instrukcje regulacji maszyny mozna pobra¢ bezptatnie z adresu internetowego

www.pfaff-industrial.com/pfaff/de/service/downloadsdo pobrania. Alternatywnie do

[Zlo

pobrania z Internetu, instrukcje regulacji mozna zamoéwic¢ réwniez w formie

ksigzkowej pod nr zam.296-12-18 614/001by¢ uporzagdkowane.

Przedruk, powielanie i ttumaczenie - nawet w czesci - instrukcji obstugi PFAFF jest
dozwolone tylko za nasza uprzednig zgodga iw odniesieniu do zrédta.

Systemy przemystowe PFAFF
i maszyny AG

Hans-Geiger-Str. 12 — IG Pétnoc

D-67661 Kaiserslautern
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bezpieczeristwo

10,01

1.02

bezpieczenstwo

wytyczne

Maszyna zostata zbudowana zgodnie z europejskimi przepisami okreslonymi w deklaracji
zgodnosci lub deklaracji producenta.

Oprocz niniejszej instrukcji obstugi nalezy réwniez wzigé¢ pod uwage ogdlnie obowigzujgce,
prawne i inne przepisy oraz przepisy prawne - réwniez w kraju eksploatacji - a takze
obowigzujgce przepisy dotyczgce ochrony srodowiska! Nalezy zawsze przestrzegac lokalnie
obowiagzujgcych przepiséw stowarzyszenia branzowego lub innych organéw nadzoru!

Ogdlne instrukcje bezpieczenstwa

- Maszyna moze by¢ obstugiwana wylacznie po przeczytaniu odpowiedniej instrukgji
obstugi i tylko przez odpowiednio przeszkolonych operatorow!

- Przed uruchomieniem nalezy zawsze przeczytac instrukcje bezpieczenstwa i instrukcje
obstugi producenta silnika!

- Nalezy przestrzegac dotgczonych do maszyny wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa i

zagrozen!

- Maszyna moze by¢ eksploatowana tylko zgodnie z jej przeznaczeniem i nie bez odpowiednich
urzadzen ochronnych; nalezy réwniez przestrzegac wszystkich odpowiednich przepiséw

bezpieczenstwa.

- Podczas wymiany narzedzi do szycia (np. igly, stopki, ptytki Sciegowej i szpulki),
nawlekania, opuszczania miejsca pracy oraz do prac konserwacyjnych nalezy odtgczy¢
maszyne od sieci poprzez wcisniecie wylgcznika gtéwnego lub wyciggniecie wtyczki z
sieci!

- Codzienne prace konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolone osoby!

- Prace naprawcze i specjalne prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowany personel lub odpowiednio przeszkolone osoby!

- Prace przy urzadzeniach elektrycznych moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel!

- Prace przy czesciach i sprzecie pod napieciem sg zabronione! Wyjatki reguluja
przepisy EN 50110.

- Przerébki lub zmiany w maszynie moga by¢ przeprowadzane tylko z zachowaniem

wszystkich obowigzujacych przepiséw bezpieczehstwal

- W przypadku napraw nalezy stosowac wytgcznie zatwierdzone przez nas czesci
zamienne! Wyraznie zwracamy uwage, ze czesci zamienne i akcesoria, ktére nie s
przez nas dostarczane, nie zostaty przez nas sprawdzone i zatwierdzone.

Instalacja i/lub uzytkowanie takich produktéw moze zatem w pewnych okolicznosciach
negatywnie zmieni¢ wtasciwosci konstrukcyjne maszyny. Nie ponosimy
odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzyciem nieoryginalnych czesci.




bezpieczeristwo

1.03 symbole bezpieczenstwa

é Ryzyko zranienia personelu obstugujgcego lub specjalistycznego!
Niebezpieczenstwo!
| ¥ Ni j bez ost Ice i urzadzen och h!
. = 1€ pracuj bez oston na paice | urzgazen ocnronnycn:

Przed nawlekaniem, wymiang szpulki, wymiang igty,

Q czyszczeniem itp.Wytgcz gtéwny wytgcznik!
/|

strefa niebezpieczenstwa!

Punkty, na ktére nalezy zwréci¢ szczegélng uwage.

1.04 Punkty, na ktére powinien zwréci¢ szczeg6lng uwage operator

- Niniejsza instrukcja obstugi jest czescig maszyny i musi by¢ zawsze dostepna dla
personelu obstugujacego.
Przed pierwszym uzyciem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.

- Personel obstugujacy i specjalistyczny musi zosta¢ poinstruowany o
zabezpieczeniach maszyny i bezpiecznych metodach pracy.

- Operator jest zobowigzany do obstugi maszyny tylko wtedy, gdy jest w idealnym stanie.

- Operator musi upewni¢ sie, ze zadne urzadzenia zabezpieczajgce nie sg usuwane ani
wytaczane.

- Operator musi dopilnowac, aby przy maszynie pracowaty wytgcznie osoby
upowaznione.

Dalsze informacje mozna uzyska¢ w odpowiednim punkcie sprzedazy.




bezpieczeristwo

10,05

10,05.01

10,05.02

personel operacyjny i specjalistyczny

personel operacyjny

Personel obstugujacy to osoby odpowiedzialne za ustawienie, obstuge i czyszczenie
maszyny oraz rozwigzywanie problemow w obszarze szycia.

Personel obstugujacy jest zobowigzany do przestrzegania nastepujgcych punktéw:

- Przy wszystkich pracach nalezy przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa podanych w instrukgji

obstugi!

- Zabroniony jest jakikolwiek tryb pracy, ktéry ma negatywny wptyw na bezpieczenstwo maszyny!

- Nalezy nosi¢ obcistg odziez. Noszenie bizuterii, takiej jak tancuszki i pierscionki,
jest zabronione!

- Upewnij sie rowniez, ze w strefie zagrozenia maszyny znajdujg sie wytgcznie osoby

upowaznione!

- Zmiany w maszynie, ktére majg wptyw na bezpieczenistwo, nalezy natychmiast
zgtaszac operatorowil

profesjonalny personel

Specjalisci to osoby ze specjalistycznym wyksztatceniem w zakresie elektryki/elektroniki i mechaniki.

Jestes odpowiedzialny za smarowanie, konserwacje, naprawe i regulacje maszyny.
Personel specjalistyczny jest zobowigzany do przestrzegania nastepujacych punktéw:

- Przy wszystkich pracach nalezy przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa podanych w instrukgji

obstugi!

- Przed rozpoczeciem prac nastawczych i naprawczych nalezy wytgczy¢ wytgcznik gtéwny i

zabezpieczyc¢ przed ponownym wigczeniem!

- Nie pracuj na czesciach i sprzecie pod napieciem! Wyjatki regulujg przepisy EN
50110.

- Po zakonhczeniu prac naprawczych i konserwacyjnych nalezy ponownie zatozy¢ ostony ochronne!




bezpieczeristwo

1.06

ostrzezenia o zagrozeniach

> > [>

Podczas pracy przed i za maszyng znajduje sie obszar roboczy1 mlnutrzymywane
w czystosci, tak aby mozliwy byt nieograniczony dostep przez caty czas.

Nie siegaj w okolice igty podczas szycia! Ryzyko zranienia igtg!

Podczas prac regulacyjnych nie pozostawiac na stole zadnych przedmiotéw!
Przedmioty mogg sie zakleszczy¢ lub wyrzucic! Ryzyko zranienia przez latajgce
czesci!

Rys. 1-01

110001

Maszyna nie bez zabezpieczenia dzwigni nici1obstugiwac!

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowane ruchem dzwigni nici!

Maszyna nie bez ochrony palcéw2obstugiwac!
Ryzyko zranienia igta!

Maszyna nie bez ostony pasa3oraz4obstugiwac!
Niebezpieczenstwo zranienia przez pasek napedowy!




Przeznaczenie

Przeznaczenie
tenPFAFF 114to stebndéwka zygzakowa z transportem dolnym. Maszyna stuzy do

wykonywania szwéw zygzakowatych w rekodzietach.

Kazde uzycie, ktore nie zostato zatwierdzone przez producenta, jest uwazane za

niewtasciwe! Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z
A niewtasciwego uzytkowania! Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje

réwniez przestrzeganie srodkéw obstugi, regulacji, konserwacji i napraw

okreslonych przez producenta!




Specyfikacja techniczna

Specyfikacja techniczna-

ROAZA] SCIEQU: et rieees eeeerteeeessee e saeseenes 304 ( stebnéwka zygzakowa )
SYSTEM IGEOWY: .t ettt ettt ettt st e s bt e st es saeeatestetesessessessesseentensensesensessensens DPx5
GruboSC igty W T/T00 MM ceviiiiieiieereieeseteesietees sestessesesseeesessessesessesessensensesensesens 80-100
Wersja B: oot et do obrobki materiatow Sredniej wielkosci
efektywny Srednica POKIEtHa FECZNEYO: .....cuueveeeeeeeeeeeeeeesee e seseees eeveessessessssssssssssssssassssssssssssssssasssees 74
MM Przejscie PO STOPKE: ... coes ceevirieririeerieeree ettt e sreerteesteie st es Szerokos¢ przejscia 6
TN Leiiteiteieetes eeatetesbeste st et et e bt s besb et et et et ebesbe b Seuteaeesestensententesesaentessans 211 mm Wysokos¢

NAAPIOZA: euirieuiiene crreierteeeeereert ettt sset et e e seeseteses seeseessentesenessesesesenessenes 130mm

WYMIary Pty POASTAWY: ....ecereeuerieeeririetrietrieentereteres seeretsreesseseseeseeeseesseesenesessensenes 399 x 178 mm

Wymiary czesci goérne;j:

DHUGOSE: vttt sttt stenes setsaesseseesessesessestesessensesesseseesensenees seesessenens ok. 410 mm
SZEIOKOSE: ...oouiiieiiriisirietees ceteitestestesese st e s e e e et e s et e aestesbestes Seresseestesententesresresreenaens ok.310 mm
WYSOKOSCi (Nad SEOMEMY): .ovieiet ettt es eeaeeesessesesenes ok. 270mm
Maksymalna dtugOSE SCIEQU: ....evuiiririeireeererieties e ertetee et sre st e sseseesesbenes seees 5.0 mm
Maks. SZEIrOKOSE SCIEQU: ..coviiiiiriiieiireteeeteierieees e caereeteie et re st e b seeneeaes sbenes 9,0 mm
Maksymalna il0S€ SCIEGOW: .....ocvvuirierieiries creerienietriens erveeeieteesreeerestesees seesessenes 2000 szt./min

Dane potaczenia:

Napiecie robOCzZe: .......coevveveeviererereneresreeiens e patrz instrukcja obstugi silnika Maks.
MOC WEJSCIOWA: vevveurenreeereerrerresienieees sresveseeneenes patrz instrukcja obstugi silnika
BezpieCzNnik: ..coevverieieiiieines ettt et patrz instrukcja obstugi silnika

Specyfikacja hatasu:
Poziom ci$nienia akustycznego emisji na stanowisku pracy przy n = 2000 mMin-i: ............. L < 84,5 dB(A)
(pomiar hatasu zgodnie z DIN 45 635-48-A-1, ISO 11204, ISO 3744, ISO 4871)

Masa NELLO GOINE]J CZESC: cuvvuiruerrrirreerrerieererieestestenens cerreseeessessesesseessensenseses ok. 19,5 kg waga
DrUtto gOINEj CZESCH: ... it ettt cterenteessesesestetesesseseesenes ok. 25,5 kg

-~ Zmiany techniczne zastrzezone

© K=2,5dB




utylizacja maszyny

utylizacja maszyny
- Klient jest odpowiedzialny za prawidtowg utylizacje maszyny.

- Materiaty uzyte w maszynie to stal, aluminium, mosigdz i r6zne tworzywa sztuczne.
Wyposazenie elektryczne sktada sie z tworzyw sztucznych i miedzi.

- Maszyne nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony
Srodowiska.

Nalezy zadba¢ o to, aby czesci zanieczyszczone smarami byty utylizowane
oddzielnie, zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony srodowiska!




Transport, pakowanie i przechowywanie

50,01

5.02

5.03

5.04

Transport, pakowanie i przechowywanie

Transport do siedziby klienta

Maszyny dostarczane sg w catosci zapakowane.

Transport na terenie klienta

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za transport na terenie klienta lub do
poszczegdlnych lokalizacji. Nalezy zapewni¢, aby maszyny byty transportowane wytgcznie
W pozycji pionowe;.

Utylizacja opakowania

Opakowanie tych maszyn sktada sie z papieru, kartonu i wtékniny VCE.
Klient odpowiada za prawidtowg utylizacje opakowania.

sktadowanie

Nieuzywang maszyne mozna przechowywac do 6 miesiecy. Nalezy go wtedy chroni¢ przed
brudem i wilgocia.
W przypadku dtuzszego przechowywania maszyny poszczegdlne czesci, w szczegdlnosci ich powierzchnie $lizgowe, nalezy

zabezpieczy¢ przed korozjag, np. za pomoca filmu olejowego.




ikony pracy

ikony pracy

W niniejszej instrukcji obstugi czynnosci do wykonania lub wazne informacje sg oznaczone

symbolami. Uzyte symbole majg nastepujgce znaczenie:

Uwaga, informacje

V/\\ czyszczenie, pielegnacja

Smarowac

Konserwacja, naprawa, regulacja, konserwacja (tylko

A

prace wykonywane przez wykwalifikowany personel)




sterownica

7 sterownica
70,01 Wytacznik gtéwny
- Przekrecajac gtowny wytgcznik1maszyna
jest wigczona lub wytgczona.
e I
1 \\
[=o=}
g
Rys. 7 - 01 s
7.02 pedat
0 = pozycja spoczynkowa
1 = Szy¢

Rys.7-02




sterownica

7.03 Dzwignia do podnoszenia stopki
- Podnoszac dzwignielstopka jest
J podniesiona.
/j\
Rys.7-03 o
7.04 Pokretto dtugosci sciegu

Obracajac pokrettem regulacji dtugosci

Scieguldiugos¢ Sciegu jest regulowana.

o Ustawienie dtugosci Sciegu
ﬂ mozna odczyta¢ na skali.

Rys. 7 - 04




sterownica

70,05

7.06

Dzwignia rzucania

Rys.7-05

Ograniczenie Sciegu / mocowanie Sciegu

1 mom/

~

Rys. 7 - 06 X

Uzywajac dzwigni $ciegu1 szerokos¢
Sciegu jest regulowana.

Obracajac sSrubeTmaksymalna szerokos¢
Sciegu, ktérg mozna wybra¢, moze byc¢
ograniczona, patrz rozdziat9.06 Ustawienie
szerokosci Sciegu.

Obracajac Srube2wybrana szeroko$¢
Sciegu moze byc¢ stata, patrz rozdziat9.06
Ustawienie szerokosci $ciegu.




sterownica

7.07 Dzwignia regulacji pozycji $ciegu
- Regulujac dzwignie regulacji pozycji
Sciegulustawiona jest wymagana
pozycja Sciegu.
POZija "A" = Pozycja &ciegu po lewej stronie
POZija "o" = Pozycja éciegu na $rodku
POZyCJa "B" = Pozycja $ciegu po prawej stronie
70,08 Przycisk przetagcznika sciegu / ograniczenie dtugosci sciegu do szycia wstecznego

Rys.7-08

Tak dtugo, jak przycisk przetgczania
Scieguijest wcisniety, maszyna szyje
odwrotnie.

Obracajgc Srube2dtugosc sciegu przy
szyciu wstecznym jest ograniczona.




sterownica

7.09 mocowanie $ciegu prostego

Mocowanie $ciegiem prostym

moze by¢ uzywane tylko wtedy,
A gdy nie wybrano $ciegu! Ryzyko

uszkodzenia maszyny!

- Dokrecajac $rube zaciskowa1 rama
igielnicy jest zamocowana.

Rysunki 7 - 09

71 0 dzwignia kolanowa

- W zaleznosci od montazu, wcisniecie
dzwigni przetaczajgcejistopka jest

podniesiona lub zmieniona jest szerokos¢

sciegu.

110-008

Rysunki 7 - 10




Instalacja i pierwsze uruchomienie

osmy Instalacja i pierwsze uruchomienie

Maszyne moze ustawiac i uruchamiac wytgcznie wykwalifikowany personel!
A Nalezy przestrzegac¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw bezpieczehstwal!

Jesli maszyna zostata dostarczona bez stotu, dostarczona rama i blat musza

bezpiecznie wytrzymad ciezar maszyny i silnika. Nalezy zapewni¢ odpowiednig
stabilnos$¢ podstawy - réwniez podczas szycia.

Gsmyo,01 S kl'a d
W miejscu instalacji muszg by¢ dostepne odpowiednie przytacza elektryczne, patrzRozdziat
3 Specyfikacje.
Ponadto miejsce instalacji musi mie¢ ptaska i solidng powierzchnie oraz odpowiednie
oSwietlenie.
O Ze wzgledéw opakowaniowych blat stotu jest obnizony. Sposéb
ﬂ regulacji wysokosci stotu opisano ponizej.
65mMy0,01.01 Dostosuj wysokos¢ stotu
|
|
d B
| Ay
1
1
|
Rys. 8 -01

- $ruby1poluzuj i ustaw zgdang wysokos¢ stotu.
- Srubyldokrecac.
- tanhcuch2zaczepi¢ o dragzek silnika w taki sposéb, aby uzyska¢ zagdang pozycje pedatu.




Instalacja i pierwsze uruchomienie

6smy.01.02 Zamontuj gérng ostone paska klinowego

Rys. 8 - 02

ochrona pasalze Srubami2przytwierdzad.
ochrona pasa3ze Srubamidprzytwierdzad.

6smy.01.03 Zamontuj dolng ostone paska klinowego

o Zamontuj dolng ostone paska klinowego zgodnie z instrukcjg silnika.




Instalacja i pierwsze uruchomienie

6smy.01.04

&smy0,01.05

Zamontuj stojak na szpule

Podtgcz przewdd uziemiajgcy

Rys. 8 - 04

110-044

- Stojak na szpule wgRysunek 8-03
gromadzic sie.

- Nastepnie wtdz stojak do otworu w blacie
stotu i przymocuj go dostarczonymi
nakretkami.

- Przewody uziemiajgce od gérnej czesci,
wylacznika gtéwnego i silnika do punktu

uziemieniaA dokrecié.




Instalacja i pierwsze uruchomienie

osmy.02 Pierwsze uruchomienie

- SprawdZ maszyne, a zwtaszcza przewody elektryczne, pod katem uszkodzen.

- Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy jg doktadnie wyczysci¢, a nastepnie naoliwi¢, patrz

Rozdziat 10 konserwacja i pielegnacja.

Maszyne mozna podtgczac tylko do gniazdka z uziemieniem!

Popros specjalistow o sprawdzenie, czy silnik maszyny moze pracowac przy
istniejgcym napieciu sieciowym i czy jest prawidtowo podtgczony. W
przypadku odchylerh maszynanieoddany do uzytku!

- Podczas pracy maszyny koto zamachowe musi by¢ skierowane w strone operatora, w przeciwnym

razie silnik powinien zostac przetgczony przez specjalistéw, patrz instrukcja obstugi silnika.

ssmy.03 Wiacz/wytgcz maszyne

- Wigczy¢ maszyne, patrzRozdziat 7.01 Wytgcznik gtéwny.
- Wykonaj test.
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organizowac cos

90,01

organizowac co$

Nalezy przestrzega¢ wszystkich przepiséw i instrukcji zawartych w niniejszej instrukgji

obstugi. Szczeg6ing uwage zwracamy na wszystkie przepisy bezpieczeristwa!l

Wszelkie prace przygotowawcze mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolony personel. Podczas wszystkich prac instalacyjnych nalezy odtgczy¢ maszyne
od sieci poprzez wytagczenie jej wytgcznikiem gtéwnym lub wyciggniecie wtyczki

sieciowej!

Wi6z igte

Wytgcz maszyne!

Niebezpieczenstwo obrazen w

przypadku niezamierzonego

uruchomienia maszyny!

Uzywaj wytgcznie igiet systemu
przeznaczonego dla maszyny,
patrzRozdziat 3 Specyfikacje.

- Podnies igielnice i przykre¢irozwigzac.

- Wbz igte do oporu i ustaw jg tak, aby

dtugi rowek igty byt skierowany do
przodu.
- Srubaildokrecad.

Rys. 9-01




organizowac cos

9.02 Zwin dolng ni¢

Rys.9-02

110016

110-045

]

- pusta szpulalna wrzecionie szpuli2wtgczad.

- watek wedtug9-02nic¢ i zgodnie z ruchem wskazéwek zegara wokét szpulki kilka razy1zawingc.

- Wstepne naprezenie nici przez przekrecenie $ruby radetkowanej3ustawicé.

- dzwigniadw kierunku strzatki, az kliknie.

O

1

Cewka jest napetniana podczas szycia. Jesli szpulka ma by¢ wypetniona poza
procesem szycia, mozna obréci¢ pokretto reczne, obracajgc blokade
obrotowg5by¢ uwolnionym. Igielnica nie jest napedzana podczas procesu
nawijania.

Ustawienie ilosci wypetnienia nici:

- Sruba6rozwigzac.

- dzwigniadobréci¢ w taki sposdb, aby szpulka wytgczata sie automatycznie, gdy ilo$¢ napetnienia nici jest nadal

dostepna okoto 1Tmmz dala od krawedzi szpuli.

- $ruba6dokrecad.
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9.03 Wyjmij/witéz bebenek

110018

Wytgcz maszyne!

Niebezpieczenstwo obrazen w
przypadku niezamierzonego

uruchomienia maszyny!

Wyjmij bebenek:
- wieszak1rozwin i bebenek2 usunad.

Wt6z bebenek:

- bebenek2do uchwytu bebenka, az
poczujesz, ze zatrzasnie sie na swoim
miejscu.

9.04 Nawlecz bebenek / wyreguluj naprezenie dolnej nici

Rys. 9 - 04

- Zlew kuchenny1w bebenku2wtracic¢

- Najpierw przewlecz ni¢ przez szczeline pod
sprezyna3prowadzic.

- Nastepnie przewlecz nitke przez otwo6r w
bebenku2prowadzic.

- Na koniec przewlecz ni¢ przez oczko4
watek.

- Naprezenie nici przez przekrecenie
sruby5regulowad.

@)
ﬂ jest wyciagnietalskre¢ w kierunku

strzatki.

[ZJo

oczko4by¢ watkowe.

Szpulka dolna musi sie porusza¢, gdy ni¢

Jesli szyte sa tylko Sciegi proste,
ni¢ nie musi przechodzi¢ przez



organizowac cos

90,05 Nawlecz gérng ni¢ / wyreguluj naprezenie gérnej nici

/UU‘LTU“
—

=

<>

Rys. 9 - 05

Wytgcz maszyne!
Niebezpieczenistwo obrazen w przypadku niezamierzonego uruchomienia maszyny!

- Gorna ni¢ wg9-05watek.

- Naprezenie gornej nici przez przekrecenie sruby radetkowanej1regulowac.




organizowac cos

9.06

9.07

Dostosuj dlugos$¢ sciegu

Rys. 9 - 06

Ustaw szerokos¢ Sciegu

Rysunki 9 - 07

Za pomocg pokretta regulacji dlugosci

Sciegulustawic zgdang dtugosc sciegu.

Praca krétkoterminowa z przeszyciem

Zadana szeroko$¢ Sciegu przez
uruchomienie dzwigni Sciegulustawic.
Dzwignia rzucanialtrzymaj go w zagdanej
pozycji podczas szycia.

Limit szerokosci Sciegu:

Zadana maksymalna szerokos¢
odrzucania za pomoca dzwigni
odrzucanialwybierac.

Sruba2 (w kierunku strzatki). dzwignia
Scieguljest teraz ograniczony i moze
by¢ uruchamiany tylko do ustawionej
szerokosci rzutu.

Naprawiono szerokos¢ $ciegu:

Zadana szeroko$¢ $ciegu za pomoca
dzwigni $ciegu1 wybierad.

Sruba3 (w kierunku strzatki). Wybrana
szerokos¢ Sciegu jest teraz stata i nie
mozna jej zmienic.
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90,08

Ustaw pozycje Sciegu

Rysunki 9 - 08

Za pomoca dzwigni regulacji pozycji $ciegu
ustawi¢ zgdang pozycje Sciegu.

POZija "A" = Pozyca sciegu po lewej stronie
POZija "0" = Pozycja Sciegu na srodku
POZija " B" = Pozycja Sciegu po prawej stronie




Konserwacja i pielegnacja

10 Konserwacja i pielegnacja

100,01 Interwaty konserwacyjne
CZYSCUC oottt eeeseeeas codziennie, przy pracy ciggtej kilka razy dziennie
Smarowanie haka .......cccceecevrerenenerieeeenenenns codziennie o godz. Ciggta praca kilka razy dziennie
OlIWIENIE MASZYNY .ottt et tetestessessessessessessestesessessessessessesseens co tydzien

Te interwaly konserwacyjne odnoszg sie do $redniego czasu pracy maszyny przy
A pracy jednozmianowej. Przy dtuzszym czasie pracy maszyny wskazane sg krétsze

odstepy miedzy przegladami.

10.02 Czyscic
Wymagany cykl czyszczenia maszyny zalezy od nastepujgcych czynnikow:

- Praca jedno- lub wielozmianowa

= Nagromadzenie kurzu zwigzane z materiatem

Dlatego optymalne instrukcje czyszczenia mozna okresli¢ tylko dla kazdego indywidualnego przypadku.

Do wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem nalezy odtaczy¢ maszyne od sieci,
é wytaczajac jg wytgcznikiem gtéwnym lub wyciggajac wtyczke z sieci!

Niebezpieczenstwo obrazen w przypadku niezamierzonego uruchomienia maszyny!

- Przechyl maszyne do tytu.
N\ - Hakiobszar haka nalezy czysci¢ codziennie,

kilka razy w trybie ciggtym.

maszyna zobydwarece do gory!

Niebezpieczehstwo zmiazdzenia
miedzy krawedzig maszyny a

2l blatem stotu!

110-022

Rys. 10 - 01

10-1
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10.03

10.04

10.04.01

2

Smarowanie haka

110-021

Wytgcz maszyne!

Niebezpieczenstwo obrazen w

>

przypadku niezamierzonego

uruchomienia maszyny!

- Przechyl maszyne do tytu.
- Codziennie wlewaj 1-2 krople oleju do
haczyka, patrz strzatka w10-02.

maszyna zobydwarece do gory!
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia
miedzy krawedzig maszyny a
blatem stotu!

Tylko olej o sredniej lepkosci
22,0 mm2/sw 40 °C i gestosci
0,865 g/cmsstosowac w

Rys. 10 - 02

Oliwienie maszyny

Punkty smarowania na gtowicy maszyny
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Rys. 10 - 03

temperaturze 15°C.

Polecamy
(“ Olej do maszyn do szycia PFAFF

Numer zaméwienia. 280-1-120 144.

Wytgcz maszyne!
Niebezpieczenstwo obrazen w
przypadku niezamierzonego

uruchomienia maszyny!

- Co tydzien wlewaj kilka kropli oleju w
oznaczone miejsca, patrz strzatki w
10-03.

VAN

Tylko olej o sredniej lepkosci
22,0 mm2/sw 40 °C i gestosci
0,865 g/cmsstosowac w
temperaturze 15°C.

Polecamy

//
/
0

(@3

Olej do maszyn do szycia PFAFF

S

&

Numer zaméwienia. 280-1-120 144.

10-2
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10.04.02 Punkty smarowania w ostonie ramienia i ptycie podstawy

e

Rys. 10 - 04

Wytgcz maszyne!
Niebezpieczenstwo obrazen w przypadku niezamierzonego uruchomienia maszyny!

- Co tydzien wlewaj kilka kropli oleju w zaznaczone otwory, patrz strzatki w 10-04.

Tylko olej o Sredniej lepkosci 22,0 mmaz/sw 40 °C i gestosci 0,865 g/cms
stosowac w temperaturze 15°C.

Polecamy olej do maszyn do szycia PFAFF, nr art. 280-1-120 144.
% y olej y y

/

S

(¢

(@

S
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10.04.03

2

Punkty smarowania pod ptytg podstawy

=

Rys. 10 - 05

Wytgcz maszyne!
Niebezpieczenstwo obrazen w przypadku niezamierzonego uruchomienia maszyny!

- Przechyl maszyne do tytu.
- Co tydzien wlewaj kilka kropli oleju w oznaczone miejsca, patrz strzatki w10-05.

Tylko olej o sredniej lepkosci 22,0 mm2/sw 40 °C i gestosci 0,865 g/cms
stosowad w temperaturze 15°C.

. 8/&/ Polecamy olej do maszyn do szycia PFAFF, nr art. 280-1-120 144.
RN
7231

e
N

- W razie potrzeby kota zebate stozkowe1oraz2zaopatrzenie w Swiezy ttuszcz.

/b/ Polecamy smar na bazie mydta sodowego PFAFF o temperaturze kroplenia ok. 150°C,
>z nr kat.: 280-1-120 243,

(o

(vco

G/

Podnie$ maszyne obiema rekami! Niebezpieczenstwo
zmiazdzenia miedzy gérng czescia a blatem!

10-4



czesci zuzywajgce sie

11 czesci zuzywajace sie

Ta lista zawiera najwazniejsze czesci zuzywajgce sie.

Szczegdtowa lista czesci do kompletnej maszyny znajduje sie w akcesoriach. W

przypadku zaginiecia liste cze$ci mozna znalez¢ pod adresem internetowym www.pfaff-
'ﬂ' industrial.com/de/service/download/index.php3do pobrania. Jako alternatywe do

pobrania z Internetu, wykaz cze$ci mozna réwniez zaméwi¢ w formie ksigzki pod
numerem 296-12-18 613.

9/ JGS290-8

JGS290-8
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