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WARNING :
This Instruction Manual is for the control panel, CP-180.

Read "Safely Instructions" of the Instruction Manual for the control box carefully beforehand and
, Understand them before using CP-180.
" In addition, be careful not to splash water or oil on it, or shock such as dropping and the like since
this product is a precision instrument.

(1. INSTALLING THE CONTROL PANEL )

WARNING :

To prevent personal Injury caused by abrupt start of the sewing machine, carry out the work after
turning OFF the power switch and ascertaining that the motor has completely stopped.

1) Remove side plate setscrews € from the side plate.
2) Install control panel @ on the machine head using screws @, flat washers € and rubber seat € sup-
plied with the control panel as the accessories.

1. PDL-9000B (Not provided with AK) Is glven as an example of installing procedure. \
2. Screw to Install the panel changes according to the machine head used. Refer to Table 1 and |
confirm the kind of screw. __]

< The refation between the respective machine heads and the positions of Installing hole of the bracket are as described In the table. >

Table 1
Installing hole Screw
o o ——
DDL-9000A @-® ME X 12 Screw supplied with panel
as accessotles
(mecl\':s ;: I::AK) Side plate setscrew
DDL-9000B -
©-® (Mot provided with AK} | Screw supplied with panel
M5 X 12 as accessories
LH-3500A @-® M5 X 14 Side plate setscrew

)

1} Pass cord @ of the control panel through hole €
in the machine table route it to the underside of
the table.

2} As for the connecticn of the connector, refer to
the Instruction Manual for the control box.

A
=
%)
wn
X
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(3. CONFIGURATION )

/ e BLAREH CP~1BO\\\_)

m alsg A~mrB-—G—-D E/¥
e (e | ()

. POPORRRRe%

@ Power indicator lamp (LED) : Lights up when the power switch is turned ON.
@ Max. speed limitation variable resistor : Limits the speed when it is moved to the left { -sm- ).

(4. SETTING PROCEDURE OF THE MACHINE HEAD )
1) Referto "18. FUNCTION SETTING SWITCH"
p.15, and call the function setting No. 95.
o OB Baap cp_180\ 2) The type of machine head can be selected by
pressing switch .
=/¥ * Refer to "CAUTIONS WHEN SETTING UP THE
dibll SEWING MACHINE® or "Machine head list"

oh the separate sheet for the types of machine

}_@ heads.

3) After selecting the type of machine head, by
~——__ pressing switch @, the step proceeds to 96 or
e L EECE cCP-180 94, and the display automatically initializes to the

contents of the setting corresponding with the
%
POR® OC

85
TN
CICICICX I Y '

type of machine head.
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(5. ADJUSTING THE MACHINE HEAD

L (DIRECT-DRIVE MOTOR TYPE SEWING MACHINE ONLY) |

WARNING :

% the machine head.

Be sure to perform the angle adjustment of the machine head by the operation below before using

wSERICH CP-180
=/
“Ad )

Y5 @@ @

\
wll| BECE CP-180 )

-Ad

=/3

(0]

OEOO®® O

e HEBECE

1)

3)

5)

Simultaneously pressing switch & and switch g,

turn ON the power switch.

-Hd is displayed @ in the indicator and the
mode is changed over to the adjustment mode.
Turn the handwheel by hand and angle & is dis-
played in the indicator when the reference signal
has been detected.

{The value is the reference value.)

In this state, align the white dot @ of the hand-
wheel with the concave @ of the handwheel
cover as shown in the figure.

Press switch @ to finish the adjustment work.
(The value is the reference value.)

D
iy
w
I
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(6. EXPLANATION OF THE CONTROL PANREL

eIBEK.

VV]ALB .ALB'I /I

N\|DI‘¢JAI‘BJ vy '@F'\E_‘ ?S

|55|5W>z'

Pattern selector switch
« Used for selacting a pattern from among the
four different paiterns.

Thread trimming prohibition switch
+ Used for prohibiting thread trimming at any occasion,

Double reverse stitching (for start) switch
« Used for turning ON/OFF the double reverse
stitching for start.

Double reverse stitching (for end) switch
» Used for turning ON/OFF the double reverse
stitching for end.

Automatic reverse stitching (for start) switch
» Used for turning ON/OFF the automatic
reverse stitching for start.

Automatic reverse stitching (for end) switch
+ Used for turning ON/OFF the automatic
reverse slitching for end.

Bobbin thread counterfthread trimming counter

+ Bobbin thread counterfthread trimming counter
can be changed over by the function of the control
box main body.

Bobbin thread counter :

+ Indicates the amount of bobbin thread while
counting it by subiracting from the set value.

* When the bobbin thread remaining amaount
detecting device is installed on the machine, the
counter indicates the number of times of detecting.

Thread trimming counter :

+ Every time thread ttimming is performed, the
counter value is added.

Switches for setfing the number of stitches
+ Used for setting the number of stitches to be
sewn in processes A through D.

WMaterial edge sensor ON/OFF switch

* Rendered effective when the material edge
sensot is installed on the machine.

» Used for setting whether or not the material
edge sensor is used during sewing.

Bobbin counter reset switch

« Used for returning the value shown on the
hobhin thread counter to the initial value.

« When the thread trimming counter is selected,
it is reset to [0].

Bobhin thread amount setting switch
+ Used for setting the amount of bobbin thread.

One-shot automatic stitching switch

+ Rendered effective when the material edge
sensor is installed on the machine or when
the sewing machine is operated under the
constant-dimension stitching mode.

+ Start the sewing machine with this switch, and
the sewing machine will run autornatically untli
the material edge is detected or the end of a
constant-dimension stitching is reached.

Automatic thread trimming switch

» Rendered effective when the material edge
sensor is installed on the machine or when
the sewing machine is operated under the
constant-dimension stitching mode.

+ Even keep depressing the front part of the
pedal, the sensor can detect the material
edge, or after the completion of the constant-
dimension stitching mode, the machine will
automatically perform thread trimming.

Needle up/down compensation switch

+ Used for performing needle up/down
compensation stitching.

[Changeover selection of needle bar stop position

when the pedal Is In its neutral position]

+ Pressing the needle up/down compensation
switch, turn ON the power to the machine, and
the needle bar stop position when the pedal is
in its neutral position is changed over to down
position/up position.

+ Confirmation of the stop position can be
performed at the front cover of the control box.
When up position stop is specified : " nP UP "
When down stop position is specified : " nP Lo "

Information switch

+ Used for calling the production support
function and calling the one-touch setting
(by keeping the switch held pressed for one
second.)
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7. HOW TO OPERATE THE CONTROL PANEL FOR SEWING
STITCHING PATTERNS

(1) Reverse stitching pattern

——

/

cALBECE CP-1 ao\

] LK

S

=

@]
=

o m OFF

OFF

_____.‘_._.____

N
_____.4____
T %

an__“_____

|
Sewing pattern 'i
¢
|
p
& N OFF OFF ON ON

1) Press reverse stitching pattern switch @ to
specify the reverse stitching pattern.

2) The reverse stitching pattern is selected, and the
number of stitches and data on reverse stitching
which have already been specified are shown on
the panel.

3) If you want to change the number of stitches,
operate the " + " or " - " switch of switches @ for
setting the number of stitches A through D.

The range of the number of stitches that can be
changed : 0 to 19 stitches

4} Four different stitching patterns can be performed
by matching the ON and OFF settings of auto-
matic reverse stitching (for start) switch € and
automatic reverse stitching (for end) switch €.

5} Furthermore, the double reverse stitching can be
selected by operating double reverse stitching
{for start) switch @ and double reverse stitching
{for end) switch @.
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{2) Constant-dimension stitching pattern

\

10

/T—" nMLABCE (|P-180
(TH] s =/¥
NIRRT T o

|1 @ »QO© @B
e@ DG

P

oo @

1) Press constant-dimension stitching pattern

e ﬂ OFF ON OFF ON switch € on the control panel to select the
constant-dimension stitching pattern.

2) The constant-dimension stitching pattern is

A A selected. Now, the predetermined number of
B B stitches and the state of reverse stiiching func-
tion are shown on the control panel.
: y y 3) To change the number of stitches of the process-
Sewing pattern CD‘ cD | CDV CD‘ ) es in theg constani-dimension stitching pattern,
B B change the number of stitches tor processes C
and D by operating switches @ for setting the
| L | LA A number of stitches for processes C and D. Select
the reverse feed stitching accordingly. To change
the number of reverse-feed stitches, operate
© N OFF OFF ON ON switches @ for setting the number of stitches for

processes A and B.

4)
5)

6)

7)

Adjusting range : A, B =10 19 stitches
C, D = 5 to 500 stitches

Four different kinds of stitching patterns can be performed according to the combination of ON/OFF set-
tings of automatic reverse stitching {for start) switch @ and automatic reverse stitching (for end) switch @.
Furthermore, the double reverse stitching mode can be specified by operating double reverse stitching (for
start) switch @ and double reverse stitching (for end) switch @.

If automatic thread trimming switch @ is turned ON, the sewing machine will automatically perform
thread trimming after it finishes the predetermined number of stitches between € and D. (If the automatic
reverse feed stitching {for end) is selected, the sewing machine will automatically perform thread trim-
ming after it finishes the automatic reverse stitching (for end) even when the automatic thread trimming
switch is not selected.)

If automatic thread trimming switch @ is turned OFF, operate the touch-back switch after the completion
of processes C and D. Then the machine runs at a low speed (stiich compensation operation).

Also, if the pedal is returned to its neutral position and depressed its front part again, the sewing can be
continued regardless of the setting of number of stitches.

If thread trimming prohihiting function € is chosen, the machine will stop with the needle up without per-
forming thread trimming.

If one-shot automatic stitching function @ is chosen, the machine will automatically perform sewing at a
stretch, at the specified speed by depressing the front part of the pedal.
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(3) Overlapped stitching pattern

CHRLEBER CP-180

=/

1)

2)

3)

Press overlapped stitching pattern switch @ to
specify the overlapped stitching pattern.

The overlapped stitching pattern is selected, and
the number of stitches and data on cvetlapped
stitching which have already been specified are
shown on the panel.

If you want to change the numher of stitches,
operate number of stitches setting switches &
for processes A through C, and te change the
number of repeated processes, operate the "' +"
or " - " switch of switch € for setting the number
of processes D.

The range of the number of stitches A, B and C
that can be changed : 0 to 19 stitches.

The range of the number of processes D that
can be changed : 0 to 9 times.

4) Depress the front part of the pedal once, and the sewing machine will repeat the normal stitching and re-
verse stitching by the predetermined times. Then, the sewing machine will automatically make the thread
trimmer actuate and will stop to complete the overlapped stitching procedure. {The one-shot automatic

stitching cannot be turned OFF.)

5) If thread trimming prohibiting function @ is chosen, the machine will stop with the needle up upon com-
pletion of the overlapped stitching procedure without performing thread trimming.
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{4) Rectangular stitching pattern

0]
wBBABCH '(P-180
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o - D B

D A D D A D

, B B
Sewing pattern

Cy C Cy C Cy C Cy C

D D D P

1] N OFF OFF ON ON

4)

5)

6)

Press rectangular stitching pattern switch @ on the control panel to select the rectangular stitching pattern.
The rectangular stitching pattern is selected. Now, the predetermined number of stitches and other sewing
data are shown con the control panel.

To change the number of stitches of the processes in the rectangular stitching pattern, operate switches @
{for processes C and D) to change the number of stitches for processes C and D.

Select the reverse feed stitching accordingly. To change the number of reverse-feed stitches, operate
switches € for setting the number of stitches for processes A and B.

(Adjustable range : A, B = 0 to 19 stitches, C, D = 0 to 99 stitches)

Four different kinds of stitching patterns can be performed according to the combination of ON/OFF set-
tings of automatic reverse stitching (for start} switch @ and automatic reverse stitching (for end) switch €.
Furthermore, the double reverse stitching mode can be specified by operating double reverse stitching (for
start) switch @ and double reverse stitching (for end) switch @.

At each step the sewing machine automatically stops after sewing the predetermined number of stitches.
At this time, if the touch-back switch is operated, the sewing machine runs at a low speed (stitch compen-
sation operation). Also, at the last process, if the pedal is returned to its neutral position and depressed its
front part again, the sewing can be continued regardless of the setting of number of stitches.

If automatic thread trimming switch @ is turned ON, the sewing machine will automatically perform thread
trimming after the completion of the last process. (if the automatic reverse stitching (for end) is selected,
the sewing machine will automatically perform thread trimming after it finishes the automatic reverse stitch-
ing (for end).)

If thread trimming prohibiting function € is chosen, the machine will stop with the needle up without per-
forming thread trimming.

If one-shot automatic stitching function @ is chosen, the machine will automatically petform sewing at a
stretch until the number of stitches specified is reached, at the predetermined sewing speed by depressing
the pedal while the sewing machine is engaged in the sewing of pracess C or D. The machine performs
thread trimming in the last process of one-shot automatic stitching pattern.

For the sewing machine equipped with an auto-lifter, the presser foot will automatically go up after the com-
pletion of each sewing process.

-8-
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(8. ONE-TOUCH SETTING )

A part of function setting items can be easily changed in the normal sewing state.

WARNING :
. For the setting of functions other than those covered in this part, refer to "Instruction manual for the
ek SC-920",

< One-touch setting procedure >

o HLERCE CP-18 0\_ 1} Keep switc:h. 1) helq pressed one second to en-
ter the function setting mode.
=/ 2} The set value can be changed by using switch @.
H ; F: [ 3} To return to the normal sewing state, press
switch @.

D@O @D | o —m—m——————— -,
. ® ’ The setting is confirmed by pressing |

switch {p. )

* Wiper function (H )
oF F : Wiper does not operate after thread trimming
on : Wiper operates after thread trimming

(9. PRODUCTION SUPPORT FUNCTION )

The production support function consists of two different functions (five different modes) such as the
production volume management function, operation measuring function. Each of them has its own production
support effect. Select the appropriate function {mode) as required.

< Production volume management function >

+ Target No. of pcs. display mode [F100]

+ Target/actual No. of pcs difference display mode {F200]
The target number of pieces, actual number of pieces and the difference between the target and actual
number of pieces along with the operation time are displayed to notify the operators of a delay and advance
in real time. Sewing machine operators are allowed to engage sewing while constantly checking his/her
work pace. This helps raise target awareness, thereby increasing productivity. In addition, a delay in work
can be found at an early stage to enable early detection of problems and early implementation of corrective
measures.

< Operation measuring function >

» Sewing machine availabiiity rate display mode [F300]

+ Pitch time display mode [F400]

+ Average number of revolutions display mode [F500]
Sewing machine availability status is automatically measured and displayed on the control panel. The data
obtained can be used as basic data to perform process analyses, line arrangement and equipment efficiency
checkup.

m
B2
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Table 1: Display of modes

< To display the production support modes >

1) Keep switch € held pressed (for one second) in
the normal sewing state to call up the one-touch
setting screen.

2) Then, press switch @ on the one-touch setting
screen to display/hide the production support modes.

3) Select the mode to be displayed/hidden by
pressing switch €.

4) ON/OFF of the display can be changed over by
pressing switch €.

8) To return to the normal sewing state, press
switch €.

F100 to F500 modes have been factory-set \I
to HIDE at the time of delivery. ]

< Basic operation of the produetion support modes >

Sewing can be performed with the production

support data displayed on the control panel.

1) When switch @ is pressed in the normal sewing
state to enter the production support mode.

2) Production support function {F100 to F500) can
be changed over by pressing switch @.

3) The data with an asterisk mark (*) in Tabte 1
"Display of modes" can be changed by pressing
switch €. The data with an asterisk mark (*2)
can be changed by switch @ or switch @.

4} Refer to the Table 2 "Mode resetting operation”
for the resetting procedure of data.

5} To return to the normal sewing state, press
switch M.

Indicator &
Mode name Indicator € indicator €© (when switch € or switch @
is pressed)
Target No. of pes. display mode | Actual No. of pes. Target No. of pes.
{F100) {Unit : Piece} {Unit : Piece) -
1) ¢2)

Target/actual Na. of pes.
difference display mode

Difference between target No.

of pcs and actual No. of pes

Target pitch time
{Unit : 100 msec)

(F500)

{F200) {Unit : Piece} (*2)
i}

Sewing machine availability Sewing machine | Display of average
rate display mode availability rate in the | availability rate of sewing
{F300) oP-r previous sewing machine

(Unit : %) {Unit : %)
Pitch time display mode Pitch time in the previous | Display of average pitch
(F400) F.-T sewing time

(Unit : 1 sec) {Unit : 100 msec)
Average number of Average number of revalutions | Display of average number
revolutions display mode HSPd in the previous sewing of revolutions

(Unit : sti/min) {Unit : sti/min)

-10 -




Table 2: Mode resetting operation

Mode name

Switch @ Switch (&
(held pressed for 2 seconds) (held pressed for 4 seconds)

Target No. of pcs. display mode
{F100)

Resets the actual number of pieces.
Ressts the difference between target
number of pieces and actual number
of pieces.

Target/actual No. of pes. difference
display mode
[F200]

Resets the actual number of pieces.
Resets the difference between target
number of pieces and actual number
of pieces.

Sewing machine availability rate
display mode
(F300)

Resets average availability rate of
sewing machine.

Resets average pitch time.

Resets average number of
revolutions of sewing machine.

Resets average availability rate of
sewing machine

Pitch time display mode
(F400)

Resets average availability rate of
sewing machine.

Resets average pitch time.

Resets average number of
revolutions of sewing machine.

Resets average pitch time

Average number of revolutions
display mode
(F500)

Resets average availability rate of
sewing machine.

Resets average pitch time.

Resets average number of

Resets average number of
revolutions of sewing machine

revolutions of sewing machine.

< Detailed setting of production volume manage-

ment function (F101, F102) >
T

« When switch @ is held pressed (for three sec-

=/

== (F100} or the target/actual No. of pcs. difference
/F F display mode (F200), the detailed setting of the

onds) under the target No. of pes. display mode

—© carried out.
+ The setting state of the number of times of

[ . .
: production volume management function can be
0 0 @ % } '

thread trimming (F101) and that of the target
é achievement buzzer (F102) can be changed

over by pressing switch @.

+ The number of times of thread trimming for sew-
ing one piece of garment can be set by pressing
switch € in the setting state of the number of
times of thread trimming (F101).

= |t is possible to set whether the buzzer sounds
or not when the actual number of pieces has
reached the target volume by pressing switch
@ in the setting state of the target achievement
buzzer.

-11 -
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(10. HOW TO USE THE BOBBIN THREAD COUNTER )

The machine detects the number of stitches. The preset value on the bobbin thread counter is subfracted in
accordance with the number of stitches detected. (Subtraction is made according to the setting of function
setting No. 7, bohbin thread count down unit.} When the value on the counter becomes a minus value as " 1 —
0 —-1", the buzzer peeps three times to warn the operator that the time to change the bobbin thread has come.

T~
oJl BECH CP-180

1) Press bobbin thread counter reset switch €9
to return the value indicated on bobbin thread
counter @ to the initial value (it has been facto-
ry-set to "0" at the time of delivery).

e — — —— — D— TR ——— — — — — —

{ The hobbin thread counter cannot be reset |
| during sewing. In this case, make the |
| thread trimmer actuate once. )

2) Specify an initial value using bobhin thread
amount setting switch €.
When keeping pressing the switch, the change-
over speed is increased.

< Initial value on the bobbin thread counter for reference >

(@] Jran . O G

Q

The table below gives the initial setting values for
reference when the bobbin is wound with thread
to the extent that the pinhole in the outside of the
bobbin case is reached as shown in the figure given
above.,

Length of thread wound | Value on bobbin

Thread used r%und the bobbin thread counter
Polyester spun 38m 1200 (stitch

thread #50 length : 3 mm)
Cotton thread 31m 1000 (stitch

#50 length : 3 mm)

Thread tension rate 100 %

%  Actually, the babbin thread counter is affected
by the material thickness and the sewing speed.
S0, adjust the initial value of the bobbin thread
counter in accordance with the operating conditions.

3) Once the initial value is specified properly, start
the sewing machine.

4) When a minus value is shown on the counter and the
huzzer peeps three times, replace the bobbin thread.

5) After the bobbin thread has been propetly re-
placed, press bobbhin thread counter reset switch
€ to return the value on the bobbin thread coun-
ter to the initial value. Now, re-start the sewing
machine.

6) If the remaining amount of bobbin thread is ex-
cessive or the bobbin thread runs out before the
bobbin thread counter indicates a minus value,
adjust the initial value appropriately using the “+”
or “-“ switch of bobbin thread adjustment switch

(3

If the remaining amount of bobbin thread is excessive
... Increase the initial value using the “+” switch.

If the remaining amount of bobbin thread is insufficient
... Decrease the initial value using the "-* switch.

1. Uneven performance may occur in
accordance with the winding way of
thread or the thickness of materials and
It Is hecessary to set the thread trimming
amount with some surplus.

2. If the bobbin thread counter Is used
in combination with the bobbin thread
remaining amount detecting device, the
bobhin thread counter indicates the number
of detections of the bobhin thread remaining
amount detecting device.
So, be sure to use the device after carefully
reading the Instruction Manual for the
bobbin thread remaining amount detecting
device.

LS W RN W W m— — — — — — — ——
s S EEEE TEETE EEIE R S — — — — — —-
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(11. HOW TO USE THE THREAD TRIMMING COUNTER )

Bobbin thread counter indication can be changed
over to thread trimming counter (simplified sewing

s BRAEEH cP-1 30\" T counter) indication by the operation below.
1) Function setting No. 6 Turn OFF the setting of

A—B—C—D =/¥ bobbin thread counter function. .

Lf|"f| Ll" Q‘ (0:0ff/1:0on)

T L. & 3 ! 2) Function setting No. 14 Turn ON the setting of
Q @ @ q HP°\ sewing counter function.

Q@ ® Q (O:off/1:0n)

J 3) From turning ON the power next, the counter

indication works as the thread trimiming counter,
Every time thread trimming is performed, the
counter indication is upped.

G RGN N RS CERE S— AR NS W D W SR — — — —rw W — [ o— — TR WO WTUN RN CACE RMCH okl ool e —
¢ After selecting each item, be sure to perform updating of the function setting No. |
|
| When turning OFF the power without performing updating, the set contents are not changed. |
{ For the updating procedure, refer to "18. FUNCTION SETTING SWITCH" p.15. )

4) When reset switch @ is pressed, the contents of indication @ will be resetto " 0 ".
5) When modifying the count value, increase/decrease the value with setting switch &.

(12. NEEDLE UP/DOWN COMPENSATION SWITCH )

Every time needle up/down compensation switch
@ is pressed, the needle goes up when it is in its

//// lowest position or comes down when it is in its highest

position. This compensates the stitch by a half of the

W apsaten s PRLIN predetermined stitch length. However, note that the
i epAscsel D . .
N\|nrc\:nra3 vy [%:5[s machine does not run continuously at a low speed even

: if you keep the switch held pressed. Also, note that the
@@@ needle up/down compensation switch is incperative
after turning the handwheel by hand. Sewing of needle
L up/down compensation operation does not make the
thread trimming operation operative.

Whenever pressing the needle up/down
compensation switch @ and turning ON the power to
the machine, the stop position when the pedat is in
its neutral position can be changed over.

Also, the specified state at this time can be
J confirmed at the panel.

|l
She

A

19| =

(The contents shown there will be reflected when
turning ON the power after next time.)

il
—~ S
]

nf
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(13. KEY LOCK FUNCTION )

In order to prevent the specified data on the number of stitches or the processes (A, B, C and D) to be
changed by mistake, the setting switch can be locked. {Even with the setting keys locked, the pattern to be
sewn and the value on the bobbin thread counter can be changed.)

/ wBAEECH CP-180
.. W < =/z

| Naw
M:N

Lol P G

PEORXR® @

o~

t-ﬁyooooo@

After the completion of the setting of data on the number of stitches, etc., turn OFF the power to the ma-
chine once.

Turn ON the power switch while simultaneously pressing automatic reverse stitching (for end) switch @
and the " + " switch of number of stitches setting switch @ for process A with fingers.

Key mark € is shown on the control panel. This compietes the locking of keys.

(If the key mark is not shown on the control panel, carry out the aforementioned steps 1) through 3) again.)
To release the keys from the locked state, perform again the steps 1) and 2).

(Once the key mark goes out, the keys are released from the locked state.)

(14. ON/OFF SWITCH @ OF THE MATERIAL EDGE SENSOR )

When the material edge sensor, which is optionally available, is connected to the control panel, the ON/
OFF switch of the material edge sensor becomes effective.

If the material edge sensor is specified, the sewing machine will automatically stop running or perform
thread trimming when the sensor detects the material edge.

(15. AUTOMATIC THREAD TRIMMING SWITCH )

.

This switch is used to automatically actuate the thread trimmer in a process where the sewing machine
automatically stops or when the material edge sensor is used.
(If the automatic reverse stitching (for end) is specified, the thread trimmer will actuate after the sewing
machine completes the automatic reverse stitching (for end).)

(16. ONE-SHOT AUTOMATIC STITCHING SWITCH )

.

This switch is used, in the constant-dimension stitching mode, rectangular stitching mode, or in the
process where the material edge sensor is specified, to make the sewing machine automatically perform
sewing at the specified speed until the end of the process is reached only by driving the sewing machine
mode.

-14 -
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(17. THREAD TRIMMING PROHIBITION SWITCH ® )

This switch is used to temporarily make the thread trimming function inoperative.

The other performance of sewing machine is not affected by this switch.

(If the automatic reverse stitching (for end) is specified, the sewing machine will perform the automatic
reverse stitching at the end of sewing.)

If the automatic thread trimming switch and the thread trimming prehibition switch @ are both speci-

fied, the machine will not perform thread trimming but stop with its needle up.

(18. FUNCTION SETTING SWITCH )

i

/ wB|LEBCE CP-tg0 | T
O s
e @@)’@%%%%@‘ 33

\...

1)
2)

Pressing function setting switch @, turn ON the power to the machine.

The indication on the control panel is changed over to the function setting indication mode.

Function setting No. is shown at section € and the set value is shown at section @ of counter indication section.
* The contents to be shown will be different according to the contents that were set in the last time.
Function setting No. can be changed over by operating switch @.

Function set value (setting state in case of on/off) can be changed over by operating switch @.

After completion of setting, by operating switch @ the changed contents are stored in memory and re-
flected from the next time.

For the details of the contents of function setting, refer to the Instruction Manual supplied with the control box.

Refer to SC-920 instruction manual for the function setting list, details of the function setting and the )
optional input/output connector. )

-15 -
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(19 OPTIONAL INPUT/OUTPUT SETTINGS

/,,

Wlfl

U\N;N

el BICE CP-180

@o %u_@

1) Select function number 12
A

L

@@..

-~ cewss i

0

=/¥) 2)
afl _ \-E"'D‘

Select the items of "Ead", “W" and "ol
switch &.

(=/®
aPl _

using
th

[When ";q" is selected]

Specify the displayed number of the input func-
12

tion setting connector by means of switch @. Then

specify the connector pin function corresponding to
the displayed number by means of switch ©.
Function code and abbreviation are displayed alter-
nately in @.
all !

[When "5/ is selected.]

Specify the displayed number of the ouiput func-
tion setting connector by means of switch @. Then,
alld

specify the connector pin function corresponding to
the displayed number by means of switch @

Function code and abbreviation are displayed alter-
nately in §.

* Refer to the Instruction Manual for the control
box for the displayed numbers of the function
setting connectors and the function codes

-16-
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Example) The thread trimming function is assigned to the displayed number " ,{j / " of the input function
setting connector.

= elect function number 12 according to the function
[ o ) 1) Selectf i ber 12 di he f i
=/ setting method. _
ic Lol - B
m
(= T ) 2) Select the item of 4" by switch €. GE
o P,’_ _ \ i - (:It)

(=/¥%) 3) Select the displayed number® {J [ " by means of
0 noP switch @.

(=/¥) 4) Select "f G4 thread trimming function by switch .

! 54

The lamps will light up alternat

— 5) Fix "/ GH" thread trimming function by switch @.

(=/%) 6) Set activation of signal by switch @. If the thread
N trimming is performed by "Low" signal, set the dis-
2

ptay to "L.", and if the thread trimming is performed
by "High" signal, set the display to "H".

E/ ———
—
(= / T 7} The above function is fixed by switch €.
A2 naf )

—— 8) The option input is ended by switch @.
aPl _ S
(=/% ) 9) Select the item of "End™ by switch €, and return to
s the function setting mode.
aPl_ \= End )

-17 -
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(20. AUTOMATIC COMPENSATION OF NEUTRAL POINT OF THE PEDAL SENSOR )

Whenever the pedal sensor, spring, etc. are

Compensation value ] .
replaced, be sure to perform following operation.

o BEHECE CP-1 BO‘ — 1) Pressing the switch &, turn ON the power switch.
2) Compensation value is displayed in the indicator
= as Hlustrated.
PH [ 0) T T T T T T T e e "‘l
. 1. At this time, the pedal sensor does not

work properly if the pedal is depressed. I

Do nat place the foot or any object on I

Eanion the pedal. Warning sound "blip" and the |
@ compensation value is not displayed. |
2, When any thing other than number is |
displayed in the indicator, refer to the |
Engineer’s Manual. ]

\
e — —— — — — —

3) Turn OFF the power switch, and turn ON the
power switch again to return to the normal mode.

(21. SETTING OF THE AUTO LIFTER FUNCTION )

WARNING :
When the solenoid Is used with the air drive setfing, the solenoid may be burnhed out. So, do not
- Mistake the setting.

When the auto-lifter device (AK) is attached, this
<BLANCE CP-1 80\ function makes the function of auto-lifter work.
1} Turn ON the power swiich while pressing switch @.

(E/E ‘ 2) LED display is turned to " FL."" gr " with "blip”,

and the function of aute-lifter becomes effective.

L

T 3 3} Turn OFF the power switch and turn ON the
@ {? power switch again. The machine returns to the
® @ (=) normal motion.

4} Repeat the operation 1) to 3), and LED display
isturned to " FL " " gFF . Then, the function of
auto-lifter does not work.

“Fl*an" : Auto-lifter device becomes sffective. Selection of the auto-lifter device of solenoid drive

(+33V) or of air drive (+24V) can be performed with switch @.

(Changeover is performed to drive power +33V or +24V of CN37.)
"FL""anr §": Solenoid drive display (+33V)

"FL""gn A*":Airdrive display (+24V)
"FL""aFF" . Auto-lifter function does not work. (Standard at the time of delivery)
(Similarly, the presser foot is not automatically lifted when programmed stitching is completed.)

1. To perform re-turning ON of the power, he sure to perform after the time of one second or more has passed. ]
(If ON/OFF operation of the power is performed guickly, setting may be not changed over well.) |
2. Auto-lifter is not actuated unless this function is properly selected. I

3. When " Fl " " gn " is selected without installing the auto-lifter device, starting is momentarily i
delayed at the start of sewing. In addition, be sure to select " F| " " gF F " when the auto-lifter is I
not installed since the touch-back swltch may not work. ]
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(22. INITIALIZATION OF THE SETTING DATA )

All contents of function setting can be returned to the
\_ standard set values.

0 1) Pressing all switches €, @ and &, turn ON the
power swiich,

2y "r5"is displayed on indicator with a "blip" to
start initialization.

3) The buzzer sounds after approximately one
second (single sound three times, "blip", "hlip",
and "blip"), and the setting data returns to the
standard setting value.

| . Do not turn OFF the power on the way of 1
aufion
| initializing operation. Program of the main |

unit may be broken. }

wfBERECA cr-18

4} Turn OFF the power switch and turn ON the
power switch again to return to the normal mode.

1. When you carry out the aforementioned operation, the neutral positlon correction value for the 1
pedal sensor is also Initialized. It is therefore necessary to carry out automatic correction of the
pedal sensor neutral position before using the sewing machine.

(Refer "20. AUTOMATIC COMPENSATION OF NEUTRAL POINT OF THE PEDAL SENSOR" p.18.) |

2. When you carry out the aforementioned operation, the machine-head adjustment values are also |
initiafized. It is therefore necessary to carry out adjustment of the machine head before using the |

sewing machine. ]

(Refer "5, ADJUSTING THE MACHINE HEAD" p.3.) |

3. Even when this operation is performed, the sewing data set by the operation panel cannot be |
initialized. ]

(23. CHECKING PROCEDURE OF THE ERROR CODE )

1) Turn ON the power switch with switch € held

S— pressed.

a6 BRKE CP-180
2) The latest error number is displayed on indicater
with biip.

=/¥
! (E 0of 3) Contents of previous errors can be checked by
. __ . pressing switch @.
3 o @ @
PRREOA® OC

(When the procedure has reached the end, two alarm
sounds in single tone will be heard, "blip" "blip".)

-19 -
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ADVERTENCIA :

Este Manual de Instrucciones es para el panel de control CP-180.

Lea culdadosamente y con antelacién las “Instrucciones de seguridad” del Manual de Instrucciones

. para la caja de control y tenga un entendimiento cabal de las mismas antes de utilizar el panel CP-180.

" Asimismo, tenga cuidado para no derramar o salpicar agua o aceite en dicho panel, o goipearlo, dejar-
lo caer o algo simllar, debido a que este producto es un instrumento de precision.

(1. MODO DE INSTALAR EL PANEL DE CONTROL )

ADVERTENCIA :
Desconecte la corriente eléctrica y aseguirese que el motor se haya detenido completamente antes de

comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por un arrangue brusco de Ja maquina de coser.

1) Retire de la placa lateral los tornillos de fijacion @ de la placa lateral.
2) Instale el panel de control @ en el cabezal de la maquina utilizando los tornillos @, arandelas planas &
y asiento de goma € que se suministran con el panel de control como accesorios.

[ ., 1+ Se utiliza el DDL-8000B(Sin AK) como ejemplo del procedimiento de instalacién. i
| 2. El tornillo para instalar el panel varia de acuerdo con el cabezal de maquina que se utllice. |
{ Consulte la Tabla 1 para confirmar el tipo de tornillo. _

< La relacidn entre las posiciones de los agujeros de instalacién de la ménsula y respectivos cabezales e ma-
quina es como se indica en la siguiente tabla. > 114 1

Agujero de .
o o instalacion Tornillo
) . Tornillo que se suministra como
DDL-8000A ©-® M5 X 12 accesotio con el panel
Con AK
(M;r;( 1 4) Tomillo de fijacién do placa lateral
DDL-9000B ®-® -
{Sin AK) | Tomillo que se suministra como
M5 X 12 | accescrio con el panel
LH-3500A @-® M5 X 14 | Tomillo de fijacién de placa lateral

(2. MODO DE CONECTAR EL CABLE )

1) Pase el cable @ del panel de control por el
agujero €} en la mesa de la maquina y enrdtelo
debajo de la mesa.

2) Encuanto a la conexidn del conector, consulte el
Manual de Instrucciones para la caja de control.




(3. CONFIGURACION

’

oBREBCE CP-180
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¢

& Lampara indicadora de corriente eléctrica (LED) : Se ilumina cuando se posiciona en ON el interruptor

de la corriente eléctrica.

@ Resistor variable limitador de velocidad maxima: limita la velocidad cuando se mueve a la izquierda ( -ma- ).

(‘4. PROCEDIMIENTO DE FIJACION DEL CABEZAL DE LA MAQUINA )

S HLEBCE CP-180 T

By
TR 3

1)

CHLBECH CP-180 T
=/
% [ 000

PO QO @

CROA® ®O

3)

Consulte "18. INTERRUPTOR DE FIJACION
DE FUNCIONES", p. 15, y traiga a la pantalla la
fijacion de funcidén No. 95.

El tipo de cabezal de maquina se puede selec-
cionar pulsando el interruptor @.

Para los tipos de cabezales de maquina, con-
sulte el "PRECAUCIONES AL INSTALAR LA
MAQUINA DE COSER" o "Lista de cabezales de
magquina" en hoja aparte.

Después de seleccionar el tipo de cabezal de ma-
guina, cuando se pulsa el interruptor @, el paso
continlia con 96 6 94, y el display automéatica-
mente se inicializa con el contenido de la fijacién
correspondiente al tipo de cabezal de maquina.
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5. AJUSTE DEL CABEZAL DE LA MAQUINA
| (SOLAMENTE PARA EL TIPO DE MAQUINA DE COSER CON MOTOR DE ACCIONAMIENTO DIRECTO) )

ADVERTENCIA
Aseglirese de efectuar el ajuste del angulo del cabezal de la maquina mediante el procedimiento in-

A dicado abajo antes de utilizar la maquina de coser.

1) Pulsando simultdneamente el interruptor € vy
el interruptor @, active (ON} el interruptor de la
corriente eléctrica.

oAARBLH CP-100

2) Se visualiza -~/ en el indicador €9, y el modo
~ cambia al modo de ajuste.

o8| BB€R CP-180 — 3) Gire el volante con la mano y se visualizaré el
angule @ en el indicador cuando se detecta la

=/ sefal de referencia.
_:Fi'u’ [ l (El valor es el valor de referencia.)

4) En este estado, alinee el punto blanco @ del
volante con la concavidad € de la cubierta del
volante, tal como se muestra en la figura.

5) Pulse el interruptor @ para finalizar el trabajo de

—— ajuste.

aBLESCE CP-180 (El valor es el valor de referencia.)

——

T
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(6. EXPLICACION DEL PANEL DE CONTROL

@

eBEAN|.

VVlALB 'ALB’] IBI(I'JB

DA [3]
N\|nrc¢ra4 e U
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Interruptor selector de patrén
+ Se usa para seleccionar un patrén de entre los cuatro
patrones diferentes.

Interruptor de prahibicién de corte de hilo
+ Se usa para prohibir el corte de hilo en cualquier ocasién.

Interruptor de doble puntada invertida {de inicio}
» Se usa para activarfdesactivar el cosido de doble
puntada invertida de inicio.

Interruptor de doble puntada invertida {de fin)
» Se usa para activar/desactivar el cosido de dohle
puntada invertida de fin,

Interruptor de puntada automatica invertida {de inicio)
+ Se usa para activar/desactivar el cosido automatico
de puntada invertida de inicio.

Interruptor de puntada automatica invertida (de fin)
+ Se usa para activar/desactivar el cosido automatico
de puniada invertida de fin.

Contador de hllo de boblna‘contador de corte de hilo

+ LaIndicacién del contader de hile de bobina/contador de
corte de hilo puede cambiarse de uno a otro mediante la
funcién en el cuerpo principal de la caja de control.

Contador de hilo de bobina :

+ Indica la cantidad de hilo de bobina mientas la cuenta
restandola del valor fijado.

+ Cuando el dispositivo detecter de cantidad remanente de
hile de bobina esta instalado en la maquina de coset, el
contador Indica el nimero de vecas de detsccién.

Contador de cotte de hllo :

* Cada vez que s realiza un corte de hilo, se adiciona
uno al valor del contador.

Interruptor para fijar el nimero de puntadas
+ Se usa para fijar el niimero de puntadas a coser en
fos procesos Aal D,

Interruptor ONJOFF de sensar de borde de material
+ Su funcion es operante cuando estd instalado en la
maquina de caser el sensor de borde de material,

+ Se usa para fijar si el sensor de horde de material
56 Usa o no durante el cosido,

Interruptor de reposiclén de contador de bobina

+ Se usa para volver el valor que se muestra en sl
contador de hilo de bobine al valor inicial.

+ Cuando se selecclona el contador de corte de hilo,
se efectlia su reposicion a [0].

Interruptor de fifacion de la cantidad de hilo de bobina
+ Se usa para fijar la cantidad de hile de bobina.

Interruptor de puntada automética de accidn tniea
+ Su funcion es operante cuando el selector de borde
de material esta instalado en la maquina de coser
a cuando la maguina de coser es operada bajo la

medalidad de puntada de dimensién constante.

+ Ponga en marcha la maquina de coser con este
interruptor , v la maquina de coser funcionara
automaticamente hasta que se detecte el horde del
material o hasta que se llegue el fin de un coside de
puntada de dimensién constante,

Interruptor de corte automatico de hilo

+ 8u funcidn es operante cuando el selector de horde
de material esta instalado en la maquina de coser
o cuando la maquina de coser es operada bajo la
medalidad de puntada de dimensidn constante.

¢+ Aunque mantenga presionada la parte frontal dei pedal,
el sensor puede detectar el borde del material o después
de completada la modalidad de ¢oside de puntada
de dimensién censtante, o después de completada la
modalidad de coside de puntada de dimensidn constante,
la maquina de coser gjecutara automaticamente el corte
de hilo,

Interruptor de compensacioén de agufa arrfbafabajo

+ Se utiliza para ceser la puntada de compensacion da aguja
arribafabajo

ISeleccion de cambio de la posicion de parada de la
barra de agujas cuando el pedal se encuentra en su
posicion neutral]

Manteniende presionado el interruptor de compensacion
de aguja arriba/abajo, conecte la alimentacion eléctrica
a la maquina, y la posicién de parada de la barra de
agujas cuando el pedal se encuentra en su poslcidn
neutral cambpiara a la posicion abajo/posicion arriba.

La confirmacidn de [a posicidn de parada puede
realizarse en la cubietta frontal de la caja de control.
Cuando se especifica la posicidon
de parada arriba

Cuando se especifica Ja posicitn
de parada abajo

1" nP UP”

L “nP Lo”

Interruptor de informacién

+ Se utiliza para traer a la pantalla la funcion de
apoyo a la producceion y la fijacion de un toque
{manteniendo pulsado el interruptor por un
segundao).
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7. MODO DE OPERAR EL PANEL DE CONTROL PARA COSER
PATRONES DE PUNTADA

(1) Patrén de puntada invertida

BEBEEE CP-180
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1) Pulse el interruptor @ de patrén de puntada in-
@ w OFF ON OFF ON vertida especificar el pairon de puntada invertida.
2) Se para selecciona el patén de puntada inver-
| ! A tida, y se muastran en el panal el niimero de
| V | M puntadas y datos sobre la puntada invertida que
[ B! [ B! ya ha sido especificada.
| [ l ' 3) Sidesea modificar el nimero de puntadas, pulse
Patrones de "' # % # el interruptor " + " 0 " - " de los interruptores @
cosido | | : I para fijar el nOmero de puntadas de Aa D.
I I
| | € G Gama de ndmero de puntadas que se puede
: : D ' D ' cambiar ; 0 a 19 puntadas
4) Se puede gjecutar cuatro diferentes patrones de
& N OFF OFF ON ON puntada equiparando |as fijaciones ON y OFF

del interruptor @ de puntada invertida automa-
tica (de inicio) y el interruptor € de puntada
invertida automatica (de fin).

5) Ademas la puntada doble invertida se puede
seteccionar operando el interruptor @ de la pun-
tada doble invertida (de inicio} y el interruptor @
de la puntada doble invertida (de fin).




140711

(2) Patrén de puntada de dimensién consiante

—
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1} Pulse el interruptor € de patrén de puntada de
© n OFF ON OFF ON dimensidn constante en el panel de control para
selecionado el patron de puntada de dimension

constante.

2) Se selecciona el patron de puntada de dimen-
B B sién constante,
Ahora, el nimera predeterminado de puntadas
Patrones de v ¥ 1] v y el estado de la funcidn de puntada invertida se

cosido cD co cb ¢D muestran en &l panel de control,
B B 3) Para cambiar el nimera de puntadas del proce-
s0 en el patrén de puntada de dimension cons-
A A tante, cambie el nimero de puntadas para los

procesos C y D operando los interruptores @
para fijar el nimero de puntadas para los pro-
cesos C y D. Seleccione el ndmero de puntadas

© N OFF OFF ON ON

4)

5)

6)

7

para los procesos C y D. Seleccione la puntada
de transporte inverso carrespondientemente,
opere los interruptores @ para fijar el nimero de
puntadas pala los procesos Ay B.
Gama ajustable : A, B =0 a 19 puntadas
C, D = 5 a 500 puntadas.
Se pueden ejecutar cuatro diferentes clases de patrones de puntada de acuerdo con la combinacién de
las fijaciones ON/OFF del interruptor @ de puntada automatica invertida (de inicio) y del interruptor €
de puntada autematica invertida (de fin).
Ademas, se puede especificar la modalidad de doble puntada invertida mediante |la operacion del inte-
rruptor @ de doble puntada invertida (de inicio) e interruptor € de doble puntada invertida {(de fin).
Cuando el interruptor @ de corte automatico de hilo esta activado {ON), la méaquina de coser ejecutara
automaticamente el corte de hilo al completar el niUmero predeterminado de puntadas entre C y D. {Si se
selecciona la modalidad de puntada invertida automatica (de fin), la maquina de coser ejecutara auto-
maticamente el corte de hilo al completar 1a puntada invertida automatica (de fin) aun cuando no se haya
seleccionado el interruptor de corte automaético de hilo.)
Si se desactiva (OFF) el interruptor @ del cortahilo automatico, opere el interruptor de transporte inver-
so para completar fos procesos C y D. Entonces fa maquina funcionara a baja velocidad (operacién de
compensacion de puntada).
Ademas, si el pedal se vuelve a su posicion neutral y si se vuelve a presionar |a parte fontal del pedal, el
cosido puede continuar sea cual fuere la fijacién de nimero de puntadas.
Si se selecciona la funcién € de prohibicidn de corte de hilo, la maquina de coser se detendra con la
aguja arriba sin ejecutar el corte de hilo.
Si se selecciona la funcién de puntada automatica de accién Unica @, la maquina ejecutara automatica-
mente el cosido en un tramo, a la velocidad especificada cuando se presiona la parte frontal del pedal.
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(3) Patron de puntada superpuesta

«BLEECE CP-1 ao\
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1) Pulse el interruptor @ de patron de puntada su-
perpuesta para especificar el patron de puntada
superpuesta.

2} Se selecciona el patrén de puntada superpues-
ta, y el nmero de puntadas y los datos sobre la
puntada superpuesta que se han especificado
se muestran en el panel.

3) Sidesea cambiar el ndmero de puntadas, opere
los interruptores @ para fijar el nimero de pun-
tadas para los procesos de A a C, y para cam-
biar el nimero de procesos repetidos, opere el
interruptor “ +* & ¥ - ™ del interruptor @ para fijar
el numero de procesos D.

Q

Gama del niimero de puntadas A, By C que se
pueden cambiar : 0 a 19 puntadas

Gama del nimero de proceses D que se puede
cambiar : 0 a 9 veces

4) Presione la parte frontal del pedal una vez, y 1a maquina de coser repetird la puntada normal y 1a pun-
tada invertida por el tiempo predeterminado. Luego, la maquina de coser actuara automaticamente el
corta-hilo y se detendra para completar el procedimiento de puntada superpuesta (No se puede cancelar
la puntada automatica de accion Gnica.)

5) Si se selecciona la funcion €¥ de prohibicion de corte de hilo, la maquina se detendra con la aguja arriba
al completar el procedimiento de puntada superpuesta sin ejecutar el corte de hilo.
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{(4) Patron de puntada rectangular
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Patrones de B B
cosido Cy c cy ¢ cy c cy c
D D D D
o N OFF OFF ON ON

Pulse el interruptor de patrén de puntada rectangular € en el panel de control para seleccionar el patrén de punta-
da rectangular.

Se seleccionad el pairdn de puntada rectangular. Luego, el nimero predeterminado de puntadas y otros datos de
cosido se muestran en el panel de control.

Para cambiar el nmero de puntadas de los procesos en el patrén de puntada rectangular, opera los interruptores
® (para procesos C y D) para cambiar el nimero de puntadas de los procesos Cy D.

Seleccione la puntada de transporte inverso correspondientemente. Para cambiar el nimero de puntadas de trans-
porte inverso, opere los interruptores €@ para fijar el nimero de puntadas para los procesos Ay B.

{Gama ajustable : A, B =0 a 19 puntadas C, D = 0 a 99 puntadas)

Pueden coserse cuatro diferentes tipos de patrones de puntada de acuerdo con la combinacién de las tijaciones
ON/OFF del interruptor @ de puntada invertida automética (de inicio} e interruptor € de puntada automatica inverti-
da (de fin).

Ademaés, la modalidad de puntada invertida puede especificarse operando el interruptor @ de doble puntada inverti-
da (de inicio) y el interruptor €@ de doble puntada invertida (de fin).

En cado paso, la maguina de coser se detiene automaticamente después de coser el nimero predeterminado de
puntadas.

En este punto, si se acciona el interruptor de transporte invertido, la maguina de coser funciona a baja velocidad (ope-
racion de compensacion de puntada). Asimismmo, en el Qltimo proceso, si el pedal se vuelve a su posicién neutral y si
se vuelve a presionar su parte frontal, el cosido puede continuar sea cual fuere |a fijacion del nOmero de puntadas.

Si se posiciona en ON el interruptor € de corte automatico de hilo, la maquina de coser ejecutara automaticamente el corte de
hilo después de completar el Gltimo proceso. (Si se selecciona la medalidad de puntada automética inveriida (de fin), la maqui-
na de coser ejecutara automaticamente el corte de hilo después gue termina la punfada automatica invertida (de fin).

8i se selecciona la funcién € de prohibicién de corte de hilo, la maguina de coser se detendra con la aguja arriba
sin ejecutar el corte de hilo.

Si se selecciona la funcién @ de puntada automatica de accién (inica, la maquina de coser ejecutaré au-
tomaticamente el cosido en un tramo hasta gue se llegue al nimero especificado de puntadas, a la veloci-
dad predeterminada de cosido presionando el pedal mientras que la maquina de coser esta ejecutando &l
cosido de los procesaos C o D. L.a maguina de coser ejecuta el corte de hilo en el dltimo proceso de patron
puntada automatica de accidn Unica.

Para la maquina de coser equipada con un elevador automatico, el prensatelas subira automaticamente
después de completar cada procesa de cosido.

-8-
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(‘8. FIJACION DE UN TOQUE )

Parte de los elementos de fijacion de funciones puede cambiarse facilmente en el estado de cosido normal.

ADVERTENCIA :

_ Para la fijacion de funciones distintas de las abarcadas en esta seccidn, consulte el "Manual de Ins-
% trucciones de SC-920",

< Procedimiento de fijacién de un toque >

2 BLBECH CP-180\“ 1) Pulse y mantenga pulsanc‘io el interruptor @
durante un segundo para ingresar al modo de
/5 fijacion de funciones.
/ P 2) El valor predeterminado puede modificarse me-

diante el interruptor @.
3) Para volver al estado de cosido normal, pulse el
interruptor €.

H .
@ @&
OJCICICXS MO

- Il feclcltn  La fijacién se confirma pulsando el inte- }
| e =
* Funcién del retirahilos (H )
oF F : Elretirahilos no funciona tras el corte de hilo
an . Elretirahilos funciona tras el corte de hilo
(‘9. FUNCION DE APOYO A LA PRODUCCION )

La funcién de apoyo a la produccién consiste en dos funciones diferentes (cinco modos diferentes), tales
como funcién de gestién del volumen de produccidn, funcién de medicién de operacion. Cada una de ellas
tiene su propio efecto de apoyo a la produccién. Seleccione la funcion apropiada (o el modo apropiado),
segun se requiera.

< Funcién de gestion del volumen de produccion >

+ Modo de display de Ne objetive de pzas. [F100]

+ Modo de display de diferencia entre el No. objetivo y real de piezas {F200]
Se visualizan el nimero objetive de piezas, el nimero real de piezas, y |a diferencia entre el nimero objetivo
y real de piezas, junto con el tiempo de operacion, para notificar a los operadores u operadoras sobre
retrasos o adelantos en tiempo real. Los operadores u operadoras de las maquinas de coser puecen llevar
a cabo su trabajo de cosido mientras monitorean constantemente el ritmo de su trabajo. Esto contribuye a
elevar su conciencia y motivacion, con miras a mejorar su productividad. Ademas, cualquier retraso en el
trabajo puede determinarse en una etapa temprana para permitir la deteccién temprana de problemas, y la
implementacién temprana de medidas correctivas.

< Funcién de medicion de operacién >

+ Modo de display de tasa de disponibilidad de la maquina de coser [F300]

+ Modo de display de tiempo de paso [F400}]

+ Modo de display de niimero promedio de revoluciones [F500]
El estado de dispenibilidad de la maquina de coser se mide y se visualiza automaticamente en el panel
de control. Los datos obtenidos pueden utilizarse como datos bésicos para realizar andlisis del proceso,
disposicidn de lineas, y comprobacién de eficiencia de los equipos.

B
=
0
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< Para visualizar los modos de apoyo a la producelon >

1) Pulse y mantenga pulsado el interruptor € (du-
rante un segundoc) en el estado normal de cosido
para visualizar la pantalla de ajustes de un togue.

2} Luego, pulse el interruptor @ en la pantalla de
ajustes de un togque para visualizar/oculiar los
mados de apoyo a la produccion.

3) Seleccione el modo a visualizar/focultar pulsando

el interruptor €.

4) Para activar/desactivar (ON/QOFF} alternativamente el display, pulse el interruptor @.
5) Para volver al estado de cosido normal, pulse el interruptor @.

|

D
| @ Al momento de la entrega, los modas F100 a F500 se han ajustaclos en fabrica a HIDE (ocultar),
{

™
ol | BGE€N CP-180 | T

Tabla 1: Display de modes

< Qperacién hasica de los modos de apoyo a la produceion >

El cosido puede ejecutarse con los datos de apoyo a

la produccion visualizados en el panel de control.

1} Pulse el interruptor € en el estado de cosido
normal, para ingresar a la pantalia de modo de

apoyo a la produccion.,

2) Las funciones de apoyo a la produccion (F100
a F500) pueden cambiarse alternativamente
pulsando el interruptor @.

3) Los datos identificades con el asterisco {*1) en a
Tabla 1: "Display de modos” pueden modificarse
pulsando el interruptor @. Los datos identificados
con el asterisco (*2) en la misma tabla pueden mo-

dificarse pulsando el interruptor @ o el interruptor @.
4) Consulte la tabla 2: "Operacién de reposicién de modos” para el procedimiento de reposicion de datos.

5) Para volver al estado de cosido normal, pulse el interruptor €.

Nombre de modo

Indicador €

Indicador @

Indicador &
(cuando se pulsa el interruptor
@ o el interruplor @)

Modo de display de No.
cbjetivo de pzas.
{F100)

Ndamero real de pzas.
(Unidad : Prenda}
(1)

NUmero objetivo de piezas
(Unidad : Prenda)
(*2)

Modo de display de
diferencia entre Ne
cbjetivo/real de pzas.
{F200)

Diferencia entre el numero
objetivo de piezas y el
nimero real de piezas
(Unidad : Prenda)

)

Tiempo de paso objetivo
(Unidad : 100 mseg}
(*2)

Modo de display de tasa
de disponibilidad de

Tasa de disponibilidad de
la maquina de coser en el

Display de tasa de
dispenibilidad promedio

revoluciones
{F500)

maquina de coser af-r cosido antetior de la maguina de coser
{F300) (Unidad : %) {Unidad : %)

Modo de display de Tiempo de paso en el | Display de tiempo de paso
tiempo de paso P.-T cosido anterior promedio

{F400) (Unidad : 1 seg) {Unidad : 100 mseg)
Modo de display de Nimero promedio de | Display de nimero
nimero promedio de [5pd revoluciones en el cosido | promedio de revoluciones

anterior
{Unidad : sti/min)

{Unidad : sti/min)

-10-
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Tabla 2: Operacion des reposicion de modos

Nombre de modo

Interruptor &
(mantenido pulsado por 2 segundos)

interruptor @
(mantenido pulsado por 4 segundos)

Modo de display de No. objetive de
pzas.
{F100)

Efectia la reposicion del ndmero
real de piezas.

Efectia la reposicion de la diferencia
entre el nimero objetivo de piezas y
el nimero real de piezas.

Modo de display de diferencia entra
No. objetivofreal de pzas.
(F200)

Efectda la reposicion del nimero
real de piezas.

Efectla la reposicion de la diferencia
entre el nimero objetivo de piezas y
el nimero real de piezas.

Modo de display de tasa de
disponibilidad de maquina de coser
{F300)

Efectia la reposicién de la tasa
promedio de disponibilidad de la
magquina de coser.

Efectla la reposicién de la tasa
promedio de disponibilidad de la
maquina de coser,

Efect(a la reposicion del tiempo de
paso promedio.

Efectda la reposicion del nimero
promedio de revoluclones de la
médquina de coset.

Modo de display de tiempo de paso
{F400)

Efectia la reposicion del tiempo de
paso promedio.

Efectila la reposicién de la tasa
promedio de dispenibilidad de la
méguina de coser.

Efectia ta reposicidon del tiempo de
paso promedio.

Efectia la reposicién del nimero
promedio de revoluciones de la
maguina de coser.

Modo de display de numero
promedio de revoluciones
{F500)

Efectia la reposicién del nimero
promedio de revoluciones de la
magquina de coser.

Efectia la reposicién de la tasa
promedio de disponibilidad de la
magquina de coser.

Efectia la reposicion del tiempo de
paso promedio.

Efectia la reposicién del ndmero
premedio de revoluciones de la
maquina de coser.

IF FIB

aBREBCR CP-i 3o\w

< Fijacion detallada de la funcion de gestién del
volumen de produccion (F101, F102) >
+ Cuando se pulsa y se mantiens pulsado el interrup-
tor @ (por tres segundos) en el modo de dispiay

-11 -

de No. objetivo de pzas. (F100} o modo de display
de diferencia enfre el No. abjetivo y real de piezas
{F200), puede efectuarse la fijacidn detallada de la
funcion de gestion del volumen de produccidn.

El estado de fijacion del nimero de veces de
corte de hilo (F101} y el del zumbador de logro
del objetivo (F102) pueden cambiarse alternati-
vamente pulsando el interruptor €.

El nimero de veces de corte de hilo para el co-
sido de una prenda puede ajustarse pulsando el
interruptor & en el estado de fijacion del nitimero
de veces de corte de hilo {F101).

Para establecer si el zumbadot debe sonar o no
cuando el ndmero real de piezas ha alcanzado el
volumen objetivo, se pulsa el interruptor € en el es-
tado de fijacion del zumbador de logro del objetivo.
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(10. MODO DE USAR EL. CONTADOR DE HILO DE BOBINA )

La méquina de coser detecta el ndmero de puntadas. El valor prefijado en.el contador de hilo de bobina se resta en
conformidad con el nimero de puntadas detectadas. (La resta se efectla de acuerdo con lo ajustadoe en la fijacion de
funcion No. 7, unidad de cuenta regresiva de hilo de bobina.} Cuande el valor en el contador desciends hasta "1 -0 —
-1 " 8l zumbador emite un pitido tres veces para avisar a la operadora que ha llegado la hora de cambiar & hilo de bobina.

T
aBREBER CP-180

1} Pulse el interruptor € de reposicién del contador
de hilo de bobina para ajustar el valor indica-
do en el contador @ de hilo de bobina al valor
inicial {ha sido fijado en la fabrica a “0" al tiempo
de la entrega)

| v El contador de hilo de boblna no se puede \

| reposicionar durante el cosido. En este |

{ caso haga gue actie una vez el corta-hilo. }
Chrn e — — — V— M.t SEN S Sm—— — — —

2) Especifique el valor inicial utilizando el interrup-
tor € de fijacion de cantidad de hilo de bobina.
Cuando se contintia pulsando este interruptor,
aumenta la velocidad de cambio.

<Valor inicial del contador de hilo de bobina para referencia>

O

O

)
- -Gl
------
O £y e
I

En la siguiente tabla se dan los valores iniciales
de fijacidn para referencia cuando la bobina es
hobinada con hilo hasta el punto de que el hilo
haya llegado hasta el agujerito en el exterior del
pottabobinas como se muestra en la figura anterior.

Valor del contador
de hilo de babina

Longitud del hilo

Hilo que se usa | 120 en [ bobina

ilo hi 1200
;Igl(:)egltiea? 35%6 36m (longutid de
puntada : 3 mm)
i 1000
:élg de algodén 31m (longutid de

puntada : 3 mm)

Proporcion de tension del hilo 100%

* El contador de hilo de bobina es afectado por el
grosor del material y por la velocidad de cosido.
Por lo tanto, ajuste el valor inicial del contador
de hilo de hobina en conformidad con las condi-
ciones de operacion.

3} Unavez gue se ha especificado debidamente el
valor tnicial, ponga en marcha la maquina de coser.

4} Cuando se musstre un valor negativo en el contador
y el zumbador suene tres veces, reemplace el hilo de
bobina.

5) Después que se ha cambiado debidamente el hilo
de bobina, pulse el interruptor @ de reposicion det
contador de hilo de bobina para ajustar el valor en
el contador de hilo de bobina al valor inicial. Luego,
vuelva a poner en marcha la méguina de coset.

6) Sila cantidad remanente de hilo de babina es excesi-
va 0 se gasta el hilo de bobina antes de que el conta-
dor de hilo de bobina indigue un valor negativo, gjuste
el valor inicial apropiadamente usando el interruptor “
+ "0 "- “delinterruptor @ de fijacién de cantidad de
hilo de bobina.

Sila cantidad remanente de hilo de bobina es excesiva
.... Aumente el valor inicial usando el interruptor “ + ",
Si la cantidad remanente de hilo de bobina es insuficiente
... Disminuya el valor inicial usando &l interruptor - *,

| 1. Puede ocurrir el cosldo irregular
| dependiendo de la forma de bobinado
| del hilo y espesor de los materiales, y es
| necesario fijar la cantidad de corte de hilo
| con cierto excedente,
2. Si se wiliza el cortador de hilo de bobina
I eh combinacion con el dispositivo detector
| de cantidad remanente de hilo de hobina, el I
| contador de hilo de bobina indica el nimero |
I
I
I
I
I
\

T — — — — —

de detecciones del dispositivo detector de
cantidad remanente de hilo de bobina. I
Por lo tanto, asegiirese de utilizar el
dispositive después de leey cuidadosamente I
el Manual de Instrucclones para el

dispositivo detector de cantidad remanente |
de hilo de bobina,

L
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(11. MODO DE USAR EL CONTADOR DE CORTEDE HILO )

L.a indicacidén del contador de hilo de bobina puede
cambiarse a la indicacion del contador de corte de

o BRRBCH cp-1ao\""‘“"‘* hilo (contador de costura simplificada) mediante la
siguiente operacién.
A B =/¥ 1) Fijacién de funcién No. 6 : Desactivar (OFF) la
Y| Y| Y q funcion del contador de hilo de bobina.

( 0 = OFF (desactivada) ; 1 = ON {activada) )
2) Fijacién de funcién No. 14: Activar (ON} la fun-

cién del contador de cosido.

( 0 = OFF (desactivada); 1 = ON (activada) )
3) Después de realizar el ajuste, a partir de la

siguiente conexién de la alimentacion eléctrica,

la indicacion del contador corresponde a la del

contador de corte de hilo.

Cada vez que se ejecuta un corte de hilg, se

adiciona uno al valor del contador.

qo?o@@_
PEEE DR

{ Después de seleccionar cada item, aseglirese de realizar la actualizacion del No. de fijacion de funcion. \
| pécaae  Cuando se desconecta la alimentacién eléctrica sin haber reafizado fa actualizaclén, no varia el contenido fijado, |
| Para el procedimiento de actualizacion, vea el procedimiento de ajuste de funciones descrito en el Para el proce- |
| dimiento de actualizacion, consulte "18. INTERRUPTOR DE FIJACION DE FUNCIONES", p. 15. )

4) Cuando se pulsa el interruptor de reposicion €, el contenido de [a indicacion @ vuelve al valor inicial de “0”,
5) Para modificar el valor del contador, utilice el interruptor de fijacion € para aumentar/disminuir el valor.

(12. INTERRUPTOR DE COMPENSACION DE AGUJA ARRIBA/ABAJO )

Cada vez que se puisa el interruptor @ de
compensacion de aguja arriba/abajo, la aguja
asciende cuando se encuentra en su posicién mas
baja o desciende cuando se encuentra en su posicion
mas alta. Esto compensa en la mitad la longitud de
puntada pradeterminada. Sin embargo, tenga en
cuenta que la maguina no funciona continuamente

a baja velocidad aun cuando mantenga presichado
el interruptor. Asimismo, tenga en cuenta que el
interruptor de compensacion de aguja arriba/abajo es
inoperante después de girar el volante manualmente.
El cosido con la funcién de compensacién de aguja
arriba/abajo inhabilita la operacién de corte de hilo.

Cada vez que se pulsa el interruptor € de
compensacion de aguja arriba/abajo y se conecta

la alimentacion eléctrica a la maguina, puede
cambiarse la posicién de parada cuando el pedal se
encuentra en su posicidn neutral.

Asimismo, el estado especificade en este momento
puede confirmarse en &l panel.

] (El contenido que se muestra ahi se refiejard cuando

Al

]
S

| =

se conecta la alimentacién eléctrica la siguiente vez.)

—_—
Iij
r—~ e
Q

nf

-13 -
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(13. FUNCION DE ENCLAVAMIENTO DE TECLA )

Para evitar que se cambien por equivocacion los datos especificados sobre el ndmero de puntadas o los
procesos (A, B, C y D), se puede enclavar (bloquear) el interruptor de fijacién. (Aln con las teclas de fijacion
enclavadas, es possible cambiar el patron a coser y el vaior en el contador de hilo de bobina.)

/— wNLNBER CP-180
s D E/Vl

VlALB’: r— —GC— 95-@

I\I DTGJ

'ﬂ-"&“'.@

) o

\,

1) Después de completada la fijacion de datos sobre el ndmero de puntadas, etc., descenecte una vez de la
maquina de coser la corriente eléctrica.

2) Posicione en ON el interruptor de alimentacién de corriente eléctrica a la vez que pulsa simultdneamente
el interruptor € de puntada automatica invertida (de fin) y el interruptor * + ” del interruptor @ de fijacién
de nlimero de puntadas para el proceso A.

3) Lamarca @ de tecla aparece en el panel de control. Con esto se completa el blogueo de teclas.
(Si la marca de tecla no aparece en el panel de control, ejecute ofra vez los mencionados pasos 1) al 3}.)

*  Para desbloquear las teclas, ejecute nuevamente los pasos 1 y 2) mencionados anteriormente.
(Una vez gue desaparezca la marca de tecla, es que las teclas han quedado desbloqueadas.)

(14. INTERRUPTOR @ ON/OFF DEL SENSOR DE BORDE DE MATERIAL )

+  Cuando el sensor de borde de material, disponible opclonalmente, esté conectado al panel de control, la
funcién del interruptor ON/OFF del sensor de borde de material sera operante.

+  Si se especifica el sensor de borde de material, la maquina de coser se parara automaticamente o eje-
cutard el corte de hilo cuando el sensor detecta el borde del material.

f 2din St se usa el sensor de borde de material en combinacién con el panel de control, lea de antemano \
l detenidamente el Manual de instrucciones del sensor de borde de material. ]

(15. INTERRUPTOR & DE CORTE AUTOMATICO DE HILO )

+  Este interruptor se usa para actuar automaticamente el corta-hilo en un proceso donde la maquina de
coser se para automaticamente © cuando se usa el sensor de borde de material.
(Si se especifica la puntada automatica invertida (de fin), el corta-hilo actuara después que la maquina
de coser completa la puntada automatica invertida (de fin).)

(16 INTERRUPTOR @ DE PUNTADA AUTOMATICA DE ACCION UNICA)

Este interruptor se usa en la modalidad de puntada de dimensidn constante, modalidad de puntada
rectangular, o en el procese en que se haya especificado el sensor de borde del material, para que fa
maquina de coser pueda ejecutar automaticamente el cosido a la velocidad especificada hasta llegar al
fin del proceso sclamente activando la modalidad de la maguina de coser.

-14 -
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(17, INTERRUPTOR & DE PROHIBICION DE CORTE DE HILO )

+ Este interruptor se usa para anular temparalmente la funcidn de corte de hilo.
Las otras funciones de la maquina de coser no son afectadas por este interruptor.
(Si se especifica la puntada automatica invertida (de fin), la maguina de coser ejecutura la puntada auto-
matica invertida al fin del cosido.)

+  Si se especifican el interruptor de corte automatico de hilo y el interruptor @ de prohibicién de corte

de hilo, la maquina de coser no sjecutara el corte de hilo sino que se parara con su aguja arriba.

(18. INTERRUPTOR DE FIJACION DE FUNCIONES )
/ wB|LEBCH cPoig0 | T
M| W =¥
N Nere g ['—IDUU]

(o}
QOCE @ Iz
560588 06
o o
1) Manteniendo presionado el interruptor @ de fijacion de funciones, conecte la alimentacion eléctrica a la
maquina.
2) Laindicacion del panel de control cambiard a la modalidad de indicacion de fijacion de funciones.
El No. de fijacidn de funcidn se muestra en la seccién €, y el valor fijado se muestra en la seccion @ de
la seccion de indicador del contador.
* El contenido que se muestra variara segun el contenido que se haya fijado la Gltima vez.
3) El No. de fijacion de funcién puede cambiarse mediante la operacién del interruptor @.
4) El valor fijado de la funcién (estado de ajuste on/off) puede cambiarse mediante la operacion del inte-
rruptor €.
5) Al término del ajuste, cuando se pulsa el interruptor @ el contenido modificado se almacena en la me-
moria vy se reflejara a partir de fa siguiente vez.

6) Para los detalles del contenido de fijacion de funciones, consuite el Manual de Instrucciones que se su-
ministra con la caja de control.

f fecatitn - Consulte el Manual de Instrucclones de SC-920 para la lista de fijaciones de funciones, detalles de \
fijacion de funciones, y el conector de entrada/salida opcional. ]

-15 -
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(‘i 9. FIJACIONES DE ENTRADA/SALIDA OPCIONALES

-ﬂooo.o@

@ B8€R CP-180

~——

i

@ODO %
o

D
D OC

I

»

=/¢ 1)} Seleccione la funcién nimero 12.
ofl _
(=/¥%)
O ,UI- _ _ En d ms ”EHD’“, 1|”_':| y "DUI-“~
\ vy
(=/¥% )
oPl_ Lin_ )
-

oFl _

T

[Cuando se selecciona ")r"]

e 1d

al ndmero visualizado.

alternadamente en .
al!

olld

[Cuando se selecciona "ol "]

Especifique, mediante el interruptor @, el nimero
visualizado del conector de ajuste de la funcidn de

salida. Luego, especifique, mediante el interruptor @,
la funcién de la espiga del conector correspondiente
al nimero visualizado.

alternadamente en @.
*

El codigo de funcion y su abreviatura se visualizan

de control para los ndmeros visualizados de los
de funcidn.

conectores de ajuste de funciones y los coédigos

Consulte el Manual de instrucciones de la caja
- 16 -

Especifique, mediante el interruptor @, el nGmero vi-

sualizado del conecitor de ajuste de la funcion de en-

trada. Luego, especifique, mediante el interruptor @,

la funcion de la espiga del conector correspondiente

El codigo de funcidn y su abreviatura se visualizan

2) Utilice el interruptor @ para seleccionar los ite-
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Ejemplo) La funcién de corte de hilo se asigna al numero visualizado “ ] [ * del conector de ajuste de la
funcién de entrada.

(=/% ) 1) Seleccione la funcion ndmero 12 de acuerdo con el
I E aoPfl métedo de fijacion de funciones.
/
= TE \ 2) Seleccione, con el interruptor @, el item "n".
aPl _ Lt =)
=/9%) 3) Seleccione, mediante el interruptor @, el nimero -
visualizado “ ", :
T noP i m
n
S S
=/¥ 4) Seleccione, can el interruptor @, la funcién de corte %
il {54 de hilo " 4" n
. A
Las lamparas se iluminan alternadamente. I
=/
b e 5) Fije, con el interruptor @, |la funcién de corte de hilo
TS
(=/¥ 6) Ajuste, con el interruptor @, la activacion de sefia-
' B { les. Si desea que el corte de hilo se ejecute con se-
h t fial "baja", ajuste el display a "[", y si desea que el
mismo se ejecute con sefal "alta", ajuste el display
E/ o a IIHII.
A
(=/¥ ) L .
7} Lafuncion arriba indicada se fija con el interruptor @.
| BE’ \ nDP J
4 E/vﬂ_ ™N
=/~ 8) La entrada de datos de la opcién se finaliza con el
ofl _ \ n_ _ interruptor @.
vy
(=/¥%) : :
E 3 8) Seleccione, con el interruptor @, el item "Eqd",
afl_ = n A para volver al modo de ajuste de funciones.

17 -
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((20. COMPENSACION AUTOMATICA DEL PUNTO NEUTRO DEL SENSOR DEL PEDAL )

Cuando reemplace el sensor, resorte, etc. del pedal,

asegurese de ejecutar la siguiente operacion.

~— 1} Pulsando el interruptor €, active (ON) el inte-
rruptor de la corriente eléctrica.

2) El valor de compensacion se visualiza en el indi-

=
’D‘q \l [' B ] cador, tal como se muestra en la ilustracién.

Valor de compensacion

aHLIBCE CP-180

1. En este momento, el sensor del pedal )
no funciona deblidamente si se presiona |
el pedal. No ponga el ple ni ningtn otro |

f

I

I

| rociotn objeto sobre el pedal. De lo contrario, |
163

|

i

\

suena un pitido de advertencia y no se
visualiza el valor de compensacién, l
2. Cuando en el indicador se visualiza |
cualquier otra cosa que no sea un |
nimero, consulte el Manual del ingeniero. ]

3) Desactive (OFF) el interruptor de la corriente eléctrica,
y vuelva a activarlo (ON) para volver al modo normal.

(21. FIJACION DE LA FUNCION DEL ELEVADOR AUTOMATICO )

/ ADVERTENCIA :
A Cuando se utiliza el solenoide con la fijacion de accionamiento neumatico, puede quemarse ¢f sole-

noide.

Cuando el elevador automéatico (AK) estd instalado,
S~ esta funcién hace que funcione el elevador automatico.
aBLEIRCE CP-180 1) Active (ON) el interruptor de la corriente eléctri-
ca mientras pulsa el interruptor €.

=/¥
2) Eldisplay de LED indica " FL " " gn " con un pitido,

y se habilita la funcién del elevador automatico.

FL
Y ;] . . )
g 2 (4 3) Desactive (OFF) el interruptor de la corriente
0 O @ q eléctrica, y vuelva a activarlo (ON). La maguina
° O O ® @ =) vuelve al modo normal.

4) Repita el procedimiento de los pasos 1) a 3), y el
display de LED indica" FL " " gF F ". De este modo,
se inhabilita la funcién del elevador automatico.
"FL"™an"  : Eldispositivo elevador automatico es operante. La seleccion del dispositivo elevador
automatico del accionamiento por solenoide (+33V} o accionamiento neumatico (+24V)
puede seleccionarse con el interruptor @.
(El cambio se efectiia en la potencia de accionamiento +33V é +24V de CN37.)
"FI"" o 5":Display de accionamiento por solenoide (+33V)
"FL""an H":Display de accionamiento neumético (+24V)

"FLUrgFF" . Eloperador automatico es inoperante. (Ajuste estandar al momento de la entrega.)
(Asimismo, el pie prensatelas no se eleva automaticamente cuiande se completa la costura programada.)

i — — — — — — — — —— — ——— —————————— I R W — D G S S —" —

1. Para reconectar {ON) la corriente eléctrica, asegirese de hacerlo cuando hayan transcurrido un |
segundo o més.
{Si la operacion de conexion/desconexion de la corriente eléctrica se efectiia mas rapido que lo |
indicado arriba, es posible gue la fijacion no se modifique correctamente.) |
fecalicio < 2
@ 2. El elevador automatico no se activa a menos que esta funcion se haya selecclonado debidamente. |

3. Cuando se selecciona " f{ " " gn " sin haber instalado el elevador automatico, el arranque se
retrasa momentaneamente al inicio del cosido. Ademas, asegirese de seleccionar" F/ " " oF F "
cuando el elevador automatico no esta instalado; de lo contrario, es posible que el interruptor de |
transporte inverso no funcione.
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(22. INICIALIZACION DE DATOS DE FIJACION )

Todos los datos de fijacion de funciones pueden

\\__ restablecerse a sus valores prefijados estandar.
«BEBBEE CP-180 1) Mientras pulsa los interruptores &, & v @, acti-

ve {ON} el interruptor de la corriente eléctrica.

-/
2) Sevisualiza" r 5 " en el indicador con un pitido
r5 [CJ visualiza ' r 5 ' on

3} Elzumbador suena después de aproximada-
mente un segundo {un sélo sonido tres veces:
"blip", "blip" y "blip"), y los datos de fijaciones se

restablecen a sus valores de fijacion estandar.

de inicio de inicializacion.
QI @ ©
)

.____t@:)____.

1.

[ No desactive (OFF) el Interruptor de la co- |
| piedidn rriente eléctrica cuando la inicializacion |
| estd en curso. De lo contrario, e! programa |
| de la unidad principal puede daiiarse. |

4y Desactive (OFF) el interruptor de la corriente
eléctrica y vuelva a activarlo (ON), para voiver al
modo normal.

Cuando se ejecuia la operacién antes mencionada, también se inicializa e! valor de correccién \
de l1a posicion neutral de! sensor del pedal. Por lo tanto, es necesario ejecutar la correccion I
automatica de la posicion neutral del sensor del pedal antes de usar la maquina de coser, I
{Consulte "20. COMPENSACION AUTOMATICA DEL PUNTO NEUTRO DEL SENSOR DEL PEDAL", p. 18.) |

. Cuando se ejecuta la operacién antes mencionada, también se inicializan los valores de ajuste |

del cabezal de la maguina. Por lo tanto, es necesarlo ejecutar el ajuste del cabezal de la maquina |
antes de usar la maquina de coser. |
(Consulte "5. AJUSTE DEL CABEZAL DE LA MAQUINA", p. 3.) |

. Aun cuando se ejecute esta operacion, los datos de cosido ajustados por el panel de operacién |

no pueden inicializarse. )

(23. PROCEDIMIENTO DE COMPROBACION DE CODIGOS DE ERROR )

1) Active (ON) el interruptor de la corriente eléctri-

<BABEECE CP-18 0\\_, ca mientras mantiene pulsado el interruptor @.
2) El numero del error mas reciente se visualiza en

=/ el indicador con un pitido.
[ Enan 3) Elcontenido de errcres anteriores puede com-

probarse pulsando el interruptor €.

%
@ (+) (Cuando el procedimiento llega a su fin, se escu-

)

® @ e charan dos alarmas de un sélo tono: "blip", "blip".)

-19 -
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A AR R H X & CP-180 AN,

RSB Z AR ARME RN EXREMERER ), BN THRNEZEBER
HR&.
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(6. #R1ER YA

& © ©
~
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Wmewa A %%ﬂ Q =
n?chJ”D[SI |5’5'|3_I>f§ (5/58

"~~~

z

o 6 @

| PIIRIRE0 Y

HESviZRPiES
- IR 4 FERN X,

FAMEFEEF 5
- JFJ: (ON/OFF) i8R U E E2E 775,

HHEWEERX
- F35 (ON/OFF) £ BN B8R 12X,

Fri& B Sh 8 A o5
- % (ON/OFF) Fif H shisl 859 7%,

#RBaEgETX
+ 3% (ON/OFF) #5538 sl 81 JFk,

TRERITEIES / R ITHER

R BRI FE R 0 2 AR AT DA AR 4 R AR $ R
/iR

IREITEER

- BREESENREHR KEHTIR

- BETRERARGMERR, WEEE
S8

b3t

- BWHTYIRE, MR,

HEIREFX
< PE A - DETHFIERIN X,

RETHERRTFX
- GBI AR S B W R (.
- RIS AR s 0,

e & e e o & e

intEmEs ON/OFF 3%
SRl A RS N A
oA A o R A 3 4 BB

EREIBEFX
- WRERERN IR,

S hsEE SEERIF X

C RERNEREN, BRERIN AT,

- JREREERIE, SEENLE AT A A I A
i35 8

BRI

© R L A AR, R FPAERI AL

- RTBREARG, &5 AT AR B R T4k
B RYIE TR,

HEHETFF
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{ Bt P B RS S L A BT |
R ERRNE PRI R IHT I (ON) IR Z )G,
et e B AT L E R T A E
/ A,
- ERAETIE S, AR AR L,
wE R EEILN " aP UPY
HE T EMFILA : " aP Lo
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(7. BRI ERRE A % )
) BlEEER
LHLEBEE CP-1g0 T
Mo =/=
,\,DL' Yyl qY

-1

D EEAEERTX @, FAEEEE.
@ W| | o | ox | o | ON o s TESEER, it EREais
Bk,

| t/' | DA 3) ASTEHH, Bt A ~ D EGRE X O
VAR 9 + 3 - HEEHITE,

wome | R (EWRER 0 ~ 19 41)
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REF.NO NOTE PART NO DESCRIPTION g B Qty
1 400-88333 CP-1BO TYPE A CP—-180 TYPE A =HRA 1
2 400-88337 CP PCB ASSY CP—-180 PANEL 558 (1}
3 400-88343 MEMBRANE SWITCH CP—-180 AvILVARAwTF {1}
4 400-44607 FRONT COVER B/ — {1)
5 400-44608 REAR COVER ®BANI— {1)
[ 400-4Z609 END COVER T— FHEOAIN— 1y
7 400-44610 INDICATER BRE {1)
8 400-44611 VOLUME KNOB A KU a—ADFEH A (1}
9 400-44612 VOLUME KNOB B RUa—hDEH B {1}

10 400-44616 TYPE LABEL A BATU— A {1}
i A00-61614 PANEL BRACKET IR TZ5w i~ 1y
12 B1144-771-000 FRAME SIDE COVER GASKET (C) fimm AiN— C {4}
13 8T-4030651-5N SCREW M3 X 6 S AL (1}
14 SV-4030802-SN TAPPING SCREW WITH FLANGE M3X8  EEfte 4 wiEtsdals (&)
15 5V-4030802-SN TAPPING SCREW WITH FLANGE M3X8 o wiHtvnl (5)
16 ST-4850651-5N TAPPING SCAEW D-2.5 [-6 FwEfab O=2. 5 L =6 (1)
17 CM-6001001-01 WEEE MARK LABEL § WEEE ~—% S~ S (1)
18 KX-0000002-80 BEAD BAND H—Zi R 1
19 #01  S5-4121215-5P SCREW 3/16-28 L=12 FaL 3/16-28 L=12 2
20 WP-0501016-SD WASHER 5X10.5X1 e 5X 10 5X 1 4
21 707 T SM-4051255-5P SCREW. M5 T=12. TG Mo L=12 2
NOTE(FE) . DLN =900,

#01...FOR ODL-870C DLN-8010,
DDL-55**
#02...FOR DDL-2000*
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