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Instrukcja obstuqi

Maszyna do szycia

Kod produktu: 882-D00

Przed uzyciem urzadzenia nalezy przeczytac ten dokument.

Zalecamy przechowywanie tego dokumentu w poblizu na przysztosc.
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ZNAKI TOWAROWE

WAZNY:

PRZECZYTAJ PRZED POBRANIEM, KOPIOWANIEM, INSTALOWANIEM LUB UZYCIEM.
Pobierajac, kopiujac, instalujgc lub korzystajac z oprogramowania, wyrazasz zgode na niniejszg licencje. Jesli nie zgadzasz sie z
niniejszg licencjg, nie pobieraj, nie instaluj, nie kopiuj ani nie uzywaj oprogramowania.

Umowa licencyjna Intel na biblioteke Open Source Computer Vision

Copyright © 2000, Intel Corporation, wszelkie prawa zastrzezone. Prawa autorskie oséb trzecich sg wtasnoscig ich odpowiednich wtascicieli.

Redystrybucja i uzywanie w formie zrédtowej i binarnej, z modyfikacja lub bez, jest dozwolone pod warunkiem spetnienia nastepujacych warunkéw:

* Redystrybucja kodu zrédtowego musi zawiera¢ powyzszg informacje o prawach autorskich, te liste warunkéw i ponizsze

zastrzezenie.
* Redystrybucja w formie binarnej musi zawiera¢ powyzszg informacje o prawach autorskich, te liste warunkéw oraz nastepujgce zastrzezenie w

dokumentacji i/lub innych materiatach dostarczonych z dystrybucja.
+ Nazwa firmy Intel Corporation nie moze by¢ uzywana do promowania lub promowania produktéw pochodnych od tego oprogramowania

bez uprzedniej pisemnej zgody.
To oprogramowanie jest dostarczane przez wtascicieli praw autorskich i wspottwoércéw ,tak jak jest”, a wszelkie wyrazne lub dorozumiane gwarancje, w tym miedzy
innymi dorozumiane gwarancje przydatnosci handlowej i przydatnosci do okreslonego celu, sg wykluczone. W zadnym wypadku firma Intel ani wspéttwoércy nie
ponosza odpowiedzialnosci za jakiekolwiek bezposrednie, posrednie, przypadkowe, szczegdlne, przyktadowe lub wynikowe szkody (w tym miedzy innymi za zakup
zastepczych towaréw lub ustug; utrate mozliwosci uzytkowania, danych lub zyskéw; lub przerwanie), jednak spowodowane i na jakiejkolwiek teorii odpowiedzialnosci,
czy to w ramach odpowiedzialnosci kontraktowej, Scistej czy deliktowej (w tym zaniedbania lub w inny sposéb) wynikajacej w jakikolwiek sposéb z korzystania z tego

oprogramowania, nawet jesli poinformowano o mozliwosci wystapienia takich szkéd.

Wszystkie podane informacje dotyczgce przysztych produktéw i planéw firmy Intel majg charakter wstepny i moga ulec zmianie w dowolnym momencie bez powiadomienia.

SD jest zastrzezonym znakiem towarowym lub znakiem towarowym firmy SD-3C, LLC.

CompactFlash jest zastrzezonym znakiem towarowym lub znakiem towarowym Sandisk Corporation.

Memory Stick jest zastrzezonym znakiem towarowym lub znakiem towarowym firmy Sony Corporation.

SmartMedia jest zastrzezonym znakiem towarowym lub znakiem towarowym firmy Toshiba Corporation.
MultiMediaCard (MMC) jest zastrzezonym znakiem towarowym lub znakiem towarowym firmy Infineon Technologies AG.
xD-Picture Card jest zastrzezonym znakiem towarowym lub znakiem towarowym Fuji Photo Film Co. Ltd.

IBM jest zarejestrowanym znakiem towarowym lub znakiem towarowym International Business Machines Corporation.

Microsoft, Windows i Windows Vista sg zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi firmy Microsoft Corporation.
Kazda firma, ktérej tytut oprogramowania jest wymieniony w tym podreczniku, posiada Umowe Licencyjng Oprogramowania dotyczaca jej prawnie zastrzezonych programéw.

Wszystkie inne marki i nazwy produktéw wymienione w tej instrukgji sg zastrzezonymi znakami towarowymi odpowiednich firm. Jednak wyjasnienia dotyczace oznaczen, takich

jak i™ nie 55 wyraznie opisane w tekscie.
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WPROWADZENIE

WPROWADZENIE

Dziekujemy za zakup tej maszyny. Przed uzyciem tego urzadzenia uwaznie przeczytaj ,WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA", a
nastepnie zapoznaj sie z niniejszg instrukcjg w celu prawidtowego dziatania réznych funkcji.

Ponadto, po przeczytaniu tej instrukcji, nalezy ja przechowywa¢ w miejscu, w ktérym bedzie mozna szybko uzyska¢ do niej dostep w przysztosci.

WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Prosimy o zapoznanie sie z tymi instrukcjami bezpieczeristwa przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny.

A NIEBEZPIECZENSTWO - Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem

1 Zawsze odtaczaj urzadzenie z gniazdka elektrycznego natychmiast po uzyciu, podczas czyszczenia,

czynnosci serwisowych wymienionych w niniejszej instrukgcji lub pozostawienie maszyny bez nadzoru.

AOSTRZEZENIE — Aby zmniejszy¢ ryzyko oparzen, pozaru, porazenia pragdem lub obrazen ciata
0s6b.

2 Zawsze odtaczaj urzadzenie od gniazdka elektrycznego podczas wykonywania jakichkolwiek regulacji wymienionych w instrukcji
podrecznik.

* Aby odtaczy¢ urzadzenie, przetaczy¢ urzadzenie w potozenie symbolu 0", aby je wytaczy¢, a nastepnie chwyci¢ wtyczke i wyciagnac jg z
gniazdka elektrycznego. Nie ciggnij za przewéd.

* Podtgcz urzgdzenie bezposrednio do gniazdka elektrycznego. Nie uzywaj przedtuzacza.

« Zawsze odtgczaj urzadzenie od zasilania w przypadku odciecia zasilania.

3 Zagrozenia elektryczne:

* To urzadzenie powinno by¢ podtaczone do zrédta zasilania prgdem przemiennym w zakresie wskazanym na etykiecie znamionowej. Nie
podtaczaj go do zrédta pradu statego lub falownika. Jesli nie masz pewnosci, jakie masz zrédto zasilania, skontaktuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem.

* To urzadzenie jest dopuszczone do uzytku wytgcznie w kraju zakupu.

4 Nigdy nie uzywaj tego urzadzenia, jesli ma uszkodzony przewdd lub wtyczke, jesli nie dziata prawidtowo, jesli zostato upuszczone lub

uszkodzone, lub jesli na urzadzenie zostata wylana woda. Zwré¢ maszyne do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy w celu
sprawdzenia, naprawy, regulacji elektrycznej lub mechaniczne;j.

* Gdy maszyna jest przechowywana lub uzywana, jesli zauwazysz co$ niezwyktego, na przyktad zapach, ciepto, odbarwienie lub
odksztatcenia, natychmiast zaprzestan uzywania urzadzenia i odtgcz przewdd zasilajacy.

* Podczas transportu maszyny do szycia nalezy trzymac jg za uchwyt. Podnoszenie maszyny do szycia przez dowolng inng
cze$¢ moze uszkodzi¢ maszyne lub spowodowa¢ upadek maszyny, co moze spowodowac obrazenia.

* Podczas podnoszenia maszyny do szycia nalezy uwaza¢, aby nie wykonywaé gwattownych lub nieostroznych ruchéw, w przeciwnym razie
mozesz zranic plecy lub kolana.
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WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

5 Zawsze utrzymuj miejsce pracy w czystosci:

« Nigdy nie uzywaj maszyny z zatkanymi otworami wentylacyjnymi. Zachowaj otwory wentylacyjne maszyny do szycia i

rozrusznik nozny wolny od ktaczkéw, kurzu i luznej szmatki.
« Nie przechowuj zadnych przedmiotéw na rozruszniku noznym. ¢
Nie uzywaj przedtuzaczy. Podtgcz urzadzenie bezposrednio do gniazdka elektrycznego.
« Nigdy nie upuszczaj ani nie wktadaj ciat obcych do zadnego otworu.
« Nie uzywaj w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (spray) lub gdzie podawany jest tlen. « Nie uzywaj urzadzenia w poblizu Zzrédet ciepta,

takich jak kuchenka lub zelazko; w przeciwnym razie maszyna, przewéd zasilajacy lub szyta odziez mogg sie zapali¢, powodujgc pozar lub porazenie prgdem.

« Nie umieszczaj tej maszyny do szycia na niestabilnej powierzchni, takiej jak chwiejny lub pochyty stét, w przeciwnym razie

maszyna do szycia moze spas¢, powodujac obrazenia.

6Wymagana jest szczegdlna ostroznos¢ podczas szycia:

« Zawsze zwracaj szczegdlng uwage na igte. Nie uzywac wygietych lub uszkodzonych igiet.
* Trzymaj palce z dala od wszystkich ruchomych czedci. Wymagana jest szczegdlna ostroznos$¢ wokét igty maszyny.

« Ustaw maszyne do szycia w pozycji symbolu , 0", aby wytgczy¢ jg podczas dokonywania jakichkolwiek regulacji w igle

powierzchnia.
* Nie uzywaj uszkodzonej lub nieprawidtowej ptytki Sciegowej, poniewaz moze to spowodowac ztamanie igty.

« Nie pchaj ani nie ciggnij materiatu podczas szycia i postepuj zgodnie z instrukcjami podczas szycia w trybie swobodnym, aby nie odchyli¢ igty i nie spowodowac¢

jej ztamania.

7Ta maszyna nie jest zabawka:

+ Nalezy zachowac szczegélng ostroznos¢, gdy maszyna jest uzywana przez dzieci lub w ich poblizu.

« Plastikowg torbe, w ktérej dostarczono maszyne do szycia, nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci lub wyrzuci¢
z. Nigdy nie pozwalaj dzieciom bawic¢ sie torba ze wzgledu na niebezpieczenstwo uduszenia.

* Nie uzywac¢ na zewnatrz.

8Dla dtuzszej zywotnosci:

* Podczas przechowywania tego urzadzenia nalezy unika¢ bezpo$redniego nastonecznienia i miejsc o duzej wilgotnosci. Nie uzywaj ani nie przechowuj urzadzenia
w poblizu grzejnika, zelazka, lampy halogenowej lub innych gorgcych przedmiotéw.

* Do czyszczenia obudowy uzywaj wytgcznie neutralnych mydet lub detergentéw. Benzen, rozcieficzalnik i proszki do szorowania moga uszkodzi¢

obudowy i maszyny i nigdy nie powinny by¢ uzywane.

« Zawsze skonsultuj sie z instrukcjg obstugi podczas wymiany lub instalacji jakichkolwiek zespotéw, stopek dociskowych, igty lub

inne czesci, aby zapewni¢ prawidtowsa instalacje.

9Do naprawy lub regulacji:

« Jesli jednostka oswietleniowa jest uszkodzona, musi zosta¢ wymieniona przez autoryzowanego sprzedawce.

« W przypadku wystgpienia awarii lub koniecznosci regulacji, najpierw postepuj zgodnie z tabelg rozwigzywania probleméw na koricu instrukcji obstugi, aby

samodzielnie sprawdzi¢ i wyregulowa¢ maszyne. Jesli problem nie ustgpi, skonsultuj sie z lokalnym autoryzowanym sprzedawcg firmy Brother.

Uzywaj tego urzadzenia tylko zgodnie z jego przeznaczeniem, zgodnie z opisem w instrukgji.

Uzywaj akcesoriéw zalecanych przez producenta i zawartych w niniejszej instrukcji.

Uzywaj tylko kabla interfejsu (kabla USB) dotaczonego do tego urzadzenia.

Uzywaj wytgcznie myszy zaprojektowanej specjalnie dla tego urzadzenia.

Uzywaj wytgcznie piéra z czujnikiem dotgczonego do urzadzenia.

Tres¢ niniejszej instrukcji oraz dane techniczne tego produktu moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje o produkcie i aktualizacje, odwiedz naszg witryne internetowg pod adresem www.brother.com
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WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

ZACHOWA] TE INSTRUKCJE

Ta maszyna jest przeznaczona do uzytku domowego.

To urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o
ograniczonych zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub bez
doswiadczenia i wiedzy, chyba Ze sg one nadzorowane lub poinstruowane w
zakresie uzytkowania urzgdzenia przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo.
Nalezy pilnowac dzieci, aby nie bawity sie urzgdzeniem.

To urzgdzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby o
ograniczonych zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub bez
doswiadczenia i wiedzy, jesli s pod nadzorem lub sg poinstruowane w zakresie
bezpiecznego uzytkowania urzgdzenia i rozumiejg zagrozenia. zaangazowany.
Dzieci nie mogg bawic sie urzagdzeniem. Dzieci bez nadzoru nie powinny czyscic i
konserwowac urzgdzenia.

DLA UZYTKOWNIKOW W UK, EIRE, MALTA
I TYLKO NA CYPRZE

WAZNY

* W przypadku wymiany bezpiecznika wtyczki nalezy uzy¢ bezpiecznika zatwierdzonego przez ASTA zgodnie z BS 1362, tj znak,
ocena oznaczona na wtyczce.
* Zawsze wymieniaj ostone bezpiecznika. Nigdy nie uzywaj wtyczek z pominigtg ostong bezpiecznika.

+ Jedli dostepne gniazdko elektryczne nie jest odpowiednie dla wtyczki dostarczonej z tym sprzetem, nalezy skontaktowac sie ze swoim
autoryzowanego dealera w celu uzyskania prawidtowego otowiu.
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WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Federalna Komisja tgcznosci (FCC)

Deklaracja zgodnosci (tylko dla USA)

Strona odpowiedzialna: Brother International Corporation
Bulwar Korporacyjny 100 Somerset

Bridgewater, NJ 08807-0911 Stany Zjednoczone
TEL : (908) 704-1700

deklaruje, ze produkt

Nazwa produktu: Maszyna do szycia brata
Numer modelu: VQ3000

To urzadzenie jest zgodne z czescig 15 przepiséw FCC. Dziatanie podlega nastepujagcym dwém warunkom: (1) to urzadzenie nie moze
powodowac szkodliwych zaktécen oraz (2) to urzadzenie musi akceptowac wszelkie odbierane zaktécenia, w tym zaktocenia, ktére moga
powodowac niepozgdane dziatanie.

To urzadzenie zostato przetestowane i uznane za zgodne z ograniczeniami dla urzadzen cyfrowych klasy B, zgodnie z czescig 15 przepiséw
FCC. Limity te majg na celu zapewnienie rozsgdnej ochrony przed szkodliwymi zaktéceniami w instalacji mieszkaniowej. To urzadzenie
generuje, wykorzystuje i moze emitowac energie o czestotliwosci radiowej, a jesli nie jest zainstalowane i uzywane zgodnie z instrukcjami,
moze powodowac szkodliwe zaktdcenia w komunikacji radiowej. Nie ma jednak gwarancji, ze zaktécenia nie wystgpig w konkretnej instalacji.
Jesli to urzadzenie powoduje szkodliwe zaktdcenia w odbiorze radiowym lub telewizyjnym, co mozna okresli¢ wytaczajac i wigczajac urzadzenie,
zacheca sie uzytkownika do proby usuniecia zaktécen za pomocg co najmniej jednego z nastepujgcych Srodkow:

* Zmien orientacje lub potozenie anteny odbiorczej.

+ Zwieksz odlegtos¢ miedzy urzagdzeniem a odbiornikiem.

* Podtacz urzadzenie do gniazdka w innym obwodzie niz ten, do ktérego podtgczony jest odbiornik.
+ Skonsultuj sie ze sprzedawca lub doswiadczonym technikiem radiowo-telewizyjnym w celu uzyskania pomocy.

* Dotgczony kabel interfejsu powinien by¢ uzywany w celu zapewnienia zgodnosci z ograniczeniami dla urzadzen cyfrowych klasy B
urzadzenie.

* Zmiany lub modyfikacje, ktére nie zostaty wyraznie zatwierdzone przez Brother Industries, Ltd., moga uniewazni¢ prawo uzytkownika do:
obstugiwac sprzet.
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WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Uwagi dotyczgce lasera (tylko dla USA)

Bezpieczenstwo lasera

Ta maszyna do szycia jest certyfikowana jako produkt laserowy klasy 1 przez amerykanski Departament Zdrowia i Opieki Spotecznej (DHHS)
Norma wydajnosci promieniowania zgodnie z ustawg o kontroli promieniowania dla zdrowia i bezpieczenstwa z 1968 r. Oznacza to, ze maszyna
do szycia nie wytwarza niebezpiecznego promieniowania laserowego.

Specyfikacja IEC 60825-1

Ta maszyna do szycia jest produktem laserowym klasy 1, zgodnie z definicjg w specyfikacji IEC 60825-1:2007.

CLASS 1 LASER PRODUCT

Wiazka laserowa emitowana przez jednostke laserowg zainstalowang w tej maszynie jest ograniczona do wyjscia na bezpiecznym poziomie. Jednak
maszyna zawiera 7 miliwatéw, dtugos¢ fali 650-660 nm, 6-12 stopni przy kacie rozbieznosci réwnolegtej, 24-34 stopnie pod katem rozbieznosci
prostopadtej, diody laserowe InGaAlIP. Dlatego tez demontaz lub modyfikacja tego urzadzenia moze spowodowa¢ uszkodzenie oczu.

Opracowano $rodki ostroznosci, aby zapobiec ewentualnemu narazeniu operatora na wigzke lasera.

Przepisy FDA

Amerykanska Agencja ds. Zywnosci i Lekéw (FDA) wdrozyta przepisy dotyczace produktéw laserowych wyprodukowanych od 2 sierpnia 1976 r.
Zgodnos¢ jest obowigzkowa dla produktéw sprzedawanych w Stanach Zjednoczonych. Etykieta pokazana z tylu maszyny do szycia wskazuje na
zgodnos¢ z przepisami FDA i musi by¢ dotgczona do produktéw laserowych sprzedawanych w Stanach Zjednoczonych.

Brother Industries, Ltd.
15-1, Naeshiro-cho, Mizuho-ku, Nagoja 467-8561, JAPONIA

Ten produkt jest zgodny ze standardami wydajnosci FDA dla produktéw
laserowych, z wyjatkiem odchylen zgodnie z ostrzezeniem o laserze nr 50 z
dnia 24 czerwca 2007 r.

A OSTROZNOSC

* Stosowanie elementdw sterujacych, regulacji lub wykonywanie procedur innych niz okreslone w niniejszej instrukgji

moze spowodowac narazenie na niebezpieczne promieniowanie.
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WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Uwagi dotyczgce lasera (dla krajow z wyjgtkiem USA)

Specyfikacja IEC 60825-1

Ta maszyna do szycia jest produktem laserowym klasy 1, zgodnie z definicjg w specyfikacji IEC 60825-1:2007.

CLASS 1 LASER PRODUCT

Wigzka laserowa emitowana przez jednostke laserowg zainstalowang w tej maszynie jest ograniczona do wyjscia na bezpiecznym poziomie. Jednak
maszyna zawiera 7 miliwatéw, dtugos¢ fali 650-660 nm, 6-12 stopni przy kacie rozbieznosci réwnolegtej, 24-34 stopnie pod katem rozbieznosci
prostopadtej, diody laserowe InGaAlP. Dlatego tez demontaz lub modyfikacja tego urzadzenia moze spowodowac uszkodzenie oczu.

Opracowano $rodki ostroznosci, aby zapobiec ewentualnemu narazeniu operatora na wigzke lasera.

A\ OSTROZNOSC

» Ta maszyna do szycia jest wyposazona w diode laserowg klasy 3B w zespole lasera. Jednostka lasera nie powinna by¢ otwierana
pod zadnym pozorem.

+ Stosowanie elementéw sterujgcych, regulacji lub wykonywanie procedur innych niz okre$lone w niniejszej instrukgcji
moze spowodowac narazenie na niebezpieczne promieniowanie.
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WYROZNIAJACE SIE CECHY

WYROZNIAJACE SIE CECHY

Ustawianie laserowego znacznika linii pomocniczych
jako przewodnika po szyciu

Znacznik linii pomocniczych pokazuje pozycje szycia.
Mozesz dostosowac pozycje szycia, przesuwajac znacznik

prowadnic podczas sprawdzania znacznika prowadnic na
materiale. Nie musisz szuka¢ punktu wktucia igty, aby

sprawdzi¢ pozycje szycia.

Inne rézne regulacje sg dostepne za pomocg znacznika linii
pomocniczych.

Patrz ,UZYWANIE FUNKCJI CZUJNIKOW ZE SCIEGEM
SZYCIA" na stronie B-64.

Przydatna funkcja czujnika — réznorodnos¢ funkg;ji

Podczas szycia mozesz tatwo okresli¢ pozycje znacznika linii
pomocniczych, pozycje opadania igly, szerokos$¢ i
+.PRZESUNIECIE L/P" Sciegu oraz punkt kohcowy szycia za
pomocg pisaka z czujnikiem.

Patrz ,UZYWANIE FUNKCJI CZUJNIKOW ZE SCIEGEM

SZYCIA" na stronie B-64.

Rozszerz swojg kreatywnos$¢ dzieki

Stopka do podwdjnego podawania

Masz ochote wyprébowa¢ nowy materiat, na przyktad
cienki materiat lub nylon?

Dotaczona stopka z podwdjnym transportem bardzo
skutecznie sprawdza sie podczas szycia trudnych
materiatéw. Ta stopka dziata réwniez skutecznie podczas
zszywania réznych rodzajéw materiatéw, takich jak cienki
materiat z grubym materiatem. Mozesz dostosowa¢ dtugos¢
podawania do réznych rodzajéw tkanin.

Patrz ,Korzystanie ze stopki do podwdjnego podawania” na stronie B-54.
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CO MOZESZ ZROBIC Z TA MASZYNA

CO MOZESZ ZROBIC Z TA MASZYNA

B Podstawowe operacje

Po zakupie urzadzenia nalezy najpierw przeczytac ten rozdziat. Ta sekcja zawiera szczegétowe informacje na
temat procedur poczatkowej konfiguracji, a takze opisy bardziej przydatnych funkcji tego urzadzenia.

Rozdziat 1 Przygotowanie Rozdziat 2 Funkcje czujnika

Aby pozna¢ dziatanie gtéwnych czesci i Wyprébuj nowa funkcje za pomocg dostarczonego piéra z czujnikiem
ekrany Strona B-58

Strona B-18

S Szycie
W tej czesci opisano procedury korzystania z ré6znych $ciegéw uzytkowych oraz innych funkgji. Zawiera

szczegoly dotyczace podstawowego szycia maszynowego, oprécz bardziej wyrazistych funkcji maszyny, od szycia
kawatkéw rurki i dziurek na guziki po szycie znakéw i wzoréw Sciegdéw ozdobnych.

Rozdziat 1 Podstawy szycia Rozdziat 2 Sciegi uzytkowe

Aby dowiedzie¢ sie, jak przygotowac sie do szycia i podstawowych operacji Zaprogramowany z ponad 100 czesto uzywanymi $ciegami

szycia

Strona S-2 Strona S-20

Rozdziat 3 Charakter/Dekoracyjny Rozdziat 4 MOJ SCIEG NIESTANDARDOWY
Szwy Twérz oryginalne sciegi dekoracyjne

Strona S-102

Réznorodnos¢ Sciegéw poszerza Twojg kreatywnos¢

Strona S-76

Dodatek _

Ta sekcja zawiera wazne informacje dotyczace obstugi tego urzadzenia.

Rozdziat 1 Jak stworzyc¢ szpulke Rozdziat 2 Konserwacja i
Praca Rozwigzywanie problemow
Aby dowiedzie¢ sig, jak stworzy¢ prace szpulki Znajdz wskazéwki | wskazowki dotyczace rozwigzywania probleméw, a takze
Strona A-2 dowiedz sie, jak utrzyma¢ maszyne w jak najlepszym stanie.
Strona A-14
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NAZWY CZESCI MASZYN I ICH FUNKCJE

NAZWY CZESCI MASZYN I ICH FUNKCJE

Ponizej opisano nazwy réznych czesci maszyny do szycia i ich funkcje. Przed uzyciem maszyny
do szycia uwaznie przeczytaj te opisy, aby poznac nazwy czesci maszyny.

Maszyna

Widok z przodu

gérna pokrywa
Otwoérz gérng pokrywe, aby nawlec maszyne i nawin szpulke.

b Tarcza napinacza wstepnego
Przeprowadz ni¢ wokdt tarczy naprezacza podczas nawijania dolnej nici. (strona
B-34)
¢ Prowadnik nici do nawijania szpulki dolnej
Przeciggnij ni¢ przez ten prowadnik nici podczas nawijania dolnej nici. (strona
B-34)
d Trzpien szpulki
Umies$¢ szpulke nici na trzpieniu szpulki. (strona B-42)
e Nasadka szpulki
Uzyj nasadki szpulki, aby przytrzymac szpulke nici na miejscu. (strona
B-42)
f Dodatkowy trzpien szpulki
Uzyj tego trzpienia szpulki, aby nawina¢ szpulke lub szy¢ podwdjna igta. (strona
B-34, B-45)
g Nawijacz szpulki
Podczas nawijania szpulki uzyj nawijacza szpulki. (strona B-34)
h LCD (wyswietlacz ciektokrystaliczny)
Na wyswietlaczu LCD pojawiaja sie ustawienia dla wybranego Sciegu i
komunikaty o btedach. (strona B-22)
i gtosnik
j Podnosnik kolanowy
Uzyj podnosnika kolanowego, aby podniesc i obnizy¢ stopke. (strona
S-15)
k Otwér na kolano
W16z podnosnik kolanowy do gniazda. (strona S-15)
| Przyciski obstugi (7 przyciskéw) i regulator predkosci szycia

Uzyj tych przyciskdw i suwaka do obstugi maszyny do szycia. (strona
B-13)

m Ptaska przystawka do t6zka z przegrédka na akcesoria
Przechowuj stopki i szpulki w schowku na akcesoria przystawki do ptaskiego
t6zka. Podczas szycia elementéw cylindrycznych zdejmij ptaskg przystawke.
(strona B-13)

n Obcinacz nici
Przeciagnij nici przez obcinacz nici, aby je odcig¢. (strona B-44)

o Ptytka prowadnika nici

Przeprowadz ni¢ wokét ptytki prowadnika nici podczas nawlekania gérnej nici.
(strona B-42)

Widok z prawej strony/z tytu

a tacznik do stopki
Podtacz stopke do podwdjnego podawania. (strona B-54)

b Uchwyt
Podczas transportu przeno$ maszyne do szycia trzymajac jg za uchwyt.

c Dzwignia stopki dociskowej
Podnies$ i opus¢ dzwignie stopki dociskowej, aby podnies¢ i opusci¢ stopke.
(strona B-49)

d Powietrzny wiatr

Otwér wentylacyjny umozliwia cyrkulacje powietrza otaczajgcego silnik.
Nie zakrywaj otworu wentylacyjnego podczas uzywania maszyny do szycia.

e Gtéwny wytacznik zasilania
Uzyj gtéwnego wytacznika zasilania, aby WEACZYC i WYEACZYC maszyne do
szycia. (strona B-19)

f Sterownik nozny
Weci$nij rozrusznik nozny, aby kontrolowac predkos$¢ maszyny. (strona S-4)

g Gniazdo przewodu zasilajgcego
W16z przewdd zasilajacy do gniazda urzadzenia. (strona B-19)
h Ztacze uchwytu na dtugopis z czujnikiem
Podtgcz dotgczony uchwyt na dtugopis z czujnikiem. W momencie zakupu otwér
ztgcza jest zakryty nasadka ochronnag. (strona B-60)
Gniazdo piéra czujnika
Podtacz pidro z czujnikiem. (strona B-59)
j Gniazdo rozrusznika noznego
W16z wtyczke rozrusznika noznego do gniazda w maszynie. (strona S-4)

k Port USB do komputera

Aby zaimportowac/wyeksportowa¢ wzory miedzy komputerem a maszyna,
podtacz kabel USB do portu USB. (strona B-53, S-97)

| Port USB dla myszy/mediéw
Aby wysta¢ wzory z/na nosnik USB, podtgcz nosnik USB bezposrednio do
portu USB. (strona B-53, S-96)
Podtacz mysz USB do obstugi myszy. (strona B-54)

m Pokretto
Obracaj kotem zamachowym do siebie (przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara), aby podnies¢ i opuscic igte. Koto powinno by¢ skierowane do przodu
maszyny.
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Sekcja igty i stopki

® @8 O

DZwignia do dziurek
DZwignia do obszywania dziurek jest uzywana z jednostopniowg stopka do
obszywania dziurek. (strona S-55)

b Sruba uchwytu stopki
Uzyj Sruby uchwytu stopki dociskowej, aby przytrzymac stopke na miejscu.
(strona B-49)

¢ Uchwyt stopki
Stopka jest przymocowana do uchwytu stopki. (strona B-49)

d Stopka
Stopka dociskowa stale wywiera nacisk na tkanine podczas szycia. Zatéz
odpowiednig stopke do wybranego $ciegu. (strona B-49)

e Psy karmigce
Zabki transportujg materiat w kierunku szycia.
f Ostona bebenka
Otworz pokrywe szpulki, aby zatozy¢ szpulke. (strona B-39, S-32)
g Ostona ptytki $ciegowej
Zdejmij pokrywe plytki Sciegowej, aby wyczysci¢ bieznie. (strona S-26)
h Ptytka Sciegowa
Ptytka Sciegowa jest oznaczona prowadnikami utatwiajgcymi szycie
prostych szwéw. (strona S-26)
i Prowadnik nici igielnicy
Przetéz gérna ni¢ przez prowadnik nici igielnicy. (strona B-42)

j Sruba dociskowa igty
Uzyj Sruby mocujacej igte, aby przytrzymac igte na miejscu. (strona
B-49)

Pomiary na ptytce Sciegowej, ostonie bebenka
(ze znakiem) i ostonie ptytki Sciegowe;j
Wymiary na ostonie bebenka sg

odniesieniami dla wzoréw ze srodkowg
(Srodkowa) pozycjg igty. Wymiary na ptytce
Sciegowej i pokrywie plytki Sciegowej sg
odniesieniami dla Sciegow z lewg pozycj3 igty.

@
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a Dla $ciegéw ze $rodkowg (Srodkowa) pozycjg igty

b Dla $ciegéw z lewa pozycjg iglty

¢ Lewa pozycja igty na ptytce $ciegowej <cal>

d Lewa pozycja igly na ptytce Sciegowej <cm>

e Srodkowa ($rodkowa) pozycja igty na pokrywie bebenka (z
oznaczeniem) <cal>

f Lewa pozycja igty na pokrywie ptytki Sciegowej
<cal>
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Przyciski operacyjne

przycisk ,Start/Stop”

Nacisnij ten przycisk, a maszyna wyszyje kilka $ciegéw z matg predkoscig, a
nastepnie rozpocznie szycie z predkoscig ustawiong przez regulator predkosci
szycia. Nacisnij przycisk ponownie, aby zatrzymac maszyne. Przytrzymaj przycisk,
aby szy¢ z najmniejsza predkoscig maszyny. Przycisk zmienia kolor w zaleznosci od
trybu pracy maszyny.

Zielony: Maszyna jest gotowa do szycia lub szyje.

Maszyna nie moze szy¢.

W przypadku Sciegéw prostych, zygzakowatych i elastycznych $ciegéw zygzakowatych,
ktére wykonujg Sciegi wsteczne, maszyna bedzie szyta Sciegi wsteczne tylko z matg
predkoscia, przytrzymujac wcisniety przycisk ,Scieg wsteczny”.

Sciegi szyte s3 w przeciwnej pozycji.

W przypadku innych $ciegéw uzyj tego przycisku, aby wykonac Sciegi

wzmacniajgce na poczatku i na koricu szycia. Nacisnij i przytrzymaj ten przycisk,

a maszyna wyszyje 3 $ciegi w tym samym miejscu i zatrzyma sie automatycznie.

(patrz strona S-5)

Uzyj tego przycisku, aby wielokrotnie szy¢ pojedynczy $cieg i wigzac.

W przypadku $ciegéw znakowych/dekoracyjnych, nacisnij ten przycisk, aby zakonczy¢
petnym Sciegiem zamiast w punkcie srodkowym. Dioda LED obok tego przycisku
zapala sig, gdy maszyna szyje petny motyw i automatycznie wytacza sie po

zatrzymaniu szycia. (patrz strona S-5)

Uzyj tego przycisku podczas zmiany kierunku szycia lub do szczegétowego szycia na
matych obszarach. Nacisnij ten przycisk, aby podnie$¢ lub obnizy¢ pozycje igly. Za
pomoca tego przycisku mozesz opuszczac i podnosic igte, aby wyszy¢ pojedynczy
Scieg.

Czerwony:

b Przycisk ,Scieg wsteczny”

c Przycisk ,Scieg zbrojony”

d Przycisk ,Pozycja igty”

e Przycisk ,Obcinacz nici”

Nacisnij ten przycisk po szyciu, aby automatycznie przycigé nadmiar nici.

Nacisnij ten przycisk, aby obnizy¢ stopke i docisng¢ materiat. Nacisnij ten przycisk
ponownie, aby podnies¢ stopke.

f Przycisk ,Podnosnik stopki”

g Kontroler predkosci szycia

Uzyj tego kontrolera, aby dostosowac predkos¢ szycia. Przesur suwak w lewo, aby
szy¢ z mniejszg predkoscia. Przesun suwak w prawo, aby szy¢ z wieksza predkoscia.
Poczatkujgcy powinni szy¢ powoli.

h Przycisk ,Automatyczne nawlekanie”

Uzyj tego przycisku, aby automatycznie nawlec igte.

A OSTROZNOSC

+ Nie naciskaj przycisku obcinania nici po obcieciu nici. Igta
moze sie ztama¢, nici mogga sie zaplata¢ lub moze dojs¢
do uszkodzenia maszyny.

Korzystanie z przystawki do ptaskiego t6zka

Pociagnij gérna czes¢ przystawki do ptaskiego tézka, aby
otworzy¢ schowek na akcesoria.

Taca do przechowywania stopek jest przechowywana w
schowku na akcesoria przystawki do t6zka ptaskiego.

—
o

o

| ]

e

f ‘u
l@@”—f &
= M

a Przestrzen do przechowywania przystawki do ptaskiego tézka

b Przestrzer do przechowywania stopki ptaskiej
przystawki

¢ Taca do przechowywania stopek
Istniejg réwniez miejsca do przechowywania opcjonalnych stopek
dociskowych, takich jak stopka do pionowego wyréwnywania $ciegu ,V".
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Dotgczone akcesoria

12345 67
ASONI SN
Nezr XN

8 9 10 11

—————

= =

75/11 2 igly
90/14 2 igly
90/14 2 ighy: Igta 2.0/11

Igta z kulka (w kolorze ztotym)

23 24 25 26 27 28 29 30

47 48 49 50*

o,
<o <o =

*Dotgczone akcesoria r6znig sie w zaleznosci od kraju lub regionu.
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NAZWY CZESCI MASZYN I ICH FUNKCJE

Kod czesci
Nie. Czesciowe imie
Ameryki Inni
1 stppka zygzakowa ,)” (na maszynie) XF3022-001
2 Stppka do monograméw ,N” X53840-351
3 Stppka do obrzucania ,G" XC3098-051
4 Stppka do zamkéw 1" X59370-051
5 Stppka do dziurek ,A” X57789-251
6 Stppka do Sciegu krytego ,R” X56409-051
7 Stgpka do mocowania guzikéw ,M” 130489-001
8 Stppka do $ciegu prostego SA167 FO42N:
XC1973-052
9 Stdpka do pikowania ze swobodnym ruchem ,C" XF4737-001
10 Stppka do pikowania echa swobodnego ruchu XE0766-001
"ORAZ"
11 144" stopka do pikowania z prowadnica SA185 FO57:
XC7416-252
12 Sfopka do pikowania 0" ze swobodnym XF4873-001
ruchem

13 Stogfka do podwéjnego podawania DF1: XF4166-001 (obszar UE)

XF3165-001 (inny obszar)

40 P

krywa szpulki (na maszynie)

14 Afapter XF3613-001
15 Sfuba (mata) XA4813-051
16 Z¢staw igiet X58358-051
17 P¢dwadjna igta X59296-151
18 Sgpulka x 10 SA156 SFB:
(jedna jest na maszynie.) XA5539-151
19 Pfzecinak do XF4967-001
szwdw 20 Szczotka do X59476-051
czys3czenia 21 Dziurkacz XZ5051-001
22 $Sjubokret (maty) X55468-051
23 Sfubokret (duzy) XC4237-021
24 Siubokret w ksztatcie dysku 25 XC1074-051
Pionpwy trzpien szpulki 26 Nasadka XC8619-052
szpulki (mata) 130013-154
27 Npsadka szpulki ($rednia) x 2 X55260-153
(Jeden jest na maszynie.)
28 Npsadka szpulki (duza) 130012-054
29 Npsadka szpulki (specjalna) XA5752-121
30 Klips do szpulki x 10 31 XE3060-001
Filc rfa szpulke (na maszynie) X57045-051
32 Siptka na szpulke x XA5523-050
2 33[piéro dotykowe (rysik) XA9940-051
34 Poginosnik kolanowy XA6941-052
35 Kpbel USB XD0745-051
36 Bgbenek (szary, do szpulek) XE8298-001
37 Plytka $ciegowa do $ciegu prostego XF3076-001
38 Ogtona szpuli prowadzacej przewéd (z XE8991-101
pojedynczym otworem)
39 Oftona szpulki (ze znakiem) XF0750-101
XE8992-101

41 St

erownik nozny

XD0501-151 (obszar UE)

47 T

XC8816-051 (inny obszar)
42 Sgeroki stot SAWT6200D WT10:
XF4184-001
saWrb200DC
(Kanada)
43 Zg¢staw arkuszy siatki SA507 GS3:
X81277-151
44 Dhygopis z czujnikiem XF4992-001 (obszar UE)
XF3116-001 (inny obszar)
45 Uchwyt na diugopis XF2973-001
46 Osfona przeciwpytowa XF4569-001
rba na akcesoria XC4487-021

48 Ir|

strukcja obstugi

Ten podrecznik

49 S|

récona instrukcja obstugi

XF3634-001

Nie. Czesciowe imie

Kod czesci

Ameryki

Inni

50 MQJE NIESTANDARDOWE SCIEGI CD*

XE8901-001

2 Notatka

—— + Sterownik nozny: Model T

Ten sterownik nozny moze by¢ uzywany w maszynie

o kodzie produktu 882-D00. Kod produktu znajduje sie
na tabliczce znamionowej maszyny.

+ Zawsze uzywaj akcesoriéw zalecanych dla tej maszyny.

* Umieszczenie zaciskéw szpulki na szpulkach pomaga
zapobiec odwijaniu sie nici ze szpulki. Ponadto
zatrzaskiwanie szpulek umozliwia wygodne
przechowywanie szpulek i zapobiega ich obracaniu sie w

przypadku upuszczenia.

+ Dotgczone akcesoria moga sie rézni¢ w zaleznosci od

w kraju lub regionie.
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NAZWY CZESCI MASZYN I ICH FUNKCJE

Opcje

Ponizsze akcesoria sg dostepne jako akcesoria opcjonalne, ktére mozna zakupi¢ osobno u autoryzowanego
sprzedawcy firmy Brother.

123456
7
. Kod czesci
Nie. Czesciowe imie
Ameryki Inni
1 wielofunkcyjny sterownik nozny SAMFFC MFC1:
(USA) XF4159-001
SAMFFCC MFC10C:
(Kanada) XF4471-001
(Australia)
2 10 stojak na szpule SAS61 STS:
(USA) XF4175-001
SA561C
(Kanada)
3 2|Stojak na szpule SAS62 TS6:
USA XF4180-001
SABb2C
(Kanada)
4 prpwadnica szwow SAS38 SGT:
XC8483-052
5 Pipsza stopa SA140 FO33N:
XC2214-052
6 Bqczna nézka tnaca SA177 F054:
XC3879-152
7 Stopka do pikowania ze swobodnym ruchem SA129 FOO5N:
XC1948-052
8 Prizystawka okragta SACIRC1 CIRCT:
XE3527-001
9 Scipg w stopce rowu SA191 FO65:
XF2339-001
10 Jtopka wyréwnujaca sciegi SA189 F063:
pionowe ,V” XE5224-001
11 mysz USB XE5334-101

m Notatka

» Wszystkie specyfikacje sg aktualne w momencie
drukowania. Nalezy pamieta¢, ze niektére
specyfikacje mogg ulec zmianie bez powiadomienia.
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Podstawowe operacje

Ta sekcja zawiera szczegétowe informacje na temat procedur poczatkowej konfiguracji, a takze opisy bardziej przydatnych
funkcji tego urzadzenia.

Numer strony zaczyna sie od litery ,B” w tej sekgji.

Rozdziat 1 Przygotowanie ..........cceveerieeinieenieeniieenines veveenns B-18

Rozdziat 2 Funkcje czujnika .....ccceveiveeieiiieinniieeccneeceiee e B-58




ed by Google ]
odstawowe operacje

Rozdziat 1

Przygotowywanie sie

WEACZANIE/WYEACZANIE URZADZENIA ........ccovvineee 19
Pierwsze ienie urzadzenia 20
WYSWIETLACZ LCD 22
Ekran $ciegu uzytkowego 22

Funkcje klawiszy .. 23 Korzystanie
Klawisz trybu ustawief maszyny .25  Wybieranie
. Trybu Eco” " lub ,Obstuga trybu wytgczenia” ...... 28~ Zmiana ksztattu
wskaznika, gdy uzywana jest mysz USB ...... 28~ Wybor poczatkowego
ekranu wyswietlania... 28 Wybor jezyka
lania..... 29  Zapisywanie obrazu
ekranu ustawien na no$nik USB 29 Korzystanie z przycisku
0 Korzystanie z funkcji

N

pomocy maszyny do szycia ...

przewodnika po obstudze .. 31 Korzystanie z funkgji

przewodnika po szyciu 32 Korzystanie z
funkcji Objasnianie wzorca 33
GWINT DOLNY 34
Nawijanie szpulki 34 Korzystanie
z dodatkowego trzpienia szpuli 34
Korzystanie z trzpienia szpuli 37
Rozplatywanie nici spod szpulki Gniazdo nawijarki ...... 38 Ustawianie
szpulki 39 Podcigganie nitki
doINgj ..t e 41
GWINT GORNY...ooocccrrrrnmsvnnssnnssnsssnsenes 42
GWINtOWANIE GOINE .....ovevrveerinissssenianiiens s 42 KOrzystanie z trybu
podwajnej igly 45 Korzystanie z watkéw,
ktore szybko sie rozwijajg. ........cccccceeeunnn.. 47 Korzystanie z siatki na
szpule 47  Uzywanie pionowy
trzpien szpuli STOPKL 48.WYMIANA49
Zdejmowanie stopki dociskowej 49 Mocowanie
stopki 49 Mocowanie stopki za
pomocg dotaczonego adaptera............. 49
Mocowanie stopki do pikowania Free Motion Echo ,E" ............. 50
WYMIANAIGLY .....coovvrreines e 51
O IGIE I TKANINIE ....ovviiciiiciiiciiens 52
OlIgle 52
Kombinacje tkanina/ni¢/igta 52

KORZYSTANIE Z FUNKCJI POPRZEZ PODtACZENIE

AKCESORIA DO MASZYNY ....cocvuviimniinriniincnniinns 53
Korzystanie z no$nika USB. 53
Podtgczanie urzadzenia do komputera .........cccoveevvieieeienns ceieeiennnn53
Korzystanie z myszy USB 54
Kliknigcie .54
Zmiana stron 54 Uzywanie

54
Mocowanie stopki do podwéjnego podawania . e 55
Gdy stopka zatrzaskowa stopki podwdjnego podawania jest odtgczona
56  Uzywanie dzwigni pozycji podwéjnego podawania........... - |
56  Regulacja ilosci podawanego materiatu stopki do podwdjnego podawania......

stopki do podwéjnego podawania ...
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WEACZANIE/WYLACZANIE MASZYNY

WEACZANIE/WYEACZANIE MASZYNY

A\ OSTRZEZENIE

« Jako Zrédta zasilania uzywaj wytgcznie zwyktej energii elektrycznej w gospodarstwie domowym. Korzystanie z innych zrédet zasilania moze spowodowac pozar,

porazenie prgdem lub uszkodzenie maszyny.

« Upewnij sie, ze wtyczki przewodu zasilajgcego sg mocno wiozone do gniazdka elektrycznego i gniazda przewodu zasilajgcego w
urzadzeniu.
« Nie wktadaj wtyczki przewodu zasilajgcego do gniazdka elektrycznego, ktére jest w ztlym stanie.
* Wytgcz gtéwne zasilanie i wyjmij wtyczke w nastepujacych okolicznosciach:
Kiedy jeste$ z dala od maszyny
Po uzyciu maszyny
Gdy zasilanie zaniknie podczas uzytkowania
Gdy maszyna nie dziata poprawnie z powodu ztego potgczenia lub roztgczenia

Podczas burz z wytadowaniami elektrycznymi

A\ OSTROZNOSC

+ Uzywaj wytgcznie przewodu zasilajgcego dotgczonego do urzadzenia.

« Nie uzywaj przedtuzaczy ani adapteréw z wieloma wtyczkami, gdy jest do nich podtgczonych wiele innych urzadzen. Moze to spowodowac
pozar lub porazenie pradem.

* Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami. Moze to spowodowac porazenie pragdem.

« Odtagczajac urzadzenie, zawsze najpierw wytgczaj gtdwne zasilanie. Zawsze chwytaj za wtyczke, aby wyjac jg z gniazdka. Ciggniecie za
przewdd moze spowodowac jego uszkodzenie lub doprowadzi¢ do pozaru lub porazenia pradem.

+ Nie wolno dopusci¢ do przeciecia, uszkodzenia, modyfikacji, silnego zginania, ciggniecia, skrecania lub wigzania przewodu zasilajacego.
Nie ktadZ ciezkich przedmiotéw na przewodzie. Nie narazaj przewodu na dziatanie ciepta. Te rzeczy mogg uszkodzi¢ przewdd,
spowodowac pozar lub porazenie prgdem. Jesli przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, przed dalszym uzytkowaniem zanie$ urzadzenie
do autoryzowanego sprzedawcy w celu naprawy.

« Odtacz przewdd zasilajacy, jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas. W przeciwnym razie pozar moze:
wynik.

* Pozostawiajgc maszyne bez nadzoru, nalezy albo wytgczy¢ gtéwny wytgcznik maszyny, albo wyja¢ wtyczke z gniazdka.

* Podczas serwisowania maszyny lub zdejmowania oston, maszyna musi by¢ odtgczona.

* Tylko dla USA
To urzadzenie ma spolaryzowang wtyczke (jedno ostrze szersze od drugiego). Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem, wtyczka
ta jest przeznaczona do podtaczenia do spolaryzowanego gniazdka tylko w jeden sposéb.
Jesli wtyczka nie pasuje catkowicie do gniazdka, odwrd¢ wtyczke. Jedli nadal nie pasuje, skontaktuj sie z wykwalifikowanym
elektrykiem w celu zainstalowania odpowiedniego gniazdka. Nie modyfikuj wtyczki w zaden sposéb.
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a Podtacz przewdd zasilajgcy do gniazda zasilania

gniazdo przewodu, a nastepnie wtéz wtyczke do
gniazdka Sciennego.

Gtéwny wytacznik zasilania

b Przewdd zasilajacy

b Ustaw gtéwny wytgcznik zasilania w pozycji ,I", aby wigczy¢
na maszynie.

@

@
WYEACZONY
b Wt

s ! s Notatka
-

+ Gdy ptytka Sciegowa do Sciegu prostego jest na
maszynie, igta automatycznie przesunie sie do pozycji
srodkowe;j.

z/a Notatka

* Gdy maszyna jest wigczona, igta i transportery beda
wydawac¢ dzwieki podczas ruchu; to nie jest usterka.

¢ Gdy urzadzenie jest wigczone,
odtwarzany jest film otwierajgcy. Dotknij w dowolnym
miejscu ekranu, aby wyswietli¢ ekran szycia.

A OSTROZNOSC

+ Dotykaj ekranu tylko palcem lub dotgczonym piérem
dotykowym. Nie uzywaj ostrego otéwka, Srubokreta ani
innego twardego lub ostrego przedmiotu. Nie trzeba
mocno naciska¢ na ekran.

Zbyt mocne naciskanie lub uzywanie ostrego przedmiotu
moze uszkodzi¢ ekran.

d Ustaw gtéwny wytacznik zasilania w pozycji ,0", aby wigczy¢
wytgczy¢ maszyne.

% Notatka

+ Jesli maszyna zostanie wylgczona w trakcie szycia w

funkcji ,Szycie”, operacja nie bedzie kontynuowana po
ponownym wigczeniu zasilania.

Pierwsze ustawienie maszyny
Czas

Przy pierwszym wtgczeniu urzadzenia ustaw jezyk i
godzine/date na swdj jezyk i lokalng godzine/date. Postepu;j
zgodnie z ponizszg procedurg, gdy ekran ustawien pojawi sie
automatycznie.

a Nacisnij i @)y ustawic swoj lokalny jezyk.

Select your language.

¢ e[S

b Nacisnij J ox_|.

¢ Ekran wiadomosci, potwierdzajac, jesli chcesz
aby ustawi¢ godzine/date, pojawi sie . Aby

ustawi¢ godzine/date, n8€isnij ; anulowac

ustawienie, nacisnij | SARCEL| -

Pojawi sie ekran ustawiania godziny/daty.
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d NaC|S',n|J E] lub ustawi¢ godzine/date.

a Nacisnij, aby wyswietli¢ godzine na ekranie.

b Ustaw rok (RRRR), miesigc (MM) i date (DD).

¢ Wybierz, czy chcesz wyswietli¢ ustawienie 24h czy 12h.
d Ustaw aktualny czas.

e NaC|§an | CLOSE | ;acza¢ korzystac z urzadzenia.
Zegar startuje od 0 sekundy ustawionego czasu.

v s Notatka
N

+ Ustawiony czas/data moze zostac¢ skasowany, jesli:
nie wigczasz maszyny przez pewien czas.
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WYSWIETLACZ LCD

A\ OSTROZNOSC

« Dotykaj ekranu tylko palcem lub dotgczonym piérem dotykowym. Nie uzywaj ostrego otéwka, Srubokreta ani innego twardego lub ostrego przedmiotu.

Nie trzeba mocno naciska¢ na ekran. Zbyt mocne naciskanie lub uzywanie ostrego przedmiotu moze uszkodzi¢ ekran.

Ekran Sciegu uzytkowego

Nacisnij przycisk palcem, aby wybrac¢ wzor Sciegu, funkcje maszyny lub operacje wskazang
na przycisku. Gdy wyswietlacz klawisza jest jasnoszary, funkcja jest obecnie niedostepna.

oraz

Nie. Wyswietlacz Nazwa klucza Wyjasnienie Strona
a * Wyswietlacz Pokazuje ustawienie trybu igly pojedynczej lub podwdjnej oraz pozycje -
ustawienia pozycji igty zatrzymania igty.
. . . 4+ | ) ) ) .
e Pojedyncza igta/w dét Pojedyncza igta/pozycja w gére
pozycja
e Uu Podwojna igta/w dot * UU Podwojna igta/pozycja w gore
pozycja
b Wyswietlacz Pokazuje nazwe i numer kodu wybranego Sciegu. S-3
wybranego $ciegu
C Wyswietlacz stopki Pokazuje kod stopki. Zatéz stopke wskazang na tym wys$wietlaczu przed szyciem. B-49
d Podglad $ciegu Wyswietla podglad wybranego $ciegu. Gdy wyswietlany jest w 100%, cieg S-21
pojawia sie na ekranie prawie w jego rzeczywistym rozmiarze.
100%
oraz 100% Rozmiar wyéwietlacza wzoru Pokazuje przyblizony rozmiar wybranego wzoru. S-21
100% : Prawie taki sam rozmiar jak wyszywany wzoér
J yszywany
50% :1/2 rozmiaru szytego wzoru
25% : 1/4 rozmiaru szytego wzoru
* Rzeczywisty rozmiar szytego wzoru moze sie rézni¢ w zaleznosci od rodzaju
tkaniny i uzytej nici.
f Wybér Sciegu Naci$nij przycisk dla wzoru, ktéry chcesz uszy¢. Postugiwac sie S-21

ekran

aby przejé¢ do réznych grup Sciegéw.

Poez| =

R'a's ;
W w3

Wyswietlanie strony Pokazuje dodatkowe strony, ktére mozna wyswietli¢.

(o)
=y
[A)
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Nie. Wyséwietlacz Nazwa klucza Wyjasnienie Strona

h Klawisz przewijania

Naciska¢ E lub E, aby przenies$¢ jedng strone na raz lub dotkna¢ w dowolnym miejscu
pasek, aby przeskoczy¢ do przodu o dodatkowe strony $ciegéw.

* Wszystkie kluczowe funkcje wyswietlacza LCD sg wyjasnione w ponizszej sekcji ,Funkcje klawiszy”.

Kluczowe funkcje

Nie. Wyswietlacz Nazwa klucza Wyjasnienie Strona

a utility Klawisz ,Scieg uzytkowy” Nacisnij ten przycisk, aby wybrac $cieg prosty, Scieg zygzakowy, dziurke na guziki, s-21
Stitch Scieg $lepy lub inne Sciegi powszechnie uzywane w konstrukgji odziezy.

b Character "Posta¢/ Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ wzér Sciegu literowego lub dekoracyjnego. S-77
Stitch Przycisk $ciegu dekoracyjnego

C ﬁ Klawisz blokady ekranu Nacisnij ten klawisz, aby zablokowac ekran. Gdy ekran jest zablokowany, rézne 518

ustawienia, takie jak szerokos¢ i dlugos¢ Sciegu, s zablokowane i nie mozna ich
zmieni¢. Nacisnij ten klawisz ponownie, aby odblokowa¢ ustawienia.

d Tryb igty Naci$nij ten przycisk, aby wybra¢ tryb szycia podwdjng igta. Tryb szycia zmienia sie B-45
m klawisz wyboru pomiedzy trybem pojedynczej igty a trybem podwdjnej igty za kazdym nacis$nigeciem
(Pojedynczy podwojny) klawisza. Jesli wyswietlacz przycisku jest jasnoszary, wybrany wzér $ciegu nie moze
by¢ szyty w trybie podwdjnej igty.
oraz Przycisk funkcji czujnika Nacisnij ten przycisk, aby uzy¢ funkcji czujnika. B-64
f Klawisz obrazu Naci$nij ten przycisk, aby wyswietli¢ powiekszony obraz wybranego wzoru $ciegu. S-22
g Klucz pamieci Naciénij ten klawisz, aby wybra¢ jedna z 3 funkcji pamieci; pobieranie, przechowywanie lub resetowanie. S-22,
maszyny S-95,
S-97
h LR SHIFT Klawisz ,PRZESUNIECIE L/P" Pokazuje tendencje lewej/prawej linii érodkowej linii oryginalnego ciegu zygzakowatego, | S-11
+ aktualnie wybranego wzoru Sciegu.
0.00}
mm
i TENSION Przycisk naprezenia nici|Pokazuje automatyczne ustawienie naprezenia nici dla aktualnie wybranego S-12
- + wzoru $ciegu. Mozesz uzy¢ klawiszy plus i minus, aby zmieni¢ ustawienia
il naprezenia nici.
j m Klawisz zegara Naciénij ten klawisz, aby ustawic zegar na czas lokalny. B-20
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WYSWIETLACZ LCD

Nie. Wyswietlacz Nazwa klucza Wyjasnienie Strona

k Klawisz wymiany Naci$nij ten klawisz przed zmiang igly, stopki itp. Ten klawisz blokuje wszystkie funkcje | B-49 do

- stopki/igty klawiszy i przyciskéw, aby uniemozliwi¢ dziatanie maszyny. B-51

ja Klawisz pomocy maszyny do Nacisnij ten przycisk, aby zobaczy¢ wyjasnienia dotyczace korzystania z urzadzenia. B-30

- szycia

m Klawisz trybu Naciénij ten przycisk, aby zmieni¢ pozycje zatrzymania igly, zmieni¢ gtoénos¢ B-25
ustawien maszyny dzwieku operacji, dostosowac¢ wzér lub ekran i zmieni¢ inne ustawienia maszyny.

n | P e Przycisk szerokosci Pokazuje ustawienia szerokosci zygzaka i dtugoéci éciegu aktualnie wybranego $-10

i ) 4| |idiugosci sciegu wzoru $ciegu. Mozesz uzy¢ przyciskéw plus i minus, aby dostosowac ustawienia
o e szerokosci zygzaka i dtugosci $ciegu.
ten ’"f'\ Przycisk znacznika prowadnic Naciénij ten przycisk, aby wyswietli¢ znacznik prowadnic wzdtuz linii szycia. S-14
—_ Znacznik linii pomocniczych utatwia szycie $ciegéw, ktére wyréwnuijg sie z krawedzig
materiatu lub innym znacznikiem na materiale.
p Klawisz odbicia lustrzanego Nacisnij ten przycisk, aby utworzy¢ lustrzane odbicie wybranego wzoru $ciegu. Jesli S-21
wyswietlacz przyciskéw jest jasnoszary, lustrzane odbicie wybranego wzoru $ciegu nie moze by¢
szyty.

q :x Watek automatyczny Naciénij ten przycisk, aby ustawi¢ funkcje automatycznego obcinania nici. Ustaw S-13
klucz do cigcia funkcje automatycznego obcinania nici przed szyciem, aby maszyna automatycznie

szyta Sciegi wzmacniajgce na poczatku i na koricu szycia (w zaleznosci od wzoru,
maszyna moze szy¢ $ciegi wsteczne) i przycinac nitki po szyciu.

r @ Przycisk Nacisnij ten przycisk, aby uzy¢ ustawienia automatycznego szycia wstecz/wzmocnienia. S5
automatycznego szycia Jesli wybierzesz to ustawienie przed szyciem, maszyna bedzie automatycznie szyta
wstecz/wzmocnienia Sciegi wsteczne lub $ciegi wzmacniajgce w zaleznosci od wzoru, na poczatku i na

koncu szycia.
s 1 Klawisz trybu swobodnego Nacisnij ten przycisk, aby przej$¢ do trybu szycia swobodnego. S-40
|
ruchu Stopka dociskowa jest podnoszona na odpowiednig wysoko$¢, a zabki transportowe opuszczane w celu
pikowania w swobodnym ruchu.

t | A Klawisz obrotowy Naciénij ten klawisz, aby wybra¢ ustawienie obrotu. Po wybraniu ustawienia obrotu S-15

zatrzymanie maszyny spowoduje automatyczne obnizenie igly i nieznacznie

podniesie stopke dociskowg. Ponadto po wznowieniu szycia stopka jest

automatycznie opuszczana.

« Jesli ten klawisz pojawia sig jako 6‘;‘-%:-; , nie mozna uzy¢ funkcji obrotu.

+ Upewnij sie, ze pozycja igly na stronie B-26 w Ustawieniach maszyny jest ustawiona na
pozycja dolna.

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje operacyjne, patrz numer referencyjny strony podany powyzej.
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Korzystanie z klawisza trybu ustawieh maszyny

Naciskac aby zmieni¢ domysIne ustawienia maszyny (pozycja zatrzymania igty, wyswietlacz otwarcia itp.).

Notatka

* Naciskac E] lub E obok numeréw stron, aby wyswietli¢ inny ekran ustawien.

— | W ® i+l
Initial Stitch Page dam— 9 ;il'u!_ Bl i [ +]—J
Multi Funtion Foot Controller {5-; w nw‘_ k

Meosdls Posision| | E] ..l... Guidelin Marker Adjustment | START g
—
Thread Cutting| | -4 >

a Wybierz, czy uzy¢ regulatora predkosci szycia do okres$lenia szerokosci zygzaka (patrz strona S-39).
b Dokonaj regulacji wzoréw $ciegéw znakowych lub ozdobnych (patrz strona S-82).
¢ Wyreguluj wysokos¢ stopki. (Wybierz wysokos$¢ stopki, gdy stopka jest podniesiona.)

d Wyreguluj nacisk stopki. (Im wyzsza liczba, tym wiekszy bedzie nacisk. Ustaw nacisk na ,3" dla normalnego szycia.)
(patrz strona S-17)

Jesli zamontowana jest stopka podwdéjnego podajnika, a jej rolka jest opuszczona, ustawienie nacisku jest ustalone na ,2” i nie mozna go zmienic.
e Dostosuj posuw stopki do podwdjnego podawania (patrz strona B-54).

f Wybierz, czy ,1-01 Scieg prosty (lewy)” lub ,1-03 Scieg prosty ($rodkowy)” jest $ciegiem uzytkowym wybieranym automatycznie po
wigczeniu maszyny. (patrz strona S-21)

g Wybierz, czy ,Scieg uzytkowy” czy ,Scieg do pikowania” ma by¢ wyswietlany jako pierwszy na ekranie wyboru $ciegu, gdy
wybrany.

h Mozesz aktywowac to ustawienie po podtaczeniu opcjonalnego wielofunkcyjnego sterownika noznego. (Te ustawienia nie sg
dziata, chyba ze do maszyny jest podtaczony opcjonalny wielofunkcyjny sterownik nozny).

i Zmien wysokos$¢ stopki dociskowej po zatrzymaniu szycia, gdy wybrane jest ustawienie obrotu (patrz strona S-15).
Ustaw stopke dociskowg na jedng z trzech wysokosci (3,2 mm, 5,0 mm i 7,5 mm). (patrz strona S-15)

j Zmien wysokos¢ stopki, gdy maszyna jest ustawiona w trybie szycia swobodnego (patrz strona S-40).

k Po ustawieniu na ,Wt.” grubos¢ tkaniny jest automatycznie wykrywana przez wewnetrzny czujnik podczas szycia. Ten
umozliwia ptynne podawanie tkaniny (patrz strony S-8 i S-17).

| Dostosuj potozenie i jasnos¢ znacznika linii pomocniczych (patrz strona S-14).
m Nacisnij, aby zapisa¢ obraz biezgcego ekranu ustawien na nosniku USB (patrz strona B-29)
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a Wybierz pozycje zatrzymania igty (pozycja igty, gdy maszyna nie pracuje) w gére lub w dét. Wybierz
w dét, gdy uzywany jest klucz obrotowy. (patrz strona S-15)
b Wybierz operacje przycisku ,Pozycja igty - Umieszczenie Sciegu” z nastepujgcych dwdch sekwencji (patrz
strona S-18).
Kazde nacisniecie przycisku ,Pozycja igty - Umieszczenie Sciegu”:
.ON" - podnosi igte, zatrzymuje jg w pozycji prawie opuszczonej, a nastepnie
opuszcza ,OFF” - podnosi igte, a nastepnie jg opuszcza
¢ Zmien ksztatt wskaznika, gdy uzywana jest mysz USB (patrz strona B-28). d

Ustaw ,,Czujnik nici gérnej i dolnej” na ,Wt" lub ,WYL". Jesli jest wytaczone, urzagdzenie moze by¢ uzywane bez
watek. (patrz strona S-4)

A OSTROZNOSC

+ Jesli ,Czujnik nici gérnej i dolnej” jest ustawiony na ,,OFF”, usun gérng ni¢. Jesli maszyna jest uzywana
przy nawleczonej gérnej nici maszyna nie bedzie w stanie wykry¢, czy ni¢ sie zaplatata.
Dalsze uzytkowanie maszyny z splatang nicig moze spowodowac uszkodzenie.

e Zmien gto$nos¢ gtosnika. Zwieksz liczbe, aby zwiekszy¢ gtosnos¢, zmniejsz, aby uzyskac cichszg

gtosnosc. f Wybierz, aby oszczedzac energie urzadzenia, ustawiajac , Tryb eko” lub , Tryb obstugi wytgczenia” (patrz
strona B-28). g Wybierz ekran poczatkowy, ktéry jest wyswietlany po wtgczeniu urzadzenia (patrz strona B-28). h
Zmien jezyk wyswietlacza (patrz strona B-29).

B-26



Machine Translated by Google

WYSWIETLACZ LCD

i) s =J{+ 2
&0 e~ s[=j(+ b
= _+

[/ B+ ervics Count 000000000
[ =t Total Count
No. E e s
Version 1 1.00 d
ef
Version 2 1.00 9

a Zmien jasno$¢ oswietlenia obszaru igly i obszaru roboczego. b

Zmien jasno$¢ wyswietlacza ekranu (patrz strona A-18). ¢ Skalibruj

funkcje czujnika (patrz strona B-62). d Wyswietl licznik serwisowy,

ktéry przypomina o regularnym przegladzie maszyny. (Skontaktuj sie ze swoim

autoryzowanego dealera, aby uzyska¢ szczeg6towe informacje.)
e Wyswietl catkowitg liczbe $ciegow wykonanych na tej
maszynie. f ,Nie” jest wewnetrznym numerem maszyny dla

maszyny. g Wyswietl wersje programu. ,Wersja 1" pokazuje wersje programu panelu LCD, ,Wersja 2" pokazuje
wersje programu urzadzenia.

Przypomnienie « W urzadzeniu jest zainstalowana najnowsza wersja oprogramowania. Skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym bratem

sprzedawca lub pod adresem ,http://solutions.brother.com” w celu uzyskania dostepnych aktualizacji (patrz strona A-32).
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Wybér , Trybu Eco” lub , Trybu

wsparcia wytgczenia”

Mozesz oszczedzaé energie urzadzenia, ustawiajac tryb eko
lub tryb wspomagania wylaczania.

Jesli pozostawisz urzagdzenie bez uzywania przez
okreslony czas, urzadzenie wejdzie w jeden z tych trybdw.

"Tryb ekologiczny";
Maszyna przejdzie w tryb uépienia. Dotknij ekranu lub

dowolnego przycisku operacyjnego, aby kontynuowac szycie.

.Tryb wsparcia wytgczenia”;
Maszyna wytgczy sie po okreslonym czasie. Wytgcz i wtgcz
maszyne, aby ponownie rozpocza¢ szycie.

Stan : schorzenie Tryb ekologiczny Obstuga odcinania

Tryb

Dostepny termin 0-120 (minuta) 1-12(godzina)

Przycisk ,Start/Stop” Miga ng zielono Powolne miganie na zielono

Funkcja zawieszona Swiatto haszyny, Wszystkie funkcje

Wyswietlacz,
Znacznik wytycznych

Po wyzdrowieniu Maszyna uruchamia sie Musisz wytgczy¢ maszyne.

od poprzedniej operacji.

Naciénij przycisk ,Start/Stop” lub dotknij ekranu, aby
wyjé¢ z tych trybow.

a Naciénij HEIR

Pojawi sie ekran ustawien.

b Wyswietl strone 5 ekranu ustawien.
d lub LL] aby wybra¢ czas do

cUzy] wejscie w tryb.

Eco Mode oF 3 E]
s e (] 2]

= JSE I
& e

O 1+ Notatka
« Jedli wytaczysz urzadzenie, gdy jest w , Trybie
Eco” lub ,Trybie wsparcia wytgczenia”,
odczekaj okoto 5 sekund przed ponownym
wigczeniem urzadzenia.

Zmiana ksztattu wskaznika, gdy
Uzywana jest mysz USB

Na ekranie ustawiert mozna wybrac¢ ksztatt wskaznika, ktéry
pojawia sie po podtgczeniu myszy USB.

a Naciénij HEIR

Pojawi sie ekran ustawien.
b Wyswietl strone 4 ekranu ustawien.

cUzyj [« b aby wybra¢ ksztatt wskaznika z
trzech dostepnych ustawien (i ). :

Neadie Pasition - UPDOWN |
PR — e o
PE— ]
e

e

d Nacisnij | cese | aby powrdci¢ do pierwotnego ekranu.

z/a Notatka

+ Ustawienie pozostaje wybrane, nawet jesli
maszyna jest wytgczona.

Wybér ekranu poczatkowego

Ekran poczatkowy, ktéry pojawia sie na urzadzeniu, mozna
zmienic.

a Naciénij HEIR
Pojawi sie ekran ustawien.

b Wyswietl strone 5 ekranu ustawien.

c Uzyj E lub IE aby wybra¢ ustawienie

wyswietlania ekranu poczatkowego.

> [

* Ekran poczatkowy: Gdy maszyna jest wiaczona,

ekran szycia pojawia sie po dotknieciu ekranu
filmu poczatkowego.

* Ekran szycia: Gdy maszyna jest wigczona, pojawia
sie ekran szycia.

d Nacisnij ewese ‘ aby powrdci¢ do pierwotnego ekranu.
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Wybor jezyka wyswietlania

a Nacisnij HEI

Pojawi sie ekran ustawien.
b Wyswietl strone 5 ekranu ustawien.

cUzyj  [4] i [»] wybra¢ wyswietlacz
jezyk.

= Eco Mode DFFtE]!E]
] et soits o [4] [

e

& +@3

Jezyk wyswietlania

d Naciénij | cLose ‘ aby powrdci¢ do pierwotnego ekranu.

Zapisywanie obrazu ekranu ustawien do
Nosnik USB

Obraz ekranu ustawiert mozna zapisac jako plik BMP.

Jednocze$nie na jednym nos$niku USB mozna zapisac
maksymalnie 100 obrazéw.

a Wtéz nosnik USB do portu USB w
prawg strone maszyny.

port USB
b Nosnik USB

b Naciénij HEI
Pojawi sie ekran ustawien. Wybierz ustawienia

strone ekranu, wprowadz zgdane zmiany, a
nastepnie zapisz obraz na ekranie.

¢ Nacisnij [@J

Plik obrazu zostanie zapisany na nosniku USB.

d Wyjmij nosnik USB, a nastepnie na przysztos¢
odniesienia, sprawdz zapisany obraz za pomocg
komputera.

Pliki obrazéw ekranu ustawien sg zapisywane pod
nazwg ,S##.BMP".

* ##" w nazwie ,S##.BMP” zostanie automatycznie
zastgpione liczbg od SO0 do S99.

v 1, Notatka
~

+ Jezeli na no$niku USB zostato juz zapisanych
100 plikéw graficznych, pojawi sie nastepujacy
komunikat. W takim przypadku usun plik z
nosnika USB lub uzyj innego nosnika USB.

Failed to save file,
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Korzystanie z przycisku pomocy maszyny do szycia

pokaZjiiliglill 2ty otworzy¢ ekran pomocy maszyny do szycia. Z ekranu dostepne sg trzy funkcje Nacisnij

a Nacisnij ten przycisk, aby zapoznac sie z objasnieniem nawlekania gérnej nici, nawijania szpulki dolnej, zmiany stopki i sposobu
korzystania z maszyny (patrz strona B-31).

b Nacisnij ten przycisk, aby wybrac $ciegi uzytkowe, gdy nie masz pewnosci, ktérego $ciegu uzyc¢ lub jak go uszy¢ (patrz strona
B-32).

¢ Nacisnij ten przycisk, aby zobaczy¢ opis wybranego $ciegu (patrz strona B-33).

B-30



Machine Translated by Google

WYSWIETLACZ LCD

Korzystanie z funkcji instrukcji obstugi

NaciskaC |  Operation Guide

|

Nacisnij klawisz, aby zobaczy¢ wiecej informacji o tej kategorii.

aby otworzy¢ ekran pokazany ponizej. U gory ekranu wyswietlanych jest pie¢ kategorii.

Principel Party wyswietla informacje o gtéwnych

e |
=]

"J-‘@G!DEEZ‘JG b@

Principa) Buttons l wyswietla informacje o przyciskach

wyswietla informacje o nawlekaniu

e T
| Mwmirn || e esd s |
oo | [ ovsome |
- ||u7:m
v A | g |
| b | | Mepinteed |

Troubleshaoting

Informacja.

wyswietla rozwigzywanie probleméw

| S Open |
s | [

wyswietla informacje o

czyszczenie maszyny itp.

czesciach maszyny i ich funkcjach. To jest pierwszy operacyjnych. maszyny, zmianie stopek itp. Niektére funkcje sg opisane
wyswietlony ekran na filmach. Obejrzyj te filmy, aby lepiej zrozumiec¢ funkcje.
kiedy nacisniesz Operation Guide l

Niektdre ekrany nawlekania sg animowane.
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Przyk}ad; Wygwieﬂanie informacji o) —
nawlekaniu gérnej nici Korzystanie z funkcji przewodnika szycia

"
a Nacisnij ' Funkcji prowadnicy szycia mozna uzywac do
b Naciénij ! ——— wybierania wzoréw z ekranu sciegu uzytkowego.
Uzyj tej funkcji, gdy nie masz pewnosci, ktérego

Sciegu uzyc¢ do swojej aplikacji lub aby uzyskac
porady dotyczgce szycia poszczeg6lnych Sciegéw. Na
przyktad, jesli chcesz szy¢ obrzucanie, ale nie wiesz,
% i | ktérego Sciegu uzy¢ lub jak wykona¢ Scieg, mozesz

M skorzystac z tego ekranu, aby uzyska¢ porade.
: Zalecamy, aby poczatkujgcy uzywali tej metody do wyboru Sciegéw.

¢ Naciénij | mseommen |, a Nacisnij I

Dolna potowa ekranu zmieni sie. b Nacién IJ |  Sewing Guide .

d Nacisnij %

Wyswietli sie ekran porad.

| (gorna nitka).

¢ Nacisnij przycisk kategorii, ktorej szycie
instrukcje, ktére chcesz wyswietlic.

* Naciskac | CLosE ‘ aby powréci¢ do pierwotnego ekranu.

| STRAIGHT STITCH I ‘ owzncurm_i
| SCALLOP l J GATHERING ’
{|‘-—‘*\ ‘ BUTTONHOLE
Ekran wyswietla instrukcje dotyczace nawlekania maszyny. | i AN
‘f’A (B BUTTONS
;f IH . H\ ‘\.‘ -
.. . & E,u_ 7\—5'—‘ PINTUCK
e Przeczytaj instrukcje.
* Aby obejrze¢ wideo, naci$nij | “ wyswietlanych | SAATAE J ‘ il l

instrukcje. | PaTFELSEAM }\\-\ /
Naciskac E pod filmem, aby wréci¢ do | DART SEAM ,
BLIND HEM STITCH
| | l |
poczatek. Naciskac |Il pauzowac. Naciskac E do

uruchom ponownie po pauzie. Naciska¢ | CLOSE ‘ zamknac

film.

v Nacskac [ by wpsvieé resapnasrone d Przeczytaj wyjasnienia i wybierz
* Naciskac IZ] aby wyswietli¢ poprzednia strone. od pOWIEd ni scieg.
- Ekran wyswietla wskazéwki dotyczace szycia
f Nacién IJ | cLose ‘ aby powréci¢ do pierwotnego ekranu. \fV}'/brany Scieg. Postepuj zgodnie ze wskazéwkami, aby uszy¢
Scieg.

* Naciskac IE] aby wyswietli¢ nastepna strong.

* Naciskac E aby wyswietli¢ poprzednia strone.
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Korzystanie z objasnienia wzoru ¢ Nacisnij
Funkcjonowat¢

Jesli chcesz dowiedziec sie wiecej o zastosowaniach wzoru
$ciegu, wybierz wzor i nacisnij oraz

nastepnie LM Explansticn I aby zobaczy¢ wyjasnienie

wybor Sciegu.

a s Notatka
-

* Opisy sg wyswietlane dla kazdego wzoru na ekranie
$ciegu uzytkowego. Wyswietlany jest réwniez opis
kategorii Znakéw/Sciegu dekoracyjnego.

»Jesli Patiern Explanation | klawisz pojawia sie na szaro,

nie mozna uzy¢ funkcji wyjasniania wzoru.

| Pattern Explanation | ,

il

Pattern

Gio  12:00

Ekran wyswietla informacje.

Hp4 H CLOE ] 7 .z .
Przyktad: Wyéwietlanie informacji o d NaC|sn|J \ aby powréci¢ do pierwotnego ekranu.
Notatka
- ./
a NaC|SnU ’ + Ustawienia pozostajg wyswietlone, aby umozliwié¢

precyzyjne dostrojenie $ciegu.

b Naciénij [N

0o 413 | &4 | 415

@ =
e @o)

WIDTH LENGTH LR SHIFT

g 5 ﬁm}%} -!..g g

Operacje podstawowe B-33



Machine Translated by Google

GWINT DOLNY

GWINT DOLNY

Nawijanie szpulKki

—
o B[ e
|

@olejnoéci, aby wyswietli¢ wideo

przyktad nawijania szpulki dolnej na ekranie LCD (patrz
strona B-33). Wykonaj czynnosci opisane ponizej, aby
zakonczy¢ operacje.

A\ OSTROZNOSC

* Dotgczona szpulka zostata zaprojektowana
specjalnie dla tej maszyny do szycia. Jesli uzywane
sg szpulki z innych modeli, maszyna nie bedzie
dziata¢ prawidtowo. Uzywaj tylko dotgczonej

szpulki lub szpulek tego samego typu (kod czesci:
SA156, (SFB: XA5539-151)).

v X

* Rzeczywisty rozmiar

a Ten model

b Inne modele

¢ 11,5 mm (ok. 7/16 cala)

Korzystanie z dodatkowego trzpienia szpuli

Dzieki tej maszynie mozesz nawing¢ szpulke

bez rozwijania maszyny. Uzywajac do szycia gtéwnego
trzpienia szpulki, mozesz wygodnie nawingc¢ szpulke
za pomocg dodatkowego trzpienia szpulki.

Dodatkowy trzpien szpuli

a W’rq bug’rowne zasilanie i otworz

owa

b Wyrowna ek w.bebenk

4@ SRENKH7
prezyne na watkt nawijacza Szpulki i
umies¢ szpulke na wa{ku

Re wm
VoD

S

Rowek w szpulce
b Sprezyna na wale
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c Ustaw dodatkowy trzpien szpulki w
pozycja.

Dodatkowy trzpien szpuli

d Umies¢ szpulke nici na
dodatkowy trzpien szpulki, dzieki ktéremu
ni¢ rozwija sie od przodu. Wcisnij krazek szpulki
na trzpien szpulki tak daleko, jak to mozliwe,
aby zabezpieczy¢ szpulke.

@&@z
®
©/

szpulka
b Nasadka szpuli
¢ Szpulka nici

A OSTROZNOSC

« Jesli szpulka nici i/lub krazek sg ustawione
ni¢ moze zaplatac sie na trzpieniu szpulki i
spowodowac ztamanie igty.

+ Uzyj nasadki szpulki (duzej, Sredniej lub matej),
ktéra jest najblizej szpulki. Jesli uzywana jest
nasadka szpulki mniejsza niz szpulka z nicig,
ni¢ moze utkng¢ w szczelinie na koncu szpulki i
spowodowac ztamanie igty.

z/a Notatka

* Przy szyciu drobnym, krzyzowo nawinigtym
nici, uzyj matej nasadki szpulki i zostaw
niewielka przestrzeh miedzy nasadkg a szpulka
nici.

Nasadka szpulki (mata)
b Szpulka nici (ni¢ nawijana krzyzowo)
c Spacja

+ Jesli szpula nici o rdzeniu 12 mm
(1/2 cala) $rednicy i 75 mm (3 cale) wysokosci
wktada sie na trzpien szpulki, uzyj specjalnej
nasadki szpulki.

nasadka szpulki (specjalna)
b 12 mm (1/2 cala)
¢ 75 mm (3 cale)

e Prawg reka trzymaj ni¢ blisko
szpulke nici. Lewa rekg przytrzymaj koniec nici i
obiema rekami przeciagnij ni¢ przez prowadnik
nici.

Prowadnik nici
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f Przetéz ni¢ wokoét tarczy naprezacza
upewniajac sie, ze ni¢ znajduje sie pod tarcza
naprezacza.

Tarcza napinacza wstepnego

Upewnij sig, ze ni¢ przechodzi pod tarczg naprezacza.

b Tarcza napinacza wstepnego

¢ Wciggnij go tak daleko, jak to mozliwe.

Sprawdz, czy ni¢ jest dobrze osadzona miedzy krgzkami naprezacza.

gOwin E‘iﬁaﬂ&d@'@ Iza%,_chem wskazdéwek zegara wokot

hPrzeprowadz koniec,nici przez prowadni
prozc?qc'zw gnieigzclepnawzljgcza szpuhd dolneji

pociggnac ni¢ w prawo, aby obcig¢ ni¢ przecinakiem.

szczelina prowadzaca (z wbudowanym nozem)

b Gniazdo nawijacza szpulki szpulkowej

A OSTROZNOSC

* Pamietaj, aby postepowac zgodnie z opisanym
procesem. Jesli ni¢ nie zostanie przecieta
przecinakiem, a szpulka dolna jest nawinieta, gdy
ni¢ jest zbyt niska, moze zaplatac sie w szpulke i
spowodowac ztamanie igty.

I Ustaw przetgcznik nawijania szpulki w lewo,

az zatrzasnie sie na swoim miejscu.

przetgcznik nawijania szpulki

Notatka

* Przesuniecie przetgcznika nawijania szpulki w
lewo przetgcza maszyne w tryb nawijania szpulki.

Pojawi sie okno nawijania szpulki.
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k Odetnij ni¢ nozyczkami i usun
zwojnica.

j Nacisnij
Nawijanie szpulki rozpocznie sie automatycznie. Szpulka
przestaje sie obraca¢ po zakonczeniu nawijania szpulki.
Przetacznik nawijania szpulki automatycznie powréci do
swojej pierwotnej pozycji.

S G
oo

v s Notatka

zmiany do podczas gdy szpulka

R e m Notatka
jest uzwojenia. £ i . - Lo .
o o * Podczas wyjmowania szpulki nie nalezy ciggna¢ za
* Trzymayj sig blisko maszyny podczas nawijania gniazdo nawijacza szpulki. Mogtoby to poluzowa¢

szpulki dolnej, aby upewnic sig, ze nic¢ jest nawinieta lub usuna¢ gniazdo nawijacza szpulki dolnej

prawidtowo. Jesli ni¢ szpulki jest nawinieta spowodowa¢ uszkodzenie maszyny.

nieprawidtowo, nacisnij natychmia

nawijanie szpulki.
+ Odgtos nawijania szpulki sztywng nicig, np. nylonowg ﬁ : Z A

nicig do pikowania, moze réznic sie od tego, ktéry OST ROZ N OSC

powstaje przy nawijaniu zwyktej nici; nie jest to * Nieprawidtowe ustawienie szpulki dolnej moze

jednak oznaka awarii. spowodowac¢ poluzowanie nici, zlamanie igly i
ewentualnie obrazenia ciata.

v X

Notatka

* Mozesz zmieni¢ predko$¢ nawijania, naciskajac

(aby zmniej Iubwio’éql’ra@a’pmmkie@ (do

Korzystanie z trzpienia szpuli

O

I Mozesz uzy¢ gtéwnego trzpienia szpulki do nawijania szpulki
t] i 4 w przed szyciem. Nie mozesz uzywac tego trzpienia szpulki do
’ nawijania szpulki podczas szycia.

==

+ Nacisnij, iah;aunlnimalizowac’ okienko

nawijania szpulki. Nastepnie mozesz wykonac
inne operacje, takie jak wybér $ciegu lub dostosowanie
naprezenia nici podczas nawijania szpulki.

* Nacisnij l\/\@apvym gérnym rogu ekranu LCD), aby
ponownie wyswietli¢ okno nawijania szpulki.
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a Wiacz gtdéwne zasilanie i otworz f Przetdz nic€ przez prowadnik nici.

Goérna obudowa.

b Wyréwnaj rowek w bebenku z
sprezyne na watku nawijacza szpulki i
umiesc¢ szpulke na watku.

[Z -
‘ /:\/ Prowadnik nici

OPr e I L R Y AARISE A E o
tarczg naprezacza.

Rowek w szpulce

b Sprezyna na wale

c Obrd&¢ trzpien szpulki tak, aby byt skierowany do gory.
Umies¢ szpulke nici na trzpieniu szpulki tak,
aby ni¢ rozwijata sie z przodu szpulki.

Prowadnik nici

b Tarcza napinacza wstepnego

hWkaPza'ézkEQ§J7Pd g do k na stronie B-36

Rozplagtywanie nici spod spodu

Siedzisko nawijacza szpulki szpulkowej

szpulka " - . . Lo o
Jesli nawijanie szpulki dolnej rozpocznie sie, gdy ni¢ nie
b Nasadka szpuli . . . .
zostanie prawidtowo przeciggnieta przez tarcze
¢ Szpulka nici

naprezacza, ni¢ moze zaplatac sie pod gniazdem

d Szpula z filcu nawijacza szpulki dolne;j.

Odwin ni¢ zgodnie z ponizszg procedura.
d Wciénij nasadke szpulki na trzpien szpulki jak najdalej
jak to mozliwe, a nastepnie ustaw trzpien szpulki
w pierwotnej pozycji.

e Trzymajac ni¢ obiema rekami,
wyciggnij ni¢ spod ptytki prowadnika nici.

watek

b Gniazdo nawijacza szpulki szpulkowej

A OSTROZNOSC

* Nie zdejmuj gniazda nawijacza szpulki dolnej, nawet

jesli ni¢ zaplacze sie pod gniazdem nawijacza szpulki
dolnej. Moze to spowodowac obrazenia.

a Plytka prowadnika nici
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a Jesli ni¢ zaplacze sie pod

Zaktadanie szpulki

Naciska¢ l Operation Guide Basic Operation

Wi kolejnosci, aby wyswietli¢ wideo

przyktad operacji na wyswietlaczu LCD (patrz
strona B-33). Wykonaj czynnosci opisane ponizej,
aby zakonczy¢ operacje.

gniazdo nawijacza szpulki, naci$nij

przycisk zatrzymania nawijania szpulki.

€
= [+

==

b Przytnij ni¢ nozyczkami w poblizu
tarcza napinajgca.

A OSTROZNOSC

©) + Uzyj nitki dolnej, ktora zostata prawidtowo
E‘ nawinieta. W przeciwnym razie igta moze sie
= ztamac lub naprezenie nici bedzie nieprawidtowe.

Tarcza napinacza wstepnego

¢ Przesun przetacznik nawijacza szpulki dolnej w prawo, + Dotgczona szpulka zostata zaprojektowana specjalnie
a nastepnie podnies szpulke co najmniej dla tej maszyny do szycia. Jedli uzywane sg szpulki
10 cm (4 cale) od watka. z innych modeli, maszyna nie bedzie dziata¢
prawidtowo. Uzywaj tylko dotgczonej szpulki lub

szpulek tego samego typu (kod czesci: SA156,
(SFB: XA5539-151)).

d Odetnij ni¢ w poblizu szpulki i przytrzymaj 1

koniec nitki lewg reka. Prawg reka odwin ni¢ *
zgodnie z ruchem wskazowek zegara w poblizu

@ @

* Rzeczywisty rozmiar

a Ten model

b Inne modele

¢ 11,5 mm (ok. 7/16 cala)

* Przed wtozeniem lub zmiang szpulki dolnej nalezy

LCD, w przeciwnmym»«aéﬁeim@daanie
przycisku ,Start/Stop” lub dowolnego innego przycisku,
a maszyna zacznie szy¢, moze doj$¢ do zranienia.

gniazda nawijacza szpulki dolnej, jak pokazano ponizej.

a Nacisnij IEKEH-

e Ponownie nawin szpulke.

O 1/ Notatka
* Upewnij sig, ze ni¢ prawidtowo przechodzi
przez tarcze naprezacza (strona B-36).
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b Przesun zatrzask pokrywy bebenka w prawo. e Lekko przytrzymujac szpulke
prawa reka, jak pokazano, przeprowadz ni¢ przez
D szczeline (ai b).
\ @
* W tym momencie sprawdz, czy szpulka tatwo obraca sie w kierunku przeciwnym
’/—*—\-I/W / do ruchu wskazéwek zegara.
VN

Nastepnie pociggnij ni¢ do siebie, aby przecigc
jg przecinakiem (c).

ostona bebenka
b Zatrzask

Otwiera sie pokrywa szpulki.
¢ Zdejmij pokrywe bebenka.
d Wt6z szpulke prawa reka, aby

aby koniec nici znajdowat sie po lewej stronie, a
nastepnie, po silnym naciggnieciu nici wokét ‘ .
wypustki lewg reka, jak pokazano, lekko pociggnij tszczelina

ni¢, aby poprowadzi¢ ja przez szczeline. b Przecinak (Przetnij ni¢ przecinakiem.)
N6z przecina nic.

Upewnij sie, ze ni¢ jest prawidtowo
przeciggnieta przez ptaska sprezyne bebenka.

Jesli nie jest wiozony prawidtowo, ponownie
zainstaluj nic.

~—r

* Upewnij sie, ze szpulka jest prawidtowo wtozona.

7 4 \
A OSTROZNOSC ]
« Pamietaj, aby zatozy¢ szpulke dolng tak, aby ni¢ Plaska sprezyna
rozwijata sie we whasciwym kierunku, w przeciwnym
razie nitka moze sie zerwac lub naprezenie nici A = e
bedzie nieprawidtowe. OST ROZN OSC
* Pamietaj, aby przytrzymac dolng szpulke palcem i
prawidtowo odwing¢ ni¢ dolng. W przeciwnym

Notatka razie ni¢ moze sie zerwac lub naprezenie nici bedzie
- * Kolejnos¢, w jakiej szpulka powinna by¢ przeciggana nieprawidtowe.
przez bebenek, jest oznaczona znakami wokét
bebenka.

Pamietaj, aby nawlec maszyne zgodnie ze wskazéwkami.
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f Wtz wypustke w lewym dolnym rogu ¢ Nacisnij przycisk ,Pozycja igty”, aby podnies¢
pokrywe bebenka (1), a nastepnie lekko igta.
nacisnij prawg strone, aby zamkna¢ pokrywe
). d Delikatnie pociggnij gorna nic. Petla

ni¢ dolna wyjdzie z otworu w ptytce Sciegowej.

'Podciqganie nitki bebenka

Moggq istnie¢ pewne aplikacje do szycia, w ktérych

chcesz wyciggna¢ ni¢ dolng; na przyktad podczas

robienia marszczen, zaszewek lub pikowania w

swobodnym ruchu. e Wyciggnij ni¢ dolng, przetdz jg pod
stopke dociskowg i pociagnij ja

n Notatka okoto 100 mm (ok. 4 cale) w kierunku tylnej czesci
+ Dolng ni¢ mozna wyciggna¢ po nawleczeniu maszyny, wyrownujac ja z gorna nitka.
gérnej nici (,NAWILZANIE GORNEJ" na stronie
B-42).

a Przeprowadz ni¢ dolng przez
rowka zgodnie ze strzatkg na ilustracji.

* Nie przecinaj nici przecinakiem.

* Nie wymieniaj ostony bebenka.

a Goérna nic
b Ni¢ dolna

f Zatoz pokrywe bebenka.

b Przytrzymujgc gorng nic, nacisnij
Przycisk ,Pozycja igly”, aby opuscic igte.

i | Se—

przycisk ,Pozycja igty”
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Gérne gwintowanie

Operation Guide

A OSTROZNOSC

+ Upewnij sig, ze maszyna jest prawidtowo nawleczona.
Niewtasciwe nawlekanie moze spowodowac
splatanie nici i ztamanie igty, co prowadzi do obrazen.

* W przypadku korzystania ze stopki kroczacej, obcinaka
bocznego lub akcesoridw, ktére nie sg dotgczone do
tej maszyny, przymocuj akcesoria do maszyny po
nawleczeniu maszyny.

* Funkcja automatycznego nawlekania moze by¢
uzywana z igtami do maszyn do szycia o
rozmiarach od 75/11 do 100/16.

+ Nici takie jak przezroczysty nylon
Nici monofilamentowe i nici o grubosci 130/20
lub wiekszej nie mogg by¢ uzywane z funkcjg
automatycznego nawlekania. « Funkcja

automatycznego nawlekania nie moze by¢ uzywana
z igla ze skrzydetkami lub igta podwdjna.

a Wiacz gtéwne zasilanie.

b Nacisnij przycisk ,Podnosnik stopki”, aby

0. 0O0ROD I O

Otworzy sie zasuwka gérnej nici, aby mozna byto nawlec
maszyne.

Zaluzja nici gérnej

pa

* Ta maszyna jest wyposazona w gérng
przestona nici, pozwalajgca sprawdzi¢, czy
nawlekanie gdrnej nici zostato wykonane prawidtowo.

¢ Nacisnij przycisk ,Pozycja igty”, aby podnies¢

\1s
<
« Jesli sprébujesz nawlec igte automatycznie bez
podnoszenia igty, ni¢ moze nie nawlec sie
prawidtowo.
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d Obré¢ trzpien szpulki tak, aby byt skierowany do goéry.
Umies$¢ szpulke nici na trzpieniu szpulki tak, aby
ni¢ rozwijata sie z przodu szpulki.

szpulka

b Nasadka szpuli
¢ Szpulka nici

d Szpula z filcu

e Wcisnij nasadke szpulki na trzpienh szpulki jak najdalej
jak to mozliwe, a nastepnie ustaw trzpien szpulki
w pierwotnej pozycji.

A\ OSTROZNOSC

« Jesli szpulka nici i/lub krazek sg ustawione
ni¢ moze zaplatac sie na trzpieniu szpulki i spowodowac
ztamanie igty.

* Uzyj nasadki szpulki (duzej, Sredniej lub matej), ktéra jest
najblizej szpulki. Jesli uzywana jest nasadka szpulki
mniejsza niz szpulka z nicig, ni¢ moze utkng¢ w szczelinie
na koncu szpulki i spowodowac ztamanie igty.

Notatka

* Przy szyciu drobnym, krzyzowo nawinietym
nici, uzyj matej nasadki szpulki i zostaw niewielkg
przestrzerh miedzy nasadka a szpulka nici.

Nasadka szpulki (mata)
b Szpulka nici (ni¢ nawijana krzyzowo)
c Spacja

+ Jedli szpula nici o rdzeniu 12 mm
(1/2 cala) $rednicy i 75 mm (3 cale) wysokosci wtozonej
na trzpien szpulki, uzyj specjalnej nasadki szpulki.

nasadka szpulki (specjalna)
b 12 mm (1/2 cala)
c75 mm (3 cale)

f Trzymajac ni¢ obiema rekami,
wyciagnij ni¢ spod ptytki prowadnika nici.

a Plytka prowadnika nici

9 Ty SiE SRR RS e BFez prowadnik we

wskazanym kierunku.
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hProwadz ni¢ w dot, ore, potem w
przez rowek, JgY< okea ano na |Iustraq|.

Notatka

* Zajrzyj do obszaru gérnego rowka, aby sprawdzic, czy
ni¢ zaczepia sie o zwijacz widoczny w obszarze
goérnego rowka.

(]

T

@

a Zajrzyj do gérnego rowka

i Przeciggnij ni¢ przez igielnice
prowadnik nici (oznaczony ,6"), trzymajac ni¢
obiema rekami i prowadzac jg, jak pokazano na
ilustracji.

Prowadnik nici igielnicy

j Nacisnij przycisk ,,Podnosnik stopki”, aby
dolna stopka.

OoOO(\R) O

k Przeciggnij ni¢ przez prowadnik nici
dyski (oznaczone ,7"). Upewnij sie, ze nic

przechodzi przez rowek w prowadniku nici.

rowek w prowadniku nici

| Przeciggnij ni¢ do gory przez przecinak nitki
przecig€ ni¢, jak pokazano na ilustracji.

Obcinacz nici

v 1 ; Notatka
~

* W przypadku uzywania nici, ktéra szybko odwija sie

ze szpulki, takiej jak ni¢ metalowa, nawleczenie igty
moze by¢ trudne, jesli ni¢ zostanie odcieta.

Dlatego zamiast uzywac przecinaka nici,
wyciagnij okoto 80 mm (ok. 3 cale) nici po
przeciggnieciu jej przez tarcze prowadnika nici
(oznaczone ,7").

80 mm (ok. 3 cale) lub wiecej
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m Nacisnij przycisk ,Automatyczne nawlekanie”, aby
niech maszyna automatycznie nawlecz igte.

Ni¢ przechodzi przez ucho igty.

z/a Notatka

* Po nacidnieciu przycisku ,Automatyczne
nawlekanie”, stopka zostanie automatycznie
obnizona. Po zakonczeniu nawlekania, stopka
wraca do pozycji przed naci$nieciem przycisku
L+Automatyczne nawlekanie”.

n Ostroznie pociggnij koniec nici, ktory byt
przeszedt przez ucho igty.

Jesli w nitce przepuszczonej przez ucho igty
utworzyta sie petelka, ostroznie przeciggnij
petelke nici do tytu igty.

v ! s Notatka

Q + Delikatne ciggniecie petli nici pozwoli unikng¢
ztamania igty.

o Wyciagnij okoto 5 cm (ok. 2 cale) z
ni¢, a nastepnie przetéz jg pod stopka w
kierunku tylnej czesci maszyny.

Podnie$ dZzwignie podnoszenia stopki, jesli stopka jest
opuszczona.

a Okoto 5 cm (ok. 2 cale)

z/a Notatka

« Jesli igta nie mogta zosta¢ nawleczona lub ni¢ nie
zostata przewleczona przez prowadniki nici
igielnicy, wykonaj procedure ponownie, zaczynajac
od kroku c.

Nastepnie przeciagnij ni¢ przez ucho igty po
kroku i.

MLe Notatka
* Niektorych igiet nie mozna nawlekac za pomoca
nawlekacza. W takim przypadku, zamiast uzywac
nawlekacza igty po przewleczeniu nici przez
prowadnik nici igielnicy (oznaczony ,6"), recznie
przeprowadz ni¢ przez ucho igty od przodu do tytu.

Korzystanie z trybu podwajnej igty

Podwdjna igta moze by¢ uzywana tylko do wzoréw, ktére

pokazywa¢ W zostaly wybrane. Przed wybraniem wzoru

sciegu upewnij sig, ze scieg moze by¢ szyty w trybie
podwojnej igly (patrz , TABELA USTAWIEN SCIEGU” na
stronie S-67).

A\ OSTROZNOSC

* Podwdjna igta (kod czesci X59296-151) jest
zalecane dla tej maszyny. Skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca w celu wymiany igiet
(zalecany rozmiar 2.0/11).

+ Pamietaj, aby ustawic tryb podwdjnej igty, gdy
za pomocg podwdjnej igly. Uzywanie podwdjnej
igly, gdy maszyna jest w trybie pojedynczej igty,
moze spowodowac ztamanie igty, powodujac
uszkodzenie.

* Nie szy¢ z wygietymi igtami. Igta
moze peknac i spowodowac obrazenia.

* W przypadku uzywania podwdjnej igty,
zaleca sie stosowanie stopki ,J".

* Gdy uzywana jest podwdjna igta, zbita
Sciegi moga wystapi¢ w zaleznosci od rodzaju uzytej
tkaniny i nici.

Uzyj stopki do monograméw ,N” do $ciegéw
dekoracyjnych.

* Przed wymiang igly lub nawlekaniem

nacisng¢ Screen, w przeciwnym razie moze doj$¢ do
obrazen, jesli zostanie nacisniety przycisk ,Start/

Stop” lub jakikolwiek inny przycisk, a maszyna zacznie szy¢

maszyny, pamietaj, aby
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a Nacisnij i zat6z podwdijna igte
(,WYMIANA IGLY" na stronie B-51).

b Nawlecz maszyne na pierwszg igte
zgodnie z procedurg nawlekania pojedynczej
igty (,Nawlekanie gdrnej nici” na stronie
B-42).

c Przeciggnij ni¢ przez igielnice
prowadniki nici na igielnicy, a

nastepnie recznie nawlecz igte po lewej stronie.

Prowadnik nici igielnicy

v 1, Notatka
~

+ Nie mozna uzy¢ przycisku ,Automatyczne nawlekanie”.
Recznie nawlecz podwdjng igte od przodu do tytu.
Uzycie przycisku ,Automatyczne nawlekanie” moze
spowodowac uszkodzenie maszyny.

d Wyciggnij dodatkowy trzpien szpulki i ustaw go
w pozycji gérnej.

Dodatkowy trzpien szpuli

e Umies¢ dodatkowq szpulke nici na
dodatkowy trzpien na szpulke, dzieki czemu
nitka odwija sie z przodu. Wcisnij kragzek szpulki
na trzpien szpulki tak daleko, jak to mozliwe,
aby zabezpieczy¢ szpulke.

[

szpulka
b Nasadka szpuli
¢ Szpulka nici

f Przytrzymaj ni¢ ze szpulki obydwoma
rece i umies¢ ni¢ w prowadniku.

* Nie umieszczaj nici w krgzkach naprezajacych.

Prowadnik nici

g Trzyprz %?q@'&f%r%zp?rzez dolne naciecie w

ptytce prowadnika nici, a nastepnie przez
gorne naciecie. Przytrzymaj koniec nici
lewg reka, a nastepnie poprowadz nic
przez rowek, zgodnie ze strzatkami na
llustracji.
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. oo : | Rozpocznij szycie.
Kot DRSWaErIc 1525 Ris B12Raey Mdwlecs
igte po prawej stronie.

AMAAMAMAN

-
-
53

za Notatka
i Naciénij J . : + Aby zmieni¢ kierunek podczas szycia podwdjna igta,
podnie$ igte z materiatu, podnie$ dZwignie podnoszenia

stopki, a nastepnie obré¢ materiat.

Wybierz wzér Sciegu. (Przykiad: )

Korzystanie z watkdw, ktére sie rozwijaja

Szybko

Notatk . L
Sdg "or@ Korzystanie z siatki na szpule
* Jesli m klawisz jest jasnoszary po wybraniu Jesli uzywasz przezroczystej nylonowej nici
$ciegu, wybrany $cieg nie moze by¢ szyty w trybie monofilamentowej, nici metalowej lub innej mocnej nici,
podwajne;j igty. przed uzyciem umies$¢ dotgczong siatke na szpulke na szpulke.

W przypadku korzystania z nici specjalistycznych nawlekanie

k Naciénij m aby wybrac tryb podwojnej igty. nalezy wykona¢ recznie.

Jesli siatka na szpulke jest za dtuga, 7167 ja raz, aby dopasowac
ja do rozmiaru szpulki przed umieszczeniem jej na szpuli.

Notatka

» Nawlekajac szpulke z zatozong siatkg na szpulke, upewnij
sie, ze wyciggnieto 5 cm - 6 cm (okoto 2 cale - 2 1/2 cala)
nici.

+ Podczas korzystania z siatki na szpulke moze by¢
konieczne wyregulowanie naprezenia nici.

A\ OSTROZNOSC

+ Pamietaj, aby ustawic tryb podwajnej igty, gdy
za pomocg podwdjnej igly. Uzywanie podwdijnej igty,
gdy maszyna jest w trybie pojedynczej igly, moze
spowodowac ztamanie igly, powodujac uszkodzenie.
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Uzywanie pionowego trzpienia szpuli

Uzyj pionowego trzpienia szpulki podczas uzywania szpulki

nici o nieregularnym ksztatcie oraz podczas szycia ni¢mi
metalowymi.

a Wtdoz pionowy trzpien szpulki do szpulki

wat nawijarki.

Watek nawijacza szpulki
b Pionowy trzpien szpuli
¢ Szpula filcowa

d Szpulka nici

b Zatoz filc na szpulke i szpulke z nicig
w tej kolejnosci, a nastepnie nawlecz gérng
nic.

Notatka

+ Podczas zaktadania szpulki nalezy ustawic jg tak, aby ni¢
odwijata sie z przodu szpulki.

+ Jesli uzywasz nici metalicznej, zalecamy uzycie igty 90/14
do domowej maszyny do szycia.

* Ta metoda zapobiega skrecaniu sie nici podczas
schodzenia z trzpienia szpulki.
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WYMIANA STOPKI

A\ OSTROZNOSC

i zed zmiang stopki. Jesli nie zostanie nacisniety, a przy“t/Stop" lub inny
zostanie nacisniety, maszyna uruchomi sie i moze spowodowac obrazenia.

+ Zawsze naciskaj

+ Zawsze uzywaj prawidtowej stopki dla wybranego wzoru $ciegu. Jesli zostanie uzyta niewtasciwa stopka, igta
moze uderzy¢ w stopke i wygiag¢ sie lub ztama¢, co moze spowodowac obrazenia.

« Uzywaj wytgcznie stopek dociskowych przeznaczonych dla tej maszyny. Uzywanie innych stopek moze prowadzi¢ do wypadku lub obrazen.

Zdejmowanie stopki

a Nacisnij przycisk ,Pozycja igty”, aby podnies¢

igta.

b Nacisnij IS

Jesli pojawi sie komunikat ,OK, aby automatycznie

opusci¢ stopke? "@idjaly di@mtyekoavaé.LCD, nacisnij

Caty ekran staje sie biaty, a wszystkie klawisze i
przyciski operacyjne sg zablokowane.

c Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

d Nacisnij czarny przycisk na stopce
uchwyt i zdejmij stopke.

czarny przycisk
b Uchwyt stopki

Mocowanie stopki

A OSTROZNOSC

* Upewnij sie, ze stopka jest zamontowana we
wiasciwym kierunku, w przeciwnym razie igta
moze uderzy¢ w stopke, ztamac igte i
spowodowac obrazenia.

a Umies¢ nowga stopke pod
uchwyt, wyréwnujgc kotek stopy z
wycieciem w uchwycie. Opus¢ dzwignie
stopki dociskowej tak, aby kotek stopki
wskoczyt w wyciecie w uchwycie.

Ié?ﬁ T naciecie

b Pinl

b Nacisnij
guziki.

aby odblokowa¢ wszystkie klucze i

c Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

Mocowanie stopki za pomoca
dotgczonego adaptera

Mozesz przymocowac stopke do pikowania ,E” ze swobodnym
ruchem i opcjonalng stopke do chodzenia, opcjonalng stopke
do pikowania ze swobodnym ruchem itd., uzywajac
dotgczonego adaptera i matej Sruby.

Ponizsza procedura pokazuje, jak przymocowac stopke
do pikowania ,E"” ze swobodnym ruchem jako przyktad.
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WYMIANA STOPKI

Dotaczanie echa swobodnego ruchu e Zamocuyj,sto do pikowania Echo ze swobodnym ruchem
A g =4 p@lfgwefsktrome adapteraz ST SIS

stopce do pikowania i dopasowanym
adapterze.

Stopka do pikowania ,E”

a Wykonaj cz osci opisane w czesci ,Zdejmowanie dociskacza
Yoo armnap przedmefstromé.

b Polygu srabe uchutly shoRkl dgciskowe]

Srubokret w ksztatcie dysku
b Uchwyt stopki

c Sruba uchwytu stopki

C WykEgSuitid DG SRR ki

d UsiawadRRtenag Risdesignki . , .
gg’ap\t)zrrqaﬁfpgska%tronq%reta A OSTROZNOSC

dOCiSkOWG‘gO. Popchnij go jak najdalejr » Pamietaj, aby dobrze dokreci¢ $Sruby za pomoca
a nastepnie mocno dokrec srubokretem. dotaczonego érubokreta. W przeciwnym razie igta

moze dotkna¢ stopki do pikowania, powodujac jej
wygiecie lub ztamanie.
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WYMIANA IGLY

WYMIANA IGLY

A 0STROZNOSC
« Zawsze naciskaj, na ekranie przed

aby zmienic igte. Jesli nie zciéniety, a
przycisk Start/Stop lub inny przycisk operacyjny
zostanie przypadkowo naci$niety, maszyna uruchomi
sie i moze dojs¢ do obrazen.

« Uzywaj wytgcznie igiet do maszyn do szycia przeznaczonych
do uzytku domowego. Inne igly moga sie wygia¢ lub
ztamac i spowodowac obrazenia.

+ Nigdy nie szyj z wygieta igta. Wygieta igta tatwo sie ztamie

i moze spowodowac obrazenia.

Notatka

+ Aby sprawdzi¢ igte prawidtowo, umies¢ ptaska strone
igly na ptaskiej powierzchni. Sprawdz igte od géry i po
bokach.
Wyrzué wygiete igly.

)z

5

przestrzen réwnolegta

b Ptaska powierzchnia (pokrywa bebenka, szkio itp.)

a Nacisnij przycisk ,Pozycja igty”, aby podnies¢
igta.

b Naciénij IEEEE
*
Jesli pojawi sie komunikat ,OK, aby automatycznie

opuscic stopke? "@i6jaly digmtyeloavaé. LCD, nacisnij

Caty ekran staje sie biaty, a wszystkie klawisze i
przyciski operacyjne sg zablokowane.

s ! Notatka
-~
* Przed wymiang igly zakryj otwor w ptytce Sciegowej
tkaning lub papierem, aby zapobiec wpadnieciu igty
do maszyny.

¢ Uzyj Srubokreta, aby obrécic Srube

w kierunku przodu maszyny i poluzuj Srube. Usun
igte.

-

v 1 s Notatka
+ Nie naciskac¢ na srube mocujaca igte. Moze to

spowodowac uszkodzenie igty lub maszyny.

d

Ptaska strong igty skierowang w strone
z powrotem, wtéz nowg igte az do gornej czesci
ogranicznika igty (okienko podgladu) w zacisku igty.
Uzyj srubokreta, aby bezpiecznie dokreci¢ Srube
mocujacg igte.

korek igty
b Otwér do ustawiania igty
¢ Paska strona igty

A OSTROZNOSC

» Pamietaj, aby wsuna¢ igte, az dotknie ogranicznika, i
mocno dokre¢ Srubokretem Srube mocujaca igte. Jesli
igta nie jest catkowicie wtozona lub $ruba mocujaca igte
jest poluzowana, igta moze sie ztamac¢ lub maszyna
moze ulec uszkodzeniu.

e Naciénij aby odblokowac wszystkie klucze i

guziki.
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O IGLE I TKANINIE

Oigle

Igta do maszyny do szycia jest prawdopodobnie najwazniejszg czescig maszyny do szycia. Wybo6r odpowiedniej igly
do projektu szycia zapewni piekne wykoriczenie i mniej problemoéw. Ponizej znajduje sie kilka rzeczy, o ktérych nalezy
pamieta¢ w przypadku igiet.

+ Im mniejszy numer igly, tym ciensza igta. Wraz ze wzrostem liczb igly stajg sie grubsze.
+ Uzywaj cienkich igiet do lekkich materiatéw i grubszych igiet do ciezkich materiatow.
+ Aby unikna¢ pomijania $ciegéw, uzywaj igty z czubkiem kulkowym (w kolorze ztotym) 90/14 do materiatéw elastycznych.

+ Aby unikna¢ pomijania sciegéw, uzywaj igty z koncéwka kulistg (w kolorze ztotym) 90/14 podczas szycia literowego lub dekoracyjnego
SZWY.

v s Notatka
* Nigdy nie uzywaj nici o wadze 20 lub mniejszej. Moze to spowodowac awarie.

Kombinacje tkaniny / nici / igiet

Ponizsza tabela zawiera informacje dotyczace odpowiedniej nici i igty do réznych materiatéw. Prosze odnies¢
sie do tej tabeli przy wyborze nici i igty do materiatu, ktérego chcesz uzy¢.

Tkaniny o $redniej gramaturze Sukno Nici bawetniane 60 - 90 75/11 - 90/14
Tafta Ni¢ syntetyczna
Flanela, Gabardyna Jedwabna ni¢ 50
Cienkie tkaniny Trawnik Nici bawetniane 60 - 90 65/9 -75/11
Zorzeta Ni¢ syntetyczna
Challis, satyna Jedwabna ni¢ 50
Grube tkaniny Dzinsowa Nici bawetniane 30 90/14 - 100/16
50
Spodnie sztruksowe Ni¢ syntetyczna 50-60
Tweed Jedwabna ni¢
Tkaniny elastyczne Golf Nici do dzianin 50 - 60 Igta z kulka (w kolorze
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ " ztotym)
75/11-90/14
tatwo postrzepione tkaniny Nici bawetniane 50-90 65/9 - 90/14
Ni¢ syntetyczna
Jedwabna ni¢ 50
Do stebnowania Ni¢ syntetyczna 30 100/16
Jedwabna ni¢ 50- 60 90/14 - 100/16

P2 Notatka

* W przypadku przezroczystych nici nylonowych monofilamentowych nalezy zawsze uzywac igiet o rozmiarze 90/14 lub 100/16.
Ta sama ni¢ jest zwykle uzywana do nici dolnej i gérne;j.

A\ OSTROZNOSC

* Nalezy przestrzegac kombinacji igiet, nici i tkanin wymienionych w tabeli. Uzywanie niewtasciwego
potaczenie, zwtaszcza ciezkiego materiatu (np. dzins) z matg igtg (np. 65/9 - 75/11), moze spowodowac wygiecie
lub ztamanie igty i doprowadzi¢ do obrazen. Ponadto szew moze by¢ nieréwny, tkanina moze sie marszczy¢ lub
maszyna moze pomijac Sciegi.
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KORZYSTANIE Z FUNKCJI PO PODEACZENIU AKCESORIOW DO MASZYNY

KORZYSTANIE Z FUNKCJI POPRZEZ PODtACZENIE

AKCESORIA DO MASZYNY

Korzystanie z no$nika USB Pod’raczanie urza)dzenia do
Komputer

Za pomocg dotgczonego kabla USB, maszyne do szycia
mozna podtaczy¢ do komputera.

port USB dla myszy / mediéow
b Nosnik USB

Notatka

» Nosniki USB sg szeroko stosowane, jednak niektére
nosniki USB moga nie dziata¢ z tym urzadzeniem.

Prosze odwiedzi¢ naszg strone internetowa po wiecej port USB do komputera
szczegGtow. b Ztacze kabla USB
* W zaleznosci od typu uzywanego nosnika USB
podtacz urzadzenie USB bezposrednio do portu MLy Notatka
USB urzadzenia lub podtacz czytnik/zapisujgcy « Ztacza kabla USB mozna wktada¢ do portu tylko

nosnik USB do portu USB urzadzenia. w jednym kierunku. Jeéli trudno jest wiozy¢

zlacze, nie nalezy go wciska¢ na site. Sprawdz
orientacje ztgcza.

* Szczegotowe informacje na temat potozenia
portu USB w komputerze (lub koncentratorze
USB) mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
odpowiedniego sprzetu.
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KORZYSTANIE Z FUNKCJI PO PODEACZENIU AKCESORIOW DO MASZYNY

A —
Korzystanie z myszy USB
e

Mysz USB podtaczona do maszyny do szycia moze
stuzy¢ do wykonywania réznych operacji na ekranach.

v 1 Notatka
-

+ Jedli uzywana jest mysz inna niz opcjonalna mysz
USB, moze nie dziata¢ w sposéb opisany w niniejszej

instrukcji obstugi.

port USB dla myszy / mediéw (USB 2.0)
b Mysz USB

v 1 2 Notatka

Q * Nie wykonuj operacji za pomocg myszy w czasie, gdy
dotykasz ekranu palcem lub dotgczonym piérem
dotykowym.

* Mysz USB mozna podtaczy¢ lub odtgczy¢ w
dowolnym momencie.
» Do wykonywania operacji mozna uzywac tylko lewego

przycisku myszy i jego kétka. Nie mozna uzywac innych
przyciskow.

Klikniecie klawisza

Gdy mysz jest podtgczona, na ekranie pojawia sie wskaznik.
Przesun mysz, aby umiesci¢ wskaznik nad zagdanym klawiszem, a

nastepnie kliknij lewym przyciskiem myszy.

Notatka

» Dwukrotne klikniecie nie daje zadnego efektu.

|3
“E’J ‘ a
wskaznik

Zmiana stron

Obracaj kétkiem myszy, aby przetaczac sie miedzy zaktadkami
ekranéw wyboru wzoru.

P2 Notatka

+ Jedli wyswietlane sg numery stron i pionowy pasek

przewijania dla dodatkowych stron, obré¢ kétko myszy lub
kliknij lewym przyciskiem myszy

ze wskaznikiem, aby E/IE] IUb [z] do

wyswietli¢ poprzednig lub nastepng strone.

=0

T~ 12:00

i
i

f

Korzystanie ze stopki do podawania podwdjnego

Stopka z podwdéjnym podajnikiem umozliwia najlepsza
kontrole materiatu podczas szycia trudnych materiatéw,

ktére tatwo sie $lizgaja, takich jak tkaniny pikowane lub tkaniny,
ktére maja tendencje do przyklejania sie do dolnej czesci
stopki, takie jak winyl, skéra lub skéra syntetyczna.

s ! ¢ Notatka

-
Q * Szyjac stopka z podwdéjnym transportem, szyj w
$rednie do niskich predkosci.

z/a Notatka

+ Stopka z podwdjnym transportem moze by¢ uzywana
tylko ze Sciegiem prostym lub zygzakowatym.

+ Podczas wybierania Sciegéw, ktére majg by¢ uzywane ze
stopka do podwdjnego podawania, na wyswietlaczu
zostang aktywowane tylko te $ciegi, ktérych mozna uzyc.

* Podczas szycia materiatu, ktéry tatwo sie przykleja
razem mozna uzyskac bardziej atrakcyjne wykonczenie
poprzez fastrygowanie poczatku szycia.
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KORZYSTANIE Z FUNKCJI PO PODEACZENIU AKCESORIOW DO MASZYNY

Mocowanie stopki do podwdjnego podawania

a Nacisnij przycisk ,Pozycja igly”, aby podnies¢
igta.

b Nacisnij EREURSS

Caty ekran staje sie biaty, a wszystkie klawisze i
przyciski operacyjne sg zablokowane.

A\ OSTROZNOSC

* Podczas zaktadania stopki zawsze naciskaj

ekran. Mozesz przypadkowo
nacisnac przycisk ,Start/Stop” i spowodowac
obrazenia.

c Podnie$ dzwignie podnoszenia stopki.

d Nacis$nij czarny przycisk na stopce
uchwyt i zdejmij stopke dociskowa.

czarny przycisk
b Uchwyt stopki

Zdejmij stopke ze stopki
uchwyt.

e Uzyj dotgczonego srubokreta, aby poluzowac
Srube uchwytu stopki dociskowej, a

nastepnie zdejmij uchwyt stopki dociskowej.

Srubokret
b Uchwyt stopki
c Sruba uchwytu stopki
Zdja¢ uchwyt stopki dociskowej.

f Ustaw stopke podwodjnego podawania w docisku
stopke, wyrdwnujac naciecie stopki
podwdjnego podawania z duzg Sruba.

Widok z boku

Przytrzymaj stopke do podwdjnego podawania w miejscu za pomoc
gPrayt )brajwqprékq,pa nagte?)rﬁe Za pomoc P 2

dotgczonego Srubokreta mocno dokre¢ duzy
Sruba.

A OSTROZNOSC

+ Uzyj dotgczonego Srubokreta, aby mocno
dokrecic Srube. Jesli Sruba jest poluzowana,
igta moze uderzy¢ w stopke i spowodowac
obrazenia.
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Podige SHagsa S PRHRISIn 0 Podawania

i Naaén” aby odblokowa¢ wszystkie klucze i
guziki.

Wszystkie klawisze i przyciski operacyjne zostang odblokowane

i zostanie wyswietlony poprzedni ekran.

Gdy zatrzaskowa stopka podwdjnego
Stopka podajaca jest odtgczona

Jesli naci$niesz przednig cze$¢ stopki do podwdjnego podawania,

podeszwa stopki do podwdjnego podawania odskoczy.

Przymocuj podeszwe, dopasowujac kotki do nacie¢ i zatrzasnij jg na

swoim miejscu.

szpilki
b Naciecia

Uzywanie dzwigni pozycji podwéjnego podawania
Gdy dZwignia pozycji podawania jest podniesiona, czarny pasek
rolkowy na podwojnym podajniku nie jest wtgczony.

Gdy dzwignia pozycji podawania jest opuszczona, czarny pasek
rolkowy podwdjnego podawania jest wigczony.

v 1, Notatka
-

* Nie uzywaj dZzwigni podczas szycia.

Regulacja ilosci podawanego materiatu stopki

do podwodjnego podawania

Mechanizm podwdéjnego podawania ciggnie gérny materiat
zgodnie z ustawiong dtugoscig Sciegu. W przypadku ktopotliwych

tkanin, dostosuj ustawiong dtugos¢, zmieniajac regulacje podwéjnego
podawania na ekranie ustawien.

v 1, Notatka
~

» Domyslnie niektére klawisze wymienione w ponizszych
procedurach sg wyswietlane w kolorze jasnoszarym i sg
niedostepne. Aby wigczy¢ klawisze do okreslania ustawien,
przymocuj stopke do podwéjnego podawania do maszyny.

Klawisze sg aktywne po wykryciu stopki z podwdéjnym
podawaniem.

a Naciénij HEIR

Pojawi sie ekran ustawien.

b Wyswietl strone 1 ekranu ustawien.
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KORZYSTANIE Z FUNKCJI PO PODEACZENIU AKCESORIOW DO MASZYNY

C U ZyJ Bﬂ] b aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢

karmienie gérnej tkaniny.

* Wybierz 00" do szycia w wiekszosci przypadkéw.
* Jesli ilos¢ podawanego materiatu gérnego jest zbyt mata,
przez co tkanina jest dtuzsza niz tkanina dolna, nacisnij

g6érna tkanine. zwiekszy¢ ilos¢ paszy dla

Jesliilo$¢ podawanego materiatu gérnego jest zbyt duza,
przez co tkanina jest krétsza niz tkanina dolna, naciénij

g6rna tkanine. E aby zmniejszy¢ ilos¢ paszy dla

d Naciénij cLose ‘ aby powrdci¢ do pierwotnego ekranu.
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WYGODNE FUNKCJE SZYCIA DZIEKI UZYCIU PIORA Z CZUJNIKIEM

WYGODNE FUNKCJE SZYCIA DZIEKI UZYCIU

CZUJNIK PIORA

Korzystajgc z pidra z czujnikiem, masz do wyboru
cztery oddzielne funkcje

+ Ustawienie linii pomocniczej jako odniesienia dla
pozycji szycia.

+ Ustaw pozycje igly $ciegu prostego.

+ Dostosuj szerokos¢ i pozycje ,L/R SHIFT” $ciegu
zygzakowatego.

+ Ustaw punkt koricowy sekwencji wzoru Sciegu.

. 7 7
A O ST ROZ N O S C a Podczas okreslania punktu korncowego szycia ta funkcja

* Znacznikiem prowadnic jest laser; dlatego nie patrz dostosowuje wzor lub Scieg, dzigki czemu otrzymujesz

. . - . ; kompletny projekt.
bezposrednio na Swiatto lasera. W przeciwnym razie p P J L o

. L. b tatwo jest ustawi¢ szerokos¢ i potozenie wzoru.
moze spowodowac $lepote.

\ 1 , Notatka

~

+ Gdy wskazdéwka nie jest wyraznie widoczna, ustaw
jasnosc¢ przyciemniania Swiatta maszyny, aby byty
wyraznie widoczne.

Patrz ,Korzystanie z przycisku trybu ustawien
maszyny” na stronie B-25.

PODEACZANIE CZUJNIKA PIORA

Podtgczajac pidro czujnikowe do urzgdzenia, upewnij sie, ze strzatka na ztgczu piéra czujnikowego jest
skierowana do gory i ze ztgcze jest mocno wiozone do gniazda.

A OSTROZNOSC

* Podczas podtaczania pisaka z czujnikiem upewnij sie,
ze strzatka na ztgczu pisaka z czujnikiem jest
skierowana do géry, w przeciwnym razie styki ztgcza
nie zostang ustawione prawidtowo i ztgcze zostanie
uszkodzone.

* Podczas podtaczania lub odtgczania pisaka z czujnikiem
chwy¢ ztacze, a nastepnie powoli wepchnij je lub
wyciggnij.

+ Odtgczajgc pisak z czujnikiem od urzadzenia, nie
ciggnij za przewdd, w przeciwnym razie pisak z
czujnikiem moze ulec uszkodzeniu.

Gniazdo piéra czujnika

b Ztgcze pidra czujnika

Operacje podstawowe B-59



Machine Translated by Google

PODEACZANIE CZUJNIKA PIORA

c Umies¢ pisak z czujnikiem w uchwycie na pisak z czujnikiem

Korzystanie z uchwytu na pisak z czujnikiem koricdwkga pidra skierowang w dét, a nastepnie
podtgcz piéro z czujnikiem do urzgdzenia.

Podtaczajgc pisak z czujnikiem do urzgdzenia, zatéz
uchwyt na pisak z czujnikiem, aby trzymac pisak z
czujnikiem w urzadzeniu.

Prawa strona uchwytu moze stuzy¢ do trzymania pidra
dotykowego.

Uchwyt na dtugopis z czujnikiem

a Uzywajac koncoéwki szczoteczki do czyszczenia lub
w punkcie rozprucia szwéw, zdejmij
nasadke ochronng zakrywajgca otwér po
prawej stronie maszyny.
Wt6Z czubek noza do szwéw lub szczoteczki do czyszczenia

w otwoér w nasadce ochronnej, a nastepnie delikatnie
wyciggnij nasadke ochronng, aby ja zdja¢.

=

b Mocno witéz uchwyt pisaka z czujnikiem do
otwér, w ktérym usunieto nasadke

ochronna.
@j@i
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KORZYSTANIE Z CZUJNIKA PIORA

Korzystanie z pidra z czujnikiem Wazne informacje na temat

Pidro z czujnikiem

Przytrzymaj pisak z czujnikiem, a nastepnie dotknij punktu, ktéry

chcesz okresli¢. Po wcidnieciu koncéwki pisaka z czujnikiem

. . L Piéro z czujnikiem wysyta sygnat do maszyny, a nastepnie

informacja o potozeniu jest wysytana do maszyny. i i
odbiornik piéra z czujnikiem odbiera sygnat w celu okreslenia
pozycji.

Podczas korzystania z pisaka z czujnikiem, dotykaj powoli i
delikatnie, aby wykona¢ okres$lone dziatanie.

Odbiornik piéra czujnika
y_; M b Sygnat jest wyprowadzany z czujnika pidra

1) Dotyk: dotknij punktu pisakiem z czujnikiem, a nastepnie . ,
natychmiast podnie$ pisak. A O ST ROZ N O SC
2) Diugie dotkniecie: dotkniecie punktu pisakiem z czujnikiem i
przytrzymanie go przez co najmniej jedng sekunde umozliwia
aktywacje wtasnie wybranych funkgji.

+ Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do piéra z czujnikiem i do
odbiornika, w przeciwnym razie urzadzenie moze ulec
uszkodzeniu.

v 1, Notatka
-~

Q * Po dotknieciu punktu pisakiem z czujnikiem i wprowadzeniu A WAZ N Y

wprowadzonych informacji na ekran wykonaj kolejng operacje. + Nie wktadaj reki, tkaniny ani zadnego przedmiotu miedzy urzadzenie

a piéro z czujnikiem, w przeciwnym razie odbiornik piéra z
Wielokrotne dotykanie punktu piérem z czujnikiem moze

. e, . . " czujnikiem moze nie odbierac fali ultradZzwiekowej.
uniemozliwi¢ prawidtowe odczytanie informacji.

« Nie uzywaj urzadzenia w poblizu innych urzadzen, ktére wytwarzaj
+ Nie przeciggaj koncéwki piéra z czujnikiem po ywajurzq P Y a wy 12
) ) L. . R fale ultradzwiekowe lub dZwieki wibracyjne, w przeciwnym razie
maszyny, w przeciwnym razie kocéwka pidra z czujnikiem
moze zosta¢ odtamana. moga wystapi¢ zakécenia.

+ Jedli wystapi jakikolwiek problem ze znacznikiem linii
pomocniczych, funkcja czujnika moze nie dziata¢
prawidtowo.

!/2 Notatka

+ Dtugopis z czujnikiem moze by¢ uzywany do dotykania
ekran jako piéro dotykowe.
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. Y T d Dotknij pierwszego punktu zielonej kropki
Ka“braCJa p|0ra Z CZUJr"klem za pomoca pidra z czujnikiem.

Przed pierwszym uzyciem pidra z czujnikiem nalezy go

. , L. . Touch the first point using the sensor
skalibrowa¢ wzgledem ekranu. Dzieki temu maszyna moze Bot s fnf Bt

nauczy¢ sie pozycji, w ktérej zwykle trzymasz dtugopis.

Trzymaj piéro z czujnikiem pod wygodnym katem, a
nastepnie skalibruj urzagdzenie zgodnie z ponizszg procedura.

Upewnij sie, ze pisak z czujnikiem jest pod tym samym katem
podczas kalibracji pierwszego i drugiego punktu.

v X
AN AL AN

Pojawi sie ekran ustawien.

b Wyswietl strone 6 ekranu ustawien. ostona plytki Sciegowej

e Dotknij drugiego punktu srodka

celownik za pomocg pisaka z czujnikiem.

Screen Display Hl— ” + Touch the second point using the

sensor pen as indicated.

C Naciénij ‘ + podczas podtgczania pidra z
czujnikiem do maszyny.

Pojawi sie ekran kalibracji funkcji czujnika.

Ptaska przystawka do t6zka
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f Naciénij | ox | aby zakonczy¢ kalibracje. Aby
powtdrzy¢ kalibracje, ponownie dotknij
pierwszego punktu pisakiem z czujnikiem i
przejdz do kroku e.

Press OK key or touch the point again
using the sensor pen.

: . :
Icmcﬁ.l RESET | oK

* Naciskac | GANGEL | aby powrdci¢ do pierwotnego ekranu bez

zakonczenia kalibracji.

* Naciska¢ | meser | aby zresetowac kalibracje.
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KORZYSTANIE Z FUNKCJI CZUJNIKOW ZE SCIEGEM SZYCIA

Przed uzyciem funkcji czujnika nalezy uwaznie przeczyta¢ rozdziat ,Sciegi uzytkowe”, aby zapozna¢ sie z obstuga
maszyny.
Funkcje czujnika wykonuje sie za pomocg piéra czujnikowego.

Obszar funkcji czujnika

Podczas uzywania pisaka z czujnikiem ze Sciegami
uzytkowymi, operacje moga sie rézni¢ w zaleznosci od

dotykanego obszaru.

I®I
Lo] :’i,;j; 5/81 in
© | Fl\‘|2]|3\ \4|cm
o oL~
g gccee
o LI T o
1]
114/4 1 =>
=
M

A

®

Y

°l el

Srod

kowa pozycja igty

Pozycja szycia wzoréw $ciegdw szytych z centralng
pozycja igly

b Oh

szar ustawienia

Obszar 3,5 mm po lewej i prawej stronie.
Dotknij tego obszaru pisakiem z czujnikiem, aby
okredli¢ pozycje.

Powierzchnia 7 mm, podczas pozycjonowania

znacznika linii pomocniczych.

cOb

szar regulacji (po
prawej)

Dotyk: z kazdym dotknieciem ustawienie

zwieksza sie 0 0,5 mm. Pozwala to na dokonanie
doktadnych regulacji po dotknieciu w b w celu
okreélenia pozycji.

Dtugie dotkniecie: po dotknigciu b w celu okreslenia
pozycji lub dostosowaniu pozycji przez dotknigcie
w obszarze c lub d, dtugie dotkniecie, aby
zastosowac ustawienie.

d Oh

szar regulacji (po
lewej)

Dotyk: po kazdym dotknieciu ustawienie
zmniejsza sie 0 0,5 mm. Pozwala to na dokonanie
doktadnych regulacji po dotknieciu w b w celu
okreslenia pozycji.

Dtugie dotkniecie: zastosuj ustawienie w taki

sam sposob, jak dtugie dotkniecie w ciggu c.

eZa

res dotyku pisaka z czujnikiem rozcigga sie na okoto 200 mm (7-7/8 cala) w
kierunku uzytkownika od punktu wktucia igly i 130 mm (okoto 5 cali) po obu
stronach $rodkowej (Srodkowej) pozycji igty.

Notatka

* Pomiedzy obszarem ustawien a obszarami regulacji
znajduja sie obszary graniczne, ktére umozliwiaja
szybkie ustawienie najbardziej zmniejszonej/
zwiekszonej wartosci.

* Obszary linii brzegowych maja odpowiednio
szeroko$¢ 6,5 mm (okoto 1/4 cala) podczas
umieszczania znacznika linii pomocniczych i 10
mm (okoto 3/8 cala) w innych przypadkach.

Okreslanie znacznika wytycznych
Pozycja z piérem z czujnikiem

Pozycja szycia zostanie oznaczona czerwonym
znacznikiem linii pomocniczych.

Potozenie znacznika prowadnicy mozna
dostosowa¢ do zadanej lokalizacji.

a Wiacz maszyne.

b Nacisnij

Pojawi sie ekran funkcji czujnika.
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¢ Nacisnij T

Pojawi sie ekran ustawiania pozycji znacznika prowadnic, a
znacznik prowadnic zacznie migac.

d Za pomocg pidra dotykowego dotknij miejsca, aby

okresli¢ jako pozycje znacznika linii pomocniczych.

Znacznik linii pomocniczych maszyny przesunie sie do
dotknietej pozycji i zacznie migac.

Odlegtos$¢ od lewej linii odniesienia do
dotknieta pozycja pojawia sie na ekranie ustawiania pozycji
znacznikéw linii pomocniczych.

Podglad $ciegu w lewym gérnym rogu
ekran jest aktualizowany zgodnie z okres$lonymi ustawieniami.

T

Touch the guideline marker position
using the sensor pen.

|-
35 o 35 7 10.5

a Nacisnij, aby zatrzymac¢ okreslanie ustawienia za pomocg czujnika

diugopis.

<) 1 4 Notatka
* Ponizszy komunikat o btedzie pojawia sie, jesli obszar
poza zasiegiem czujnika dotykowego pi6ra

jest dotkniety. Naciénij,iadaasgepnie dotknij w zasiegu

dotykowym piéra dotykowego.

-
An invalid area was touched by the

sensor pen. Touch again within the
active sensor area. (130mm x 200mm [
5°X 8)

o]

Notatka

* Pozycje mozna precyzyjnie wyregulowac, dotykajac
obszaréw regulacji pisakiem z czujnikiem.

* W przypadku uzywania pisaka z czujnikiem do
okreslania pozycji znacznika prowadnic, doktadne
okres$lenie zgdanej lokalizacji moze nie by¢ mozliwe.
W takim przypadku uzyj jednej z ponizszych operadji,
aby dokona¢ doktadnych regulacji.

- Dotknij obszaru regulacji pisakiem z czujnikiem, aby
dostosowac pozycje w odstepach co 0,5 mm.

- Wyreguluj pozycje za pomoca skali znacznikéw
linii pomocniczych pokazanej w kroku e.

e Nacisnij | 9% | aby zastosowa¢ ustawienie pozycji
znacznika linii pomocniczych.

* Ustawienie mozna réwniez zastosowac przez dtugie dotkniecie
pisaka z czujnikiem w obszarze regulacji.

Ponownie pojawi sie ekran wyboru $ciegu, a ustawienie na
skali znacznikéw linii pomocniczych zmieni sie na ustawienie
okreslone za pomocg pisaka z czujnikiem.

Znacznik linii pomocniczych przestanie migac.

S 1 , Notatka
+ Jedli ustawisz pozycje opadania igly, szerokos$¢

Sciegu lub pozycje $ciegu po okres$leniu pozycji
znacznika prowadnicy, znacznik prowadnicy moze sie
przesuwac podczas ustawiania.
Znacznik linii pomocniczych powraca do okreslonej
pozycji po ustawieniu pozycji opadania igty,
szerokosci $ciegu lub pozycji Sciegu i pojawieniu sie
oryginalnego ekranu.
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Okreslanie kropli igty
Pozycja z piérem z czujnikiem

a Wigcz maszyne.
b Wybierz wzér sciegu.

¢ Nacisnij -

NI)THA LENOTI.I L‘RMH TENEON
g L mﬁl o X ‘;]
mm mmi:] m‘_ .‘l:]
Pojawi sie ekran funkgji czujnika.

d Nacisnij | =~ |-

Pojawi sie ekran ustawiania pozycji referencyjnej, a
czerwony znacznik linii pomocniczych zacznie miga¢ w
pozycji szycia maszyny.

e Za pomocg pidra dotykowego dotknij miejsca, aby

okresli¢ jako pozycje opadania igty.
Znacznik prowadnic przesunie sie do dotknietej pozyc;ji
i miga.
Odlegtos¢ od lewej linii odniesienia do
dotknieta pozycja pojawia sie na ekranie ustawiania
pozycji referencyjnej.
Podglad $ciegu w lewym gérnym rogu
ekran jest aktualizowany zgodnie z okreslonymi ustawieniami.

Touch the needle position with the
sensor pen.

b — =
a Nacisnij , aby przywréci¢ pozycje opadania igty do
ustawienia domysinego.

b Nacis$nij, aby zatrzymac¢ okreslanie ustawienia za pomoca czujnika

diugopis.

v ! s Notatka
-

* Ponizszy komunikat o btedzie pojawia sie, jesli obszar
poza zasiegiem czujnika dotykowego piéra

jest dotkniety. Nacisnij, ‘a@_asgé-f;nie dotknij w zasiegu

dotykowym piéra dotykowego.

=
An invalid area was touched by the
sensor pen. Touch again within the

active sensor area, (130mm x 200mm [
5'X 8')

=

v ! s Notatka
-

*Jesli ‘ .-i-» nie jest dostepna, pozycja
odniesienia szycia nie moze by¢ okreslona za pomocg
wybranego wzoru Sciegu. Wybierz inny wzér Sciegu.

z/a Notatka

* Pozycje mozna precyzyjnie wyregulowac, dotykajgc
obszaréw regulacji pisakiem z czujnikiem.

+ Aby zmieni¢ ustawienie, uzyj pisaka z czujnikiem, aby
dotkna¢ zadanej lokalizacji dla pozycji odniesienia.
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f Naciénii I_J zastosowac pozycje odniesienia

ustawienie.
* Ustawienie mozna réwniez zastosowac przez dtugie dotkniecie
obszaru regulacji pisakiem z czujnikiem.
Igta przesunie sie do okreslonej pozycji, aby rozpoczaé
szycie.
Ponownie pojawi sie ekran wyboru $ciegu, a

szeroko$¢ Sciegu zmienia sie na ustawienie okreslone za pomoca
pisaka z czujnikiem.

Znacznik linii pomocniczych przestanie migac.

WIDTH ENGTH LR SHIFT TENSION

o ==

Uzywanie pisaka z czujnikiem do

okreslania szerokosci i Sciegu Sciegu
Pozycja

Mozna okresli¢ szerokos¢ zygzaka i wartosc , L/
R SHIFT".

0 @

a Oryginalna szeroko$¢/pozycja Sciegu

b Regulowana szerokos¢/pozycja Sciegu

a Wigcz maszyne.

b Wybierz wzér sciegu.

¢ Nacisnij &5

11

T
lulul
@@

WY L
B

@j@@’

\
/

'@

LENGTH  LRSHFT  TENSION
=] o 12:00

Pojawi sie ekran funkcji czujnika.

d Nacisnij @

Pojawi sie ekran ustawiania szerokosci $ciegu, a znacznik linii

pomocniczych zacznie migac po lewej stronie
szerokos¢ Sciegu.

\ 1, Notatka
-

«Jesli

"%" nie jest dostepna, szerokos¢ $ciegu nie moze by¢

okreslona dla wybranego wzoru $ciegu. Wybierz inny wzér $ciegu.

e Za pomocg pidra dotykowego dotknij pierwszego punktu
dla szerokosci Sciegu.

Odlegto$¢ od lewej linii odniesienia do dotknigtej pozycji

pojawia sie na ekranie ustawiania szerokosci Sciegu.

+Ze

Touch the first point of the stitch width
using the sensor pen.

S F"*Jr:***ﬂ o
== =

Znacznik prowadnic przesunie sie do dotknigtej pozycji
i miga.
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&S 1 » Notatka
* Ponizszy komunikat o btedzie pojawia sie, jesli obszar
poza zasiegiem czujnika dotykowego piéra

jest dotkniety. Naciskac ‘ CLOSE ‘ a potem dotknij

w zasiegu czujnika dotykowego.

An invalid area was touched by the
sensor pen. Touch again within the

active sensor area. (130mm x 200mm [
5°X 8")

[ovom

7] Notatka
* Pozycje mozna precyzyjnie wyregulowac, dotykajac
obszaréw regulacji pisakiem z czujnikiem.

f Naciénij |_°¢ | aby zastosowac pierwszy punkt
szerokosci Sciegu.

* Ustawienie mozna réwniez zastosowac przez dtugie dotkniecie
obszaru regulacji pisakiem z czujnikiem.

gZa popmgﬁ g;g;gkdo%%@%%%(? dotknij drugiego

Odlegtos¢ od lewej linii odniesienia do dotknietej
pozycji pojawia sie na ekranie ustawiania szerokosci
Sciegu.
Podglad $ciegu w lewym gérnym rogu
ekran jest aktualizowany zgodnie z okreslonymi ustawieniami.

Znacznik prowadnic przesunie sie do dotknietej pozycji
i miga.

"‘gf

Touch the second point of the stitch
width using the sensor pen.

y Plmm

$ oz N =
[awon

o 9% | aby zastosowa¢ drugi punkt
hNaCISI"IIé o
szerokosci sciegu.
* Ustawienie mozna réwniez zastosowac przez dtugie dotkniecie
obszaru regulacji pisakiem z czujnikiem.
Igta przesunie sie do okreslonej pozycji, aby rozpoczaé
szycie.
Ponownie pojawi sie ekran wyboru $ciegu, a szeroko$¢
Sciegu i ,PRZESUNIECIE L/P” zmienig sie zgodnie z
ustawieniami okreslonymi za pomoca pisaka z czujnikiem.

s
Y

O

eijis]

WIDTH s EMGI’I:I L LR SHITI'_ rensm_l_
20 (I i -n.su# mH

v ! 7 Notatka

+ Z wieloma wzorami, ktére zostaty
tacznie okreslona szerokos$¢ sciegu jest stosowana do
wzoru o najwiekszej szerokosci $ciegu. W przypadku
wzoréw innych niz potgczone, szerokos¢ Sciegu jest
dostosowywana do szerokosci sciegu okreslonej dla
wzoru o najwiekszej szerokosci Sciegu.

+ Z wieloma wzorami, ktére zostaty
potgczone, ustawienia okreslone dla szerokosci
Sciegu i ,PRZESUNIECIE L/P" na ekranie wyboru Sciegu
dotyczg pierwszego szytego wzoru. Wartos¢ moze
réznic sie od ustawienia szerokosci Sciegu.

* W przypadku szycia podwéjng igty, szerokos¢ Sciegu jest
okreslana z lewg igta jako odniesieniem.

oK
v ! » Notatka
-

+ Jesli odlegto$¢ miedzy okreslonym pierwszym i drugim
punktem jest wieksza niz maksymalna szerokos¢
Sciegu dla wybranego wzoru $ciegu, drugiego punktu nie

mozna okresli¢. Okre$l potozenie blizej pierwszego punktu.

+ Jesdli odlegto$¢ miedzy okreslonym pierwszym i drugim
punktem jest mniejsza niz minimalna szerokos$¢ $ciegu
dla wybranego wzoru $ciegu, drugiego punktu nie mozna

okresli¢. Okresl potozenie dalej od pierwszego punktu.
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Uzywanie pisaka z czujnikiem do
okreslenia punktu koricowego szycia

Przed rozpoczeciem szycia przetestuj wzér od krokéw
ado e, aby sprawdzi¢, czy Scieg moze by¢ uzywany z
tg funkgja.

a Wigcz maszyne.

b Wybierz wzér Sciegu.

RO Ay SuRR RO Wy Sy eI S

zakresie dotyku pisaka z czujnikiem.

>

d Naciénij

LENGT}’ } L,HSHF'_I TENSION
=t m ) %E
) )
?

Pojawi sie ekran funkcji czujnika.

e Nacisnij

1| L

Pojawi sie ekran ustawiania punktu koricowego szycia.

v ! s Notatka
-

* Jesli |4 | niejest dostepna, nie mozna okresli¢ punktu

korcowego szycia za pomocg wybranego wzoru $ciegu. Wybierz

inny wzor Sciegu.

22 PogIRRRE RS B SRRRARY R 2y
Odlegtos¢ od aktualnej pozycji igty do

pojawi sie dotknigta lokalizacja.

s

Touch the ending point using the sensor
pen.

IEER

-]

<

o —lmed

a Nacisénij, aby usuna¢ okreslony punkt kohcowy szycia.

b Nacisnij, aby zatrzymac¢ okreslanie ustawienia za pomocg czujnika
diugopis.

¢ Nacisnij, aby wybra¢, czy szycie ma sie zakonczy¢
z petnym wzorem po wybraniu $ciegu dekoracyjnego.

Patrz ,Przycisk ustawiania zakonczenia $ciegu ozdobnego”
na stronie B-70.
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K 1, Notatka

» Wyswietlana odlegtos¢ nie jest dtugoscia linii prostej
taczacej aktualng pozycje igty z miejscem dotknietym
pisakiem z czujnikiem. Jest to dtugos$¢ prostopadiego
przeciecia miejsca dotknietego pisakiem z czujnikiem i
linii szycia.

AL

a Wyswietlana odlegto$¢

* Ponizszy komunikat o btedzie pojawia sie, jesli obszar
poza zasiegiem czujnika dotykowego piéra

jest dotkniety. Nacisnij, ? mgqpie dotknij w zasiegu
dotykowym piéra dotykowego.

An invalid area was touched by the

sensor pen. Touch again within the

active sensor area. (130mm x 200mm [
5"X 87)

* Podczas szycia z tym ustawieniem pamietaj, aby materiat

byt podawany prosto, w przeciwnym razie rzeczywisty
punkt koricowy moze rézni¢ sie od ustawionego.

* Podczas uzywania pidra z czujnikiem do okreslenia
punkt koncowy szycia, punkt koficowy szycia moze
nieznacznie réznic sie od podanej lokalizacji, w zaleznosci
od miejsca zatrzymania maszyny do szycia w celu
okres$lenia ustawienia.

Przycisk ustawiania zakoriczenia $ciegu dekoracyjnego

] Koniec $ciegu nie jest regulowany.

“! Po osiggnieciu punktu koficowego szycie
zatrzymuije sie natychmiast, nawet jesli
wzér Sciegu nie jest kompletny.

= Dtugos$¢ wzoru $ciegu jest regulowana
‘ G l tak, aby szycie zatrzymato sie w okreslonym
punkcie koncowym z petnym wzorem.

(Y I

Notatka
Q * Przycisk ustawienia zakonczenia $ciegu dekoracyjnego nie
jest dostepny w nastepujgcych sytuacjach.
- Podczas wybierania wzoréw $ciegéw uzytkowych.

- Gdy przycisk ustawienia zakonczenia $ciegu
dekoracyjnego jest wyszarzony.

- Okreslajac punkt koricowy szycia w punkcie, ktéry

wymaga regulacji o wiecej niz 10% dtugosci wzoru,
aby catkowicie zakonczy¢ wzér.

‘ OK | zastosowac punkt koricowy szycia
gNacisnij
ustawienie.
* Ustawienie mozna réwniez zastosowac przez dtugie dotkniecie
obszaru regulacji pisakiem z czujnikiem.

Po okresleniu ustawienia punktu koricowego szycia w LY

lewym gérnym rogu ekranu pojawi sie .

@ A
oo =) ke B e (4]
@ (m) (g

LENGTH LR SHIFT

WOTH g z 5
a% =&} =t =l
% : ~

Ny Notatka
-

+ Jedli po okresleniu punktu korcowego szycia wybrany
zostanie inny wzér, ustawienie punktu koricowego
zostanie usuniete.

hRozpocznij szycie ponownie.

* Maszyna zatrzymuje sie automatycznie w okreslonym
punkcie koncowym.
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Szycie

W tej czesci opisano procedury korzystania z réznych sciegéw uzytkowych oraz innych funkcji. Oprocz bardziej
wyrazistych funkcji maszyny zawiera szczegoty dotyczace podstawowego szycia, od szycia kawatkow rurki i dziurek na
guziki, do szycia znakow i wzoréw Sciegéw ozdobnych.

Numer strony zaczyna sie od litery ,S” w tej sekgji.

Wyglad ekranu i ilustracja urzadzenia mogg sie nieznacznie rézni¢ w zaleznosci od kraju lub regionu.

Rozdziat 1 POAStaWy SZYCia.....covvueiriiiiiiieinieenieesieeeniees vevseeens S-2
Rozdziat 2 Sciegi UZYTKOWE .......c.ccvvveees v, S-20 Rozdziat 3
Sciegi znakowe/dekoracyjne ........cccoeevee ceevenne. S-76 Rozdziat 4 MO)

SCIEG NIESTANDARDOWY.....oovieeeeeeeeeeeeeeeereen aveeens S-102
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Rozdziat 1
Podstawy szycia

SZYCIE 3

Szycie $ciegu 3 Korzystanie z rozrusznika
noznego ... 4

Szycie $ciegéw wzmacniajgcych .5

Automatyczne szycie zbrojone .........coceeeevieniieinns 5 Krzywe

szycia 7 Zmiana

kierunku szycia 7  Szycie
naddatku szwu 0,5 cm lub mniej. .....cveeviieiivincines 7 Szycie

materiatéw o duzej gramaturze
Jedli tkanina nie miesci sie pod stopka ..
Jedli tkanina nie jest podawana

JER—1

Szycie zapigcia na rzep ....8 Szycie
lekkich materiatéw 9 Szycie
materiatéw elastycznych 9

USTAWIENIA $CIEGU

Ustawianie szerokosci $ciegu 10
Ustawianie dtugosci $ciegu 10
Ustawianie ,PRZESUNIECIE L/P"

Ustawianie nici Napigcie .......ccovvvvviviininininiiniins e 12
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Automatyczne obcinanie gwintéw ..13 Regulacja pozycji

opadania igty za pomoca znacznika prowadnicy (dla modeli wyposazonych w znacznik

prowadnicy) .14 Dostosowywanie potozenia znacznika linii

pomocniczych ... 14 Regulacja jasnosci znacznika linii

pomocniczych.. ... 14 Korzystanie z podno$nika

kolanowego

Obracanie ....15 System automatycznego

czujnika tkaniny (automatyczny docisk stopki) 17 Pozycja

igly - Umieszczenie Sciegu ...

ekranu 18
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SZYCIE

SZYCIE
)

A OSTROZNOSC 1

+ Aby uniknac¢ obrazen, zwracaj szczegélng uwage na igte podczas pracy maszyny. Trzymaj rece

z dala od ruchomych czesci podczas pracy maszyny.

+ Nie rozciggaj ani nie ciggnij tkaniny podczas szycia. Moze to prowadzi¢ do obrazen. « Nie
uzywac wygietych lub ztamanych igiet. Moze to prowadzi¢ do obrazen.

* Nie prébuj przyszy¢ szpilek fastrygujgcych lub innych przedmiotéw podczas szycia. W przeciwnym razie igta moze sie ztamac

i spowodowac obrazenia.

« Jedli Sciegi sg zbite, wydtuz ustawienie dtugosci $ciegu przed kontynuowaniem szycia. W przeciwnym razie

igta moze sie ztamac i spowodowac obrazenia.

Szycie Sciegu

a Wiagcz gtéwne zasilanie i wyswietl
Sciegi uzytkowe i nacisnij przycisk
.Pozycja igly”, aby podniesc¢ igte.

b Nacisnij przycisk Sciegu, ktory chcesz wyszyc.

L =T

@l 3-
CAD) T e —

Symbolem prawidtowej stopki bedzie
wyswietlany w lewym gérnym rogu ekranu LCD.

¢ Za*°§?6‘iﬂ5&"zz,,%%%¢‘§cji podstawowych”).

Y

A\ OSTROZNOSC

« Zawsze uzywaj prawidtowej stopki. Jesdli zostanie
uzyta niewtasciwa stopka, igta moze uderzy¢ w
stopke i wygiac sie lub ztama¢, co moze
spowodowac obrazenia.

Zalecenia dotyczace stopek znajdujg sie
na stronie S-67.

d Umies¢ materiat pod stopka. Utrzymad
lewg rekg tkanine i ni¢, a nastepnie obracaj
kotem zamachowym, aby ustawi¢ igte w

pozycji rozpoczecia szycia.

!/2 Notatka

* Czarny przycisk po lewej stronie stopki ,J” powinien

by¢ wciskany tylko wtedy, gdy tkanina nie jest
przesuwana lub podczas szycia grubych szwéw
(patrz strona S-8). Normalnie mozesz szy¢ bez
naciskania czarnego guzika.

e Opusc stopke.

* Nie musisz podciggac nitki dolnej.

f Ustagg\parkqglﬁggg;zycia za pomocg predkosci

* Mozesz uzy¢ tego suwaka, aby dostosowac predkos$¢ szycia podczas
szycie.

S)

) )

—

powolny
b Szybko

Szycie S-3
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SZYCIE

gNaC|san|£/EJi|éz.yC|sk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢

* Lekko poprowadz tkanine recznie.

z/a Notatka

* Gdy uzywany jest rozrusznik nozny, nie mozna
rozpoczaé szycia przez nacisniecie przycisku
JStart/Stop”.

hNacisnij ponownie przycisk , Start/Stop”, aby zatrzyma¢
szilge. przy p y y

i Nacisnij przycisk ,Obcinacz nici”, aby przycigc
nici gérne i dolne.

|52
1o

Igta automatycznie powrdéci do gérnej
pozycji.

O ! + Notatka
*» Podczas obcinania nici grubszych niz #30, nylonowej
nici monofilamentowej lub innych nici ozdobnych

nalezy uzy¢ przecinaka nici znajdujgcego sie z boku
maszyny.

A OSTROZNOSC

* Nie naciskaj przycisku ,Przecinak nici” po obcieciu
nici. Moze to spowodowac splatanie nici lub
ztamanie igty i uszkodzenie maszyny.

* Nie naciskaj przycisku ,Przecinak nici”, gdy w
maszynie nie ma tkaniny lub podczas pracy
maszyny. Ni¢ moze sie zaplata¢, co moze
spowodowac uszkodzenie.

j Gdy igta przestanie sie porusza¢, podnies
stopke i wyjmij materiat.

Notatka

* Ta maszyna jest wyposazona w czujnik
nici dolnej, ktéry ostrzega, gdy nic jest
prawie pusta. Gdy nitka dolna jest prawie
pusta, maszyna zatrzymuje sie automatycznie.
Jednak po nacisnieciu przycisku ,Start/Stop”
mozna wykonac kilka sciegéw. Gdy pojawi sie
ostrzezenie, natychmiast ponownie nawlecz
maszyne.

Korzystanie ze sterownika noznego

Mozesz takze uzy¢ rozrusznika noznego do rozpoczecia i
zakonczenia szycia.

A\ OSTROZNOSC

* Nie dopuszczaj do gromadzenia sie kawatkéw tkaniny i

kurzu w rozruszniku noznym. Mogtoby to spowodowac¢
pozar lub porazenie pragdem.

!/2 Notatka

+ Gdy uzywany jest rozrusznik nozny, nie mozna
rozpocza€ szycia przez nacisniecie przycisku
,Start/Stop”.

(Tylko do haftu i maszyny do szycia)

* Rozrusznika noznego nie mozna uzywac, gdy
haft.

* Rozrusznik nozny moze by¢ uzywany do szycia
Sciegdw uzytkowych i dekoracyjnych, gdy
zatozony jest modut haftujacy.

S-4
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SZYCIE

a W’fézﬂgtmggﬁ,ﬁ%rusznika noznego do gniazda

kontroler nozny

b Gniazdo rozrusznika noznego

b Powoli wciskaj rozrusznik nozny, aby rozpoczagc¢
szycie. ) y, aby rozpoczq

P

Notatka
|

* Predkos$¢ ustawiona za pomoca regulatora
predkosci szycia to maksymalna predkos¢
szycia rozrusznika noznego.

¢ Zwolnij rozrusznik nozny, aby zatrzymac¢
maszyna.

Szycie Sciegbw wzmacniajgcych

Sciegi wsteczne/wzmocnione sg zazwyczaj

konieczne na poczatku i na kohcu szycia. Mozesz uzy¢
przycisku ,Reverse Stitch” do szycia wstecz/$ciegéw

wzmocnionych.

Przy dalszym wciskaniu przycisku ,Scieg
wzmocniony”, maszyna wykona od 3 do 5 $ciegéw

wzmacniajacych, a nastepnie sie zatrzyma.

o O

0
@le)

przycisk ,Sciegu wstecznego”

b Przycisk ,Scieg zbrojony”

Jesli na ekranie zostanie wybrany automatyczny Scieg
wzmacniajacy, sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajace)
zostang wykonane automatycznie na poczatku szycia po
nacisnieciu przycisku ,Start/Stop”. Nacisnij przycisk

~Reverse Stitch” lub ,Reinforcement Stitch”, aby
automatycznie wykonac¢ Sciegi wsteczne lub Sciegi

wzmacniajace na koncu szycia.

e e e e e

@ @

Scieg wsteczny

b Scieg wzmacniajacy

Operacja wykonywana po nacisnieciu przycisku
rézni sie w zaleznosci od wybranego wzoru.
(Patrz tabela w ,Automatyczne szycie zbrojenia” na

stronie S-5.)

z/a Notatka

« Po naciénieciu przycisku ,Scieg wzmocniony” podczas
szycia wzoru $ciegu literowego/dekoracyjnego,
mozna zakonhczy¢ szycie petnym Sciegiem zamiast w
potowie.

* Zielone Swiatto po prawej stronie
Przycisk ,Scieg Wzmacniajacy” zapala sie, gdy
maszyna szyje petny motyw, i wytgcza sie
automatycznie po zatrzymaniu szycia.

Automatyczne zbrojenie

Szwy

Po wybraniu wzoru Sciegu, wigcz funkcje
automatycznego szycia wzmacniajgcego przed szyciem,
a maszyna automatycznie wykona $ciegi wzmacniajgce
(lub Sciegi wsteczne, w zaleznosci od wzoru $ciegu) na
poczatku i na koncu szycia.

a Wybierz wzér Sciegu.

Szycie S-5
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SZYCIE

M ) aby ustawi¢ automatyczne
- 1’4
b Nacisnij

funkcja szwéw wzmacniajacych.

Klawisz wyswietli sie jako m :

z/a Notatka

+ Niektore $cieqi, takie jak dziurki na guziki i rygle, wymagaija
na poczatku szycia $ciegéw wzmacniajgcych. Jesli
wybierzesz jeden z tych $ciegéw, maszyna automatycznie
wigczy te funkcje (przycisk

pojawia sie {@) kiedy Scieg jest

jako wybrany).

¢ Ustaw tkanine w pozycji startowej i rozpocznij
szycie.

a Sciegi wsteczne (lub éciegi wzmacniajace)

Maszyna automatycznie wyszyje $ciegi wsteczne (lub Sciegi
wzmacniajace), a nastepnie bedzie kontynuowac szycie.

Notatka

+ Jedli naci$niesz przycisk ,Start/Stop”, aby
wstrzymaj szycie, nacisnij ponownie, aby kontynuowac.
Maszyna nie bedzie szy¢ ponownie

Sciegéw wstecznych/wzmacnianych.

d Naci%;g;gﬂyﬂgg é’ﬁgjxé%s.e Stitch” lub

a Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajace)
Maszyna wykona $ciegi wsteczne (lub $ciegi
wzmacniajace) i zatrzyma sie.

Notatka

+ Aby wylgczy¢ automatyczne wzmocnienie

———
funkcja szycia, naciénij mi znowu, wiec to

pojawia sie jako ﬂ

Operacja wykonywana po nacisnieciu przycisku
rézni sie w zaleznosci od wybranego wzoru.
Ponizsza tabela zawiera szczeg6towe informacje
na temat operacji wykonywanej po nacisnieciu
przycisku.

Szew

Nazwa Sciegu
(Przyktad)

Aplikacje

1-01 1-03 1-09 || Scieg prosty

! § Scieg zygzak
i (z, " ugory wyswietlacza klucza)

Przycisk ,Scieg wzmocniony” WEACZONY: Scieg wzmocniony

Przycisk ,Reverse Stitch” ON: Scieg wsteczny

* Dzieki funkcji automatycznego zszywania wzmacniajacego,

maszyna automatycznie szyje $ciegi wsteczne na poczatku szycia.

1-02 | 1-08 | [ 1-10 || Scieg prosty

% Scieg zygzak |
@z" - wgobrnej czesci wyswietlacza klucza)

-
@

1-15 Elastyczny zygzak 2/3 krokéw

:

PV,

<
<
<
<

Przycisk ,Scieg wzmocniony” WEACZONY: Scieg wzmocniony

Przycisk ,Reverse Stitch” ON: Scieg wsteczny

* Dzieki funkcji automatycznego zszywania wzmacniajgcego,
maszyna automatycznie szyje $ciegi wzmacniajgce na poczatku szycia.

1-18 Scieg obrzucajacy

Przycisk ,Scieg wzmocniony” WEACZONY: Scieg wzmocniony

Przycisk ,Reverse Stitch” ON: $cieg wzmocniony

* Dzieki funkcji automatycznego zszywania wzmacniajgcego,

maszyna automatycznie szyje $ciegi wzmacniajgce na poczgtku szycia.

S-6
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SZYCIE

Szew

Nazwa Sciegu
(Przyktad)

Aplikacje

Scieg znakowy/dekoracyjn
oo g znakowy; yiny

:

Przycisk ,Scieg wzmocniony” WELACZONY: Scieg wzmocniony po zakorczeniu
aktualnie szytego motywu.
Przycisk ,Reverse Stitch” ON: Szycie zatrzymuje sie natychmiast.

* Dzieki funkcji automatycznego zszywania wzmacniajgcego,
maszyna automatycznie szyje $ciegi wzmacniajgce na poczatku szycia.

Lampka obok przycisku ,Scieg Wzmacniajacy” zapala sie, gdy maszyna szyje
ostatni motyw. Wytgcza sie automatycznie po zatrzymaniu szycia.

Szycie krzywych

Szyj powoli, utrzymujgc szew réwnolegle do

krawedzi materiatu, prowadzac materiat wokot
krzywa.

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne. Pozostaw igte w materiale i

nacisnij przycisk ,Presser Foot Lifter”, aby podnies¢

stopke. Uzywajgc igty jako osi obrotu, obré¢
materiat tak, aby mozna byto szy¢ w nowym
kierunku. Nacisnij przycisk ,,Presser Foot Lifter”,

aby opuscic stopke i rozpoczgé szycie.

Ustawienie obrotu jest przydatne podczas

zmiany kierunku szycia. Gdy maszyna zatrzyma sie
na rogu materiatu, zatrzyma sie z igtg w materiale,

a stopka dociskowa zostanie automatycznie
podniesiona, dzieki czemu mozna tatwo obrécic
materiat (,Obracanie” na stronie S-15).

Szycie naddatku na szew 0,5 cm
lub mniej

Przed szyciem sfastryguj rég, a nastepnie,
po zmianie kierunku szycia w rogu, przeciggnij
ni¢ fastrygujacg do tytu podczas szycia.

a 5 mm (ok. 3/16 cala)

Szycie tkanin o duzej gramaturze

Maszyna do szycia moze szy¢ tkaniny o grubosci

do 6 mm (ok. 1/4 cala). Jesli grubos¢ szwu powoduje,
ze szycie jest wykonywane pod kagtem, poméz w
prowadzeniu tkaniny recznie i szyj w dét.

=%

N

A OSTROZNOSC

* Nie przepychaj na site przez maszyne
materiatéw o grubosci wiekszej niz 6 mm
(okoto 1/4 cala). Moze to spowodowac
ztamanie igty i obrazenia.

* Grubsze tkaniny wymagajg wiekszej
igty (,ZMIANA IGLY” w ,,Operacjach
podstawowych").

Szycie S-7
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SZYCIE

Jesli tkanina nie pasuje pod
Stopka

Jesli stopka jest podniesiona i szyjesz materiat ciezki lub
wiele warstw materiatu, ktére nie mieszczg sie pod
stopka, uzyj dzwigni podnoszenia stopki, aby podnies¢
stopke do najwyzszej pozycji. Tkanina zmiesci sie teraz
pod stopka.

Notatka

+ Nie mozna uzy¢ dZzwigni stopki dociskowej po
podniesieniu stopki za pomocg przycisku
.Presser Foot Lifter”.

Jesli tkanina nie jest podawana

Jesli tkanina nie jest przesuwana na poczatku szycia
lub podczas szycia grubych szwéw, nacisnij czarny
przycisk po lewej stronie stopki ,J".

a Podnies$ stopke. b
Tr 2y IR 2R W B Y S ?,,f,‘”neéc%%rrﬂf"e
t

przycisk ,Presser Foot Lifter”, aby obnizy¢
stopke.

0- O O @
D/ 3;

¢ Zwolnij czarny przycisk.

Stopka pozostaje wypoziomowana, umozliwiajgc tkaninie

by¢ karmionym.

Notatka

* Po ominieciu problematycznego miejsca stopa
powrdéci do swojej normalnej pozycji.

* Gdy ,System automatycznego czujnika tkaniny”
(Automatyczny docisk stopki) na ekranie
ustawien maszyny jest ustawiony na ,ON”, grubo$¢
tkaniny jest automatycznie wykrywana przez
wewnetrzny czujnik, dzieki czemu tkanina moze by¢
podawana ptynnie w celu uzyskania najlepszych
wynikoéw szycia. (szczegéty na stronie S-17.)

Szycie zapiecia na rzep

A\ OSTROZNOSC

* Nie uzywaj samoprzylepnego zapiecia na rzep
przeznaczonego do szycia. Jesli klej przyklei sie
do igly lub biezni chwytacza szpulki, moze to
spowodowac awarie.

« Jesli zapiecie na rzep jest szyte z
cienka (65/9-75/11), igta moze sie wygig¢ lub ztamac¢

v 1 , Notatka

* Przed rozpoczeciem szycia sfastryguj materiat i
zapiecie na rzep.

Upewnij sie, ze igta przechodzi przez

zapiecie na rzep, obracajgc pokrettem i opus¢
igte do zapiecia na rzep przed szyciem. Zszyj
krawedz zapiecia na rzep powoli.

Jesliigta nie przechodzi przez

zapiecie na rzep, wymien igte na igte do
grubych materiatow (,Kombinacje tkaniny/nici/
igiet” w czesci ,Operacje podstawowe”).

a Krawedz zapiecia na rzep

S-8
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SZYCIE

Szycie lekkich tkanin

Umies¢ cienki papier lub oderwij stabilizator
haftu pod cienkimi tkaninami, aby utatwi¢ szycie.
Po szyciu delikatnie oderwij papier lub stabilizator.

Cienki papier

Szycie tkanin elastycznych

Najpierw sfastryguj kawatki materiatu, a nastepnie
zszyj bez rozciggania materiatu.

Ponadto lepszy efekt mozna osiggna¢, uzywajac nici
do dzianin lub $ciegu elastycznego.

Notatka

* Aby uzyskac najlepsze wyniki podczas szycia
materiatéw elastycznych, zmniejsz nacisk
stopki (,Korzystanie z przycisku trybu ustawien
maszyny” w czesci ,Operacje podstawowe”).

Fastrygowanie

Szycie S-9
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USTAWIENIA SCIEGU

USTAWIENIA SCIEGU

Po wybraniu $ciegu, maszyna automatycznie wybiera odpowiednig szeroko$¢ $ciegu, dtugosc Sciegu, ,PRZESUNIECIE L/P" i naprezenie gérnej nici. Jednak

w razie potrzeby mozesz zmieni¢ dowolne z indywidualnych ustawier.

S 1 , Notatka
+ Nie mozna zmieni¢ ustawier niektérych $ciegéw (patrz ,TABELA USTAWIEN SCIEGU” na stronie 5-67).

+ Jesli wylaczysz maszyne lub wybierzesz inny Scieg bez zapisywania zmian ustawien $ciegu (,Saving Your
Ustawienia $ciegu” na stronie S-22), ustawienia $ciegu powrécg do ustawiert domysinych.

. . s e s . Naciska¢ : ‘£z P
UstaWIanle SzerOkOSCI SClegU aby poszerzy¢ szeroko$¢ wzoru $ciegu zygzakowatego.

Wykonaj ponizsze czynnosci, jesli chcesz zmieni¢ szeroko$¢ wzoru $ciegu

zygzakowego.
—
WIDTH LENGTH LRSHIFT  TENSION
+| o+ 4| m +
T = @‘?ﬂ!
WIDTY, WIDTH

z/a Notatka = ‘[+ S-W
+ Dla alternatywnej metody zmiany "'"‘I: il =
szerokos¢ Sciegu za pomoca regulatora predkosci,

patrz strona S-39. Wartos¢ na wyswietlaczu zwieksza sie.

Przyktad: (7] Notatka

* Nacisnij p@%ieciu oryginalneg(ggj wréci¢ do

Naciskac E] aby zawezi¢ wzor Sciegu zygzakowatego ustawienia
szerokos$¢.
v ! » Notatka
Q + Po wyregulowaniu szerokosci $ciegu powoli obré¢
pokretto do siebie (w kierunku przeciwnym do
— ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz, czy igta nie
dotyka stopki. Jesli igta uderzy w stopke, moze sie
wygigc lub ztamac.
WIDTH WIDTH
| 2 soltl) Ustawianie dtugosci $ciequ
m |E lnm
Wartoé¢ na wyéwietlaczu zmniejsza sie. Wykonaj ponizsze czynnosci, jesli chcesz zmieni¢ dlugo$¢ wzoru $ciegu.

WIDTH LENGTH L/R SHIFT TENSION
=z
8 T .=
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przykaad: A

Ustawianie ,PRZESUNIECIA L/P”

Naciskac E] aby skrdci¢ dtugos¢ sciegu.

Wykonaj ponizsze czynnosci, jedli chcesz zmieni¢ potozenie wzoru $ciegu

zygzakowego, przesuwajac go w lewo iw prawo.

LENGTH L/R SHIFT

E@.% E ﬂ.;-"fa,.

'

i - Przyktad:
+] +

mm EI 1:'“ - Naciskac E aby przesuna¢ wzér w lewo.
S—

Wartos$¢ na wyswietlaczu zmniejsza sie.

| |
Naciskac aby wydtuzy¢ dtugos¢ Sciegu.
_b.
1

— |
I L/R SHIFT
| l =1.50 +
mm
LeNG pEma Warto$¢ na wyswietlaczu pojawia sie ze znakiem minus.
+
4',2,' Naciska¢ | 4= aby przesuna¢ wzér na prawa strone lewej pozycji igty.

Wartos$¢ na wyswietlaczu zwieksza sie.

% Notatka -

* Nacisnij | [1l| aby sprawdzi¢ zmiany wprowadzone w
Scieg.

:

* Nacisnij pb“ﬂﬁg}lénieciu oryginalnego - | wrocic do
ustawienia.

LR SHICS L/R SHIFT

. , 4 |l e
A OSTROZNOSC L 2z

« Jesli Sciegi sie zlepiajg, wydtuz dtugos$¢ Sciegu i kontynuuj

szycie. Nie kontynuuj szycia bez wydtuzenia dtugosci Sciegu. Wartos¢ na wyswietlaczu pojawia sig ze znakiem plus.

W przeciwnym razie igta moze sie ztamac i spowodowac

obrazenia. z/a Notatka
* Naci$nij pofieicisnieciu oryginalnegog wrdcic¢ do
ustawienia.

s ! # Notatka

Q * Po wyregulowaniu ,,L/R SHIFT”, powoli obré¢ pokretto
do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara) i sprawdz, czy igta nie dotyka
stopki. Jedli igta uderzy w stopke, moze sig wygig¢ lub
ztamac.
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Ustawianie naprezenia nici

Moze by¢ konieczna zmiana naprezenia nici, w
zaleznosci od uzywanej tkaniny i nici.

Wykonaj ponizsze czynnosci, aby wprowadzic¢
niezbedne zmiany.

Wiasciwe naprezenie nici

Gorna nic¢ i dolna ni¢ powinny krzyzowac
sie w poblizu srodka tkaniny. Tylko gérna
ni¢ powinna by¢ widoczna z prawej strony
tkaniny i tylko nitka dolna powinna by¢ widoczna z lewej strony

tkaniny.
?
@\
@ =
O]
Zta strona
b
Powierzchnia ¢ Gérny gwint
d Ni¢ dolna

Gérna nic jest za ciasna

Jesli ni¢ dolna jest widoczna po prawej stronie materiatu, gérna

ni¢ jest za ciasna.

Naciska¢ B , aby poluzowa¢ gorna nic.

Notatka

* Po zakonczeniu szycia zdejmij pokrywe bebenka, a
nastepnie upewnij sig, ze ni¢ jest pokazana jak ponizej.
Jesli nitka nie jest pokazana jak ponizej, ni¢ nie jest

prawidtowo wiozona przez sprezyne regulujaca
naprezenie bebenka. Wtéz ni¢ poprawnie. Aby uzyskac
szczeg6towe informacje, patrz ,Ustawianie bebenka”
w ,Podstawowych operacjach”.

GOrna nic jest zbyt luzna

Jesli gérna ni¢ jest widoczna po niewtasdciwej stronie materiatu,
goérna nic jest zbyt luzna.

\ 1 , Notatka
-,
+ Jesli gérna ni¢ byta nieprawidtowo
gwintowany, gérna ni¢ moze wydawac sie zbyt luzna. W
takim przypadku nalezy zapoznac sie z rozdziatem
.Nawlekanie gérnej nici” w rozdziale ,Operacje

podstawowe” i ponownie nawlec gérng nic.

y 1, Notatka
-

« Jesli ni¢ dolna byta nieprawidtowa

W takim przypadku zapoznaj sie z rozdziatem
»Ustawianie szpulki dolnej” czesci ,,Operacje
podstawowe” i ponownie nawlecz ni¢ dolna.

gwintowany, gérna ni¢ moze wydawac sie zbyt ciasna.

nitka do szpulki
b Gérna ni¢
¢ Powierzchnia

d Blokady pojawiajg sie na powierzchni tkaniny

a Gorna ni¢
b Ni¢ dolna
c Zta strona

d Blokady pojawiaja sie po niewtasciwej stronie tkaniny

Naciskac . dokreci¢ gérna nic.

Notatka

* Nacisnij pmcfs’nieciu oryginalnego ]| Wroci¢ do

ustawienia.
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PRZYDATNE FUNKCJE
)

Automatyczne obcinanie nici C Ustasvg};glaéping w pozycji poczatkowej i rozpocznij 1

Po wybraniu wzoru Sciegu, wtgcz
funkcje automatycznego obcinania nici przed 0 0OC
szyciem, a maszyna automatycznie wykona
Sciegi wzmacniajace (lub Sciegi wsteczne, w
zaleznosci od wzoru $ciegu) na poczatku i na
koncu szycia oraz przycina nici na koncu szycia.

Ta funkcja jest przydatna podczas szycia dziurek
na guziki i rygli.

d Wyblerz Wzor sciegu. a Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajace)

Maszyna automatycznie wyszyje $ciegi wsteczne (lub $ciegi
o aby ustawi¢ automatyczny watek wzmacniajace), a nastepnie bedzie kontynuowac szycie.
b Nacisnij

funkcja ciecia.

z/a Notatka

« Jedli naciéniesz przycisk ,Start/Stop”, aby
wstrzymaj szycie, naci$nij ponownie ten sam przycisk,

aby kontynuowac. Poczatkowe $ciegi wsteczne/
wzmochnienia nie beda ponownie szyte.

d Nacﬁ@j@gxg&s}gggﬁﬁygrse Stitch” lub

0- 0O (

Klawisz wyswietli sie jako (@) . a Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajgce)
Maszyna bedzie szyta $ciegi wsteczne (lub
Sciegi wzmacniajace), a nastepnie przycig¢ nic.

!/2 Notatka

+ Aby wytaczy¢ automatyczne obcinanie nici

funkcja, nacisnij (@) znowu, wiec sie wydaje
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Requlacja opadania igty
Stanowisko z wytycznymi

Znacznik (dla modeli wyposazonych
w znacznik prowadnic)

Czerwony znacznik linii pomocniczych wskazuje pozycje
szycia na materiale.

Mozesz dostosowac pozycje szycia, przesuwajac znacznik

prowadnic podczas sprawdzania znacznika prowadnic na
materiale.

A OSTROZNOSC

* Znacznikiem prowadnic jest laser; dlatego nie patrz
bezposrednio na Swiatto lasera. W przeciwnym razie
moze spowodowac $lepote.

a Naciénij | ¥ ) aby wyswietli¢ znacznik prowadnic.

WIDTH LBIOTI.I LRMF_T TENBID_N
it w2
2,54 10.00}

il S| S

Pojawi sie skala znacznikéw linii pomocniczych.
* W zaleznosci od ustawienia ,Pozycji poczatkowej” na

ekranie ustawien, poczgtkowa pozycja opadania igty
jest skalowana jako 0,0 mm lub 3,5 mm.

b Uzyj |UE aby przenies¢ krople igty
pozycja.

Wyreguluj pozycje od 10,5 mm (3/8 cala) na

Prawo od lewej igty do -3,5 mm (-1/8 cala) na
ewo od lewej igty.

@ ==

o (‘T._? ponownie, aby przesta¢ korzysta¢ z wytycznych
¢ Nacisnij 'ﬂ-
znacznik.

Regulacja znacznika prowadnic
Pozycja

Jesli znacznik linii pomocniczych wskazuje
nieprawidtowo pozycje w $rodkowej pozycji igty, wyreguluj
pozycje poczatkowq na ekranie ustawien.

a Naciénij aby wyswietli¢ ,Guideline Marker
Adjust” na ekranie ustawien.

b Wyswietl ekran ustawien.

1B = s
S e -+
B e B o |

¢ Nacisnij | smar |-

Pojawi sie ekran ,Dostosowanie znacznika linii pomocniczych”.

d Uzyj IuE dostosowac wytyczne

pozycja znacznika.

1
(e

—B -

r Seses g [N

E"_

oo
| CLOSE

a Nacisnij , aby przesunac¢ znacznik prowadnicy w lewo
b Naciénij, aby przesuna¢ znacznik prowadnicy w prawo

e Nacignij ‘ CLOSE | dwa razy, aby powrdci¢ do oryginatu

ekran.

Regulacja jasnosci
Znacznik wytycznych

a POStQé)LI!j zgodnie z krokami od a do ¢, aby wyswietli¢
kran?,Regulacja znacznika linii pomocniczych”.
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b U ZyJIEJ b aby dostosowac jasnos¢ znacznika

linii pomocniczych.

Ustaw jasnos$¢ znacznika prowadnic od 1" dla

ciemnego znacznika do ,,5" dla najjasniejszego
znacznika na materiale.

= s
e s |2 )4

(o]

.- cLose | dwa razy, aby powrdci¢ do oryginatu
¢ Nacisnij I Y, by P ye
ekran.

Korzystanie z podnosnika kolanowego

Za pomocg podnosnika kolanowego mozesz podnosic i

opuszczac stopke kolanem, pozostawiajgc obie rece wolne do
obstugi materiatu.

a Wyrownaiaan syt SapRINA LA I ReMMEREgo 2 przodu
maszyny. Wsunh drazek kolanowy tak daleko, jak to

mozliwe.

A\ OSTROZNOSC

* Zmieniaj potozenie uchwytu kolanowego podno$nika tylko
wtedy, gdy kolanowy podnosnik nie znajduje sie na
maszynie, w przeciwnym razie stopka podniesie sie i

wtedy kolanowy podnos$nik moze uszkodzi¢ szczeline
montazowg z przodu maszyny.

Notatka

« Jesli drazek kolanowy nie zostanie wsuniety w szczeline
montazowg tak daleko, jak to mozliwe, moze wypas¢
podczas uzytkowania.

b Uzyj kolana, aby przesunac¢ drazek do podnoszenia kolan do
w prawo, aby podnies¢ stopke.
Zwolnij podnosnik kolanowy, aby opusci¢ stopke
dociskowa.

A OSTROZNOSC

+ Pamietaj, aby podczas szycia trzymac kolano z dala od
podnosnika kolanowego. Jesli podnosnik kolanowy
zostanie popchniety podczas pracy maszyny, igta moze
sie ztamac lub naprezenie nici moze sie poluzowac.

!/2 Notatka

+ Gdy stopka znajduje sie w gérnej pozycji, przesun
podnosnik kolanowy maksymalnie w prawo, a nastepnie
zwolnij, aby ustawi¢ stopke w dolnej pozycji.

Obracanie

Jesli wybrane jest ustawienie obrotu, maszyna zatrzymuje

sie z opuszczong ighg (w tkaninie), a stopka jest automatycznie
podnoszona na odpowiednig wysoko$¢ po nacisnieciu
przycisku ,Start/Stop”. Po ponownym nacisnieciu przycisku
,Start/Stop” stopka jest automatycznie opuszczana i szycie
jest kontynuowane. Ta funkcja jest przydatna do zatrzymania
maszyny w celu obrdécenia tkaniny.

A\ OSTROZNOSC

* Po wybraniu ustawienia obrotu,
maszyna uruchamia sie po nacisnieciu przycisku ,Start/
Stop” lub nacisnieciu rozrusznika noznego, nawet jesli
stopka jest podniesiona. Pamietaj, aby trzymac rece i inne
przedmioty z dala od igty, w przeciwnym razie moga
wystapi¢ obrazenia.
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Notatka

* Po wybraniu ustawienia obrotu,
wysokos$¢ stopki po zatrzymaniu szycia mozna zmieni¢
w zaleznosci od rodzaju szytego materiatu. Naci$nij w

ustawieniach wyswietlacz , Wysokos¢ obrot do

ekran. Naciskac —| lub | } wybrac jeden z

trzy wysokosci (3,2 mm, 5,0 mm lub 7,5 mm). Aby
jeszcze bardziej podnies¢ stopke, zwieksz ustawienie.
(Normalnie ustawione jest 3,2 mm.)

1
A mm w0
@ e @

f;
£
§
i

xidiz Notatka
-

+ ,Pozycja igty - GORA/DOL” na ekranie ustawier musi

by¢ ustawiona w doét

pozycja & l'l aby funkcja obrotu byta

uzywany. Gdy ,Pozycja igly — GORA/DOL”

jest ustawiony w pozycji podniesione. lor
jasnoszary i nie moze by¢ uzywany.

+ Funkcji obrotu mozna uzywac tylko w przypadku
Sciegéw, w ktérych stopka J lub N jest wskazana w
lewym gérnym rogu ekranu. Jesli wybrany jest inny

§cieg, pojawia sie jako jasnoszary i nie jest dostepriysid: )
+ Uzyj przycisku ,Podnos$nik stopki”, aby

upewnij sie, ze stopka jest opuszczona, a nastepnie
nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby kontynuowac szycie.

‘E‘ oraz

opcja ,Wysokos¢ stopki” na ekranie ustawien jest
niedostepna i nie mozna zmieni¢ ustawienia.

+ Jesli wybrane jest ustawienie obrotu,

a Wybierz Scieg.
( 4.L ) aby wybra¢ ustawienie obrotu.

3 i) o |
‘ o (1]

b Nacisnij

=
\;L\c

VY L
x|

el s a
i [ &8

oo

@O EE)

WIDTH LENGTH LR SHIFT

wtlat gt 2

74 Gl 12:00

Klawisz pojawia sie jako (@)

© UmjgRs TRSRRaLRRSLARIR A7 Pomoca
Sciegu, a nastepnie nacisnij przycisk
~Start/Stop”. Maszyna rozpocznie szycie.

0 OC

Notatka

+ Jesdli naci$niesz przycisk ,Start/Stop”, aby
wstrzymac szycie, nacisnij go ponownie, aby
kontynuowag, $ciegi wsteczne (lub Sciegi wzmacniajgce)
nie zostang wyszyte.

S-16



Machine Translated by Google

PRZYDATNE FUNKCJE

d Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby zatrzymac
maszyne w miejscu, w ktérym zmienia

sie kierunek szycia.

Maszyna zatrzyma sie z igtg w materiale, a stopka zostanie
podniesiona.

= Obrdg honine, 4 03sHgRRiR nacien

Stopka zostanie automatycznie opuszczona, a szycie
bedzie kontynuowane.

A

Automatyczny system czujnika tkaniny
(Automatyczna stopka dociskowa

Nacisk)

Grubos¢ materiatu jest wykrywana

automatycznie, a docisk stopki jest

automatycznie regulowany za pomoca

wewnetrznego czujnika podczas szycia, aby

zapewni¢ ptynne podawanie materiatu. System

czujnikdéw tkaniny pracuje w sposéb ciggty podczas

szycia. Ta funkcja jest przydatna do szycia grubych

szwoéw (patrz strona S-8) lub pikowania (patrz strona S-35).

- =H aby wyswietli¢ ,Automatyczn
a Naasng y. y" . y. ,y
system czujnika tkaniny” na ekranie ustawien.

b UstawpAutomatyczny system czujnika tkaniny” na

B
-
TE; sl &~
o] Guicuing Maker Adustmant M

CLOSE ‘ aby powrdci¢ do pierwotnego ekranu.

Haight
5[ Free Motion
3 ) Foot Height
Automatic Fabric

¢ Nacisénij
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|
Pozycja igly - Scieg
Umieszczenie
s |
Gdy wiagczona jest ,Pozycja igty - Umieszczenie Sciegu”, igta
zostanie cze$ciowo opuszczona w celu precyzyjnego umieszczenia
sciegu, a nastepnie ponownie nacisnij przycisk ,Pozycja igty”, aby
catkowicie opuscic¢ igte. Kazde naciéniecie przycisku ,Pozycja igty”
zmienia igte w nastepna pozycje.

Gdy ,Pozycja igly - Umieszczenie Sciegu” jest wylgczone, kazde
nacisniecie przycisku ,Pozycja igly” po prostu podnosi, a nastepnie
opuszcza igte.

a Tryb igly wskazujacej jest ,WLACZONY"

b Tryb igty wskazujacej jest ,WYLACZONY"

* Gdy igta jest prawie opuszczona przez naci$niecie przycisku
4Pozycja igly”, transportery sg opuszczone. W tym momencie
tkaning mozna przesungc¢, aby precyzyjnie wyregulowac
pozycje opadania igty.

a Naciénij aby wyswietli¢ ,,Pozycja igty -

Umieszczenie Sciegu” na ekranie ustawien.

b Ustaw ,Pozycja igty - Umieszczenie Sciegu” na

"Wiaczone lub wytgczone".

[eRs——
il |
v il

(o I
o =N+

[ [| 4 Meedle Position -
YUY stitch Placement

Mouss Pointer
1?& mﬂ.nd Bul:hin

[’LE v;:::'i:o Speaker

C Naciénij | cLose ‘ aby powrdci¢ do pierwotnego ekranu.

Blokowanie ekranu

Jesli ekran jest zablokowany przed rozpoczeciem szycia, rézne
ustawienia, takie jak szeroko$¢ i dtugosc Sciegu, sg zablokowane
i nie mozna ich zmieni¢. Zapobiega to przypadkowej zmianie
ustawien ekranu lub zatrzymaniu maszyny podczas szycia duzych
kawatkéw tkaniny lub projektéw.

Ekran mozna zablokowa¢ podczas szycia Sciegdw uzytkowych
i Sciegéw ozdobnych znakoéw.

a Wybierz wzér Sciegu.

b W razie potrzeby dostosuj ustawienia, takie jak
szeroko$¢ i dlugos¢ Sciegu.

C Nacignij aby zablokowac ustawienia ekranu.
Klawisz pojawia sie jako :
d Uszyj swoj projekt. e

Po zakonczeniu szycia naciénij

ponownie, aby odblokowa¢ ustawienia ekranu.

A\ OSTROZNOSC

« Jesli ekran jest zablokowany ( ), odblokuj

. Gdy ekran jest

zablokowany, zaden inny klawisz nie moze by¢ obstugiwany.

ekran naciskajgc

+ Ustawienia sg odblokowane po wytgczeniu i wigczeniu
urzadzenia.
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g zycie

Rozdziat 2

Sciegi uzytkowe

WYBIERANIE SCIEGOW UZYTKOWYCH .o 21 pinezki 9
pinezki na grubych materiatach 61
Wybor sciegu 21 Korzystanie z Przyszywanie guzikow 61 Mocowanie
przycisku odbicia lustrzanego .. Korzystanie z 21 4 OtWOTKOW +vvvvvs wovvovsssssssssmssssssssssssssssssssssns .62 MOCOWaNI€ trzpienia
przycisku ODrazy ... .. - 22 Zapisywanie d0 QUZIKA ..oovevririenreissiisinnieens 20062
! 1 Sciegu 22 Oczko 62 Szycie
Zapisywanie ustawien 22 wielokierunkowe (proste $cieg i $cieg zygzakowaty) ... 63 Wktadanie
Odzyskiwanie zapisanych ustawier 23
zamka 64  Centralny zamek
SZYCIE SCIEGOW ... covvevcscccnnnnnnsccssssssnnsnsnesecsssn 24 BIYSKAWICZIY s s e 64 Wiiadanie
, zamka bocznego 65 TABELA
Sciegi proste 24 Zmiana pozycji igty L,
(lewa lub érodkowa pozycja igty) USTAWIEN SCIEGU
Tylko $ciegi) 25
Wyrdwnanie tkaniny ze znakiem na ptytce Sciegowej lub szpulce
Oktadka (ze znakiem) 26
Uzywanie ptytki igtowej do $ciegu prostego i stopki do Sciegu prostegé .....
Fastrygowanie ...... 28
Rzutek 28
Gromadzenie 29 Ptaskie Upadek
Szew. 29
Szpilka 30
Sciegi zygzakowe 31  Obrzucanie
(przy uzyciu éciegu zygzakOWego) ........cccuevves ovrverennvercunnsnsannies 31
Aplikacja (przy uzyciu $ciegu zygzakowego) S ] |
Patchwork (dla Crazy Quilt) ......ccc. ... 32 Szycie

krzywych (przy uzyciu $ciegu zy go) .. 32
Ostona szpulki prowadnicy przewodu (przy uzyciu $ciegu

zygzakowego) .... ...............32 Elastyczne $ciegi
zygzakowe 33 Mocowanie
LASIMY it et senee 33
Obrzucanie 33 Obrzucanie ........... 33
Obrzucanie za pomocg stopki ,G” ........cccvuuerveieninns 33 Obrzucanie
Korzystanie ze stopki )" .....ccccevvuvernernerinnnn 34
Pikowanie . 35
Sktadanie 36 taczenie
za pomocg stopki do pikowania 1/4" z prowadnicg (opcjonalnie z
niektére modele) 37
Aplikacja oo 38 Pikowanie
$ciegami satynowymi 39 Swobodne
pikowanie 40  Pikowanie Echo za
pomoca stopki do pikowania Echo Free Motion "MI"
(opcjonalnie w niektorych Mmodelach)............occirienrrierinerinsiinns v
43 Sciegi do krytego $ciegu 45
Jezeli igta zahacza sie o zbyt duzg cze$¢ podwinigcia ................. 47 Jesli
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WYBIERANIE SCIEGOW UZYTKOWYCH

WYBIERANIE SCIEGOW UZYTKOWYCH

Wybor Sciequ

Istnieje 5 kategorii Sciegéw uzytkowych.

a Wiacz gtowne zasilanie i wyswietl
Sciegi uzytkowe.

Albo ,1-01 Scieg prosty (lewy)” albo ,1-03 Prosty
Scieg (Srodkowy)” w zaleznosci od ustawienia
wybranego na ekranie ustawien.

b Uzyj = aby wybra¢

kategoria, ktéra chcesz.

* Naciskac E aby wyswietli¢ nastepna strone.

* Naciskac E aby wyswietli¢ poprzednig strone.
Chatacion e |
- [ A

1=

/o]
WIDTH LENGTH LR SHIFT TENSION
mm llm mm i =
% ? g! Ui

a Podglad wybranego $ciegu
b Ekran wyboru $ciegu

¢ Procentowy rozmiar widoku

¢ Nacisnij przycisk Sciegu, ktory chcesz uszyc.

Notatka

* Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat kazdego Sciegu, patrz

L, TABELA USTAWIEN SCIEGU" na stronie 5-67.

Korzystanie z przycisku odbicia lustrzanego

W zaleznosci od typu $ciegu uzytkowego, ktéry wybierzesz,
mozesz uzyskac¢ poziome lustrzane odbicie $ciegu.

st Swieci sie po wybraniu $ciegu, bedzie

mozliwos$¢ wykonania lustrzanego odbicia $ciegu.

vis
-

Notatka

+Jesli m jest jasnoszary po wybraniu $ciegu, nie mozna
utworzy¢ poziomego lustrzanego odbicia wybranego
$ciegu ze wzgledu na typ Sciegu lub zalecany typ stopki
(dotyczy to dziurek na guziki, szycia wielokierunkowego i
innych).

Naciskac n aby utworzy¢ poziome lustrzane odbicie wybranego

Sciegu.

Klucz bedzie wyswietlany jako m :
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Korzystanie z przycisku obrazu
Mozesz wyswietli¢ obraz wybranego $ciegu. Mozesz sprawdzic i

zmieni¢ kolory obrazu
ekran.

a Nacisnij [

Wyswietli sie obraz wybranego Sciegu.

T | . ., . .
b Nacisnij zmieni¢ kolor nici

Scieg na ekranie.

* Naciska¢ aby wyswietli¢ powiekszony obraz
szew.
=l o

LA

A o N AW NN

GG 12:00

ekran $ciegu

2] Notatka
+ Kolor zmienia sie po kazdym naciénieciu

3 |
Ny

M Notatka
+ Jesli Sciegi sg szersze lub wieksze niz na wys$wietlaczu,
nacisnij przyciemnione strzatki, aby przesung¢ wzér
Sciegu dla lepszej widocznosci.

¢ Nacisnij | #9%  aby powréci¢ do pierwotnego ekranu.

Zapisywanie ustawien Sciegu

Ustawienia szerokosci Sciegu zygzakowatego, dtugosci
$ciegu, naprezenia nitki, automatycznego obcinania nitki,
automatycznego $ciegu wzmacniajgcego itp. sg wstepnie
ustawione w maszynie dla kazdego sSciegu. Jednakze, jesli
masz okreslone ustawienia, ktérych chcesz pézniej uzy¢
ponownie dla $ciegu, mozesz zmieni¢ ustawienia tak, aby
mozna je byto zapisac dla tego Sciegu. Dla pojedynczego
$ciegu mozna zapisa¢ pie¢ zestawdw ustawien.
Zapisywanie ustawien

1-1

a Wybierz $cieg. (Przyktad: )

b Okresl preferowane ustawienia.

¢ Naciénij [1].
Pojawi sie ekran funkcji pamieci.

d Nacignij l=e=l.

— |..m‘] | neser ‘
o]
—

Ustawienia zostaty zapisane. Naci$nij| GLOSE wrécic¢ do

oryginalny ekran.

pZ Notatka
+ Jedli sprobujesz zapisa¢ ustawienia, gdy sg
juz 5 zestawdw ustawien zapisanych dla $ciegu,
komunikat ,Kieszenie sg petne. Usur wzér”. pojawi sie.
Zamknij komunikat i usun ustawienie zgodnie ze strong
S-23.
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Odzyskiwanie zapisanych ustawien
a Wybierz Scieq.

Notatka

* Po wybraniu $ciegu wyswietlane sg ostatnio przywrécone
ustawienia. Ostatnio odzyskane ustawienia sg
zachowywane, nawet jesli maszyna zostata wytgczona

lub zostat wybrany inny Scieg.

b Nacisnij |2
Pojawi sie ekran funkcji pamieci.
¢ Nacisénij d ’ )

Nacisnij klawisz numeryczny ustawien, ktére majg by¢
pobrane.

* Naciska¢ | cLose ‘ aby powrdéci¢ do pierwotnego ekranu bez

pobierania ustawien.

‘ 1 WIOTH  LENGTH L/R SHIFT TENSION

| | = m 0.0

%
T
g
5

mm mm
]
4
5 |
| ALL |
CLOSE | DELETE | | pflgye | |RETAIEVE|

===

Klawisze numerowane
e Nacignij |memee|-

Wybrane ustawienia zostang pobrane. Nacisnij | GLOSE do

przycisk powrotu do pierwotnego ekranu.

Notatka

* Aby zapisa¢ nowe ustawienia, gdy s
juz 5 zestawdw ustawien zapisanych dla $ciegu, . Nacis$nij

nacisnij l"‘"‘““ klawisz numeryczny

ustawienie do usuniecia. Naciskac [DELEI'E , nacisnij

| CLOSE ‘ i wtedy ‘"‘"““‘5 . Nowe ustawienie bedzie

by¢ zapisane w miejscu ostatnio usunietego ustawienia.

* Mozesz usung¢ wszystkie zapisane ustawienia, naciskajac

ALL |,
DELETE
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Proste Sciegi

Szczegétowe informacje na temat $ciegéw znajduja sie na

stronie S-67.
Szew M Nazwa Sciegu
1-01 Scieg prosty (lewy) i _
'
i =
i
i
1-02 Scieg prosty (lewy) 2
: u
i
1-03 Scieg prosty ($rodkowy) IE@
I}
I
! 18
1-08 Scieg prosty ($rodkowy) ,ui—‘
}I ﬁ
i Ol
1-05 Potréjny Scieg elastyczny
-
H
H
1-06 Scieg macierzysty
1-07 Scieg ozdobny
.E.
i
m
1-08 Scieg fastrygujacy
|
|
|

J J
=
@) ®
a Lewa pozycja igty
b Srodkowa pozycja igty
1 )
1 I
1 |
| |
| |
| |
| |
| |
1 |
| |
1 l

0 ®

a Scieg wsteczny b

Scieg wzmocniony

@ Notatka

* Patrz ,Wzmocnienie szycia

Sciegi” na stronie S-5 zawiera szczegdtowe
informacje na temat $ciegéw wstecznych i

Sciegdéw wzmacniajagcych.

a Wybierz Scieg.

b Zatdz stopke ,J".

* Zamocuj stopke ,N" po wybraniu i

¢ Przytrzymaj koncéwke nici i tkanine swoim
lewgq reka i obracaj kotem zamachowym prawg reka,

aby wbic¢ igte w materiat.

Pozycja rozpoczecia szycia

d Opusc stopke i Brzytrz maj

Przycisk ,Reverse Stitch” lub ,,Reinforcement Stitch”

umozliwia szycie 3-4 $ciegéw.

Maszyna szyje Sciegi wsteczne (lub wzmocnienia)
SZWY).
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L . . ) Zmiana pozycji igty (tylko Scieqi
e Naump{a}jglsk,,Start/Stop , aby szy¢ W |€W€j |Bb SX’(%dl?O)\/Ne}/pOZ)/CJI g

igty)

Po wybraniu $ciegu lewej lub $rodkowej pozycji

igly, mozesz uzy¢ wyéwi@cﬁ %éé’&i?‘é?ﬂ}“

zmieni¢ pozycje igty.

Dopasuj odlegtos¢ od prawej krawedzi stopki do igty do
szerokosci $ciegu, a nastepnie wyréwnaj krawedz stopki
z krawedzig materiatu podczas szycia, aby uzyskac
atrakcyjne wykonczenie.

a Sciegi wsteczne

Maszyna zacznie szy¢ powoli.

A OSTROZNOSC

» Upewnij sie, ze igta nie uderza w szpilke
fastrygujaca ani w zaden inny przedmiot podczas
szycia. Ni¢ moze sie zaplata¢ lub igta moze sie
ztama¢, powodujac obrazenia.

a Szeroko$¢ Sciequ

f Po zakonczeniu szycia przytrzymaj

Przycisk ,Scieg wsteczny” lub ,Wzmocnienie Przyktad: Sciegi lewej/Srodkowej pozycji igty
Stitch”, aby wykona¢ 3-4 $ciegi wsteczne (lub
Sciegi wzmacniajgce) na koncu - = -
szew.
WIDTH <+ WIDTH — WIDTH <4 WIDTH
—» —> —
0.0 3.5 5.5 7.0

+ * +

- -— la—
. S . . 12,0 mm 8,5mm 6,5mm 5,0 mm
gPO SZ}SF%MIégy pgygilé‘@ﬁ&ﬂlﬂ (ok. 172 (ok. 11/32 (ok. 174 (ok. 3/16
cala) cala) cala) cala)

oo%oo

ISR\

% Notatka

* Gdy automatyczne obcinanie nici i
przyciski automatycznego $ciegu wzmacniajgcego
na ekranie, Sciegi wsteczne (lub Sciegi
wzmacniajgce) bedg szyte automatycznie na
poczatku szycia po nacisnigciu przycisku ,Start/
Stop”.
Naciénij przycisk ,Reverse Stitch”

lub ,Reinforcement Stitch”, aby wykona¢
Sciegi wsteczne (lub Sciegi wzmacniajace) i
automatycznie przycig¢ ni¢ po zakonczeniu szycia.
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Wyréwnanie tkaniny z oznaczeniem na Korzystanie z ptytki Sciegowej do
ptytce Sciegowej lub ostonie bebenka (z $ciegu prostego i stopki do $ciegu prostego
oznaczeniem) Ptytka sciegowa do Sciegu prostego i stopka do Sciegu

prostego moga by¢ uzywane tylko do Sciegéw prostych
(Sciegi w Srodkowej pozycji igty). Uzyj ptytki Sciegowej do
Sciegu prostego i stopki do Sciegu prostego podczas szycia
cienkich materiatéw lub podczas szycia matych kawatkéw,
ktére maja tendencje do zapadania sie w otwér zwyktej
ptytki Sciegowej podczas szycia. Stopka do Sciegu prostego
Do éciegow z lewa pozycja igy jest idealna do ograniczania marszczenia sie lekkich
(Szerokoé¢ $ciegu: 0,0 mm) materiatow. Maty otwor na stopce zapewnia wsparcie
materiatu, gdy igta przechodzi przez materiat.

Podczas szycia wyréwnaj krawedzZ materiatu z oznaczeniem
16 mm (ok. 5/8 cala) na ptytce Sciegowej lub ostonie
szpulki dolnej (z oznaczeniem) w zaleznosci od pozycji igty
(tylko Sciegi lewej lub sSrodkowej (Srodkowej) pozycji igty) .

®
s |
D= 1 1 % Lin
o ANl 1®
cm
1o @D 2
® I I ®@ st )]
O e (_l) o ! —{:
= T TTT]o @
il ]
;,/ 'ﬂ.‘ 2,25 mm (1/8 cala)
/4 . . b 4,25 mm (3/16 cala)
j L L N € 6,25 mm (1/4 cala)
R = d 8,5 mm (5/16 cala)
Szew
b Stopka A : L A
c Centymetry OSTROZNOSC
d Cale * Zawsze uzywaj prostej stopki do sciegu w
e Plytka ciegowa potaczenie z ptytkg Sciegowg do Sciegu prostego.
f16 mm (5/8 cala)
Do $ciegéw ze srodkowa ($rodkowa) pozycjg igly a Naciénij przycisk ,Pozycja igty”, aby podnies¢
(Szeroko$¢ $ciegu: 3,5 mm) igte i wytgcz gtéwne zasilanie lub nacisnij
%o R
: b Usun igte i stopke dociskowa )
§ uchwyt (,ZMIANA IGLY" z ,,Operacje
podstawowe”).
®_
¢ Zdejmij przystawke do ptaskiego tézka.
/_/'/' | (IS ©) d Chwyc obie strony pokrywy ptytki Sciegowej,
| a nastepnie przesun go do siebie.
(i
Szew
b Stopka
c Cale
d Pokrywa szpulki (z oznaczeniem) ostona plytki éciegowej

16 mm (5/8 cala)
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e Chwy¢ bebenek i wyciagnij go.

bebenek

FUzy] dolasearisitgr oy saRr etk gk wykig
ptytke Sciegowa.

aUstan B BRIAES o RISy SR
aby dokrecic¢ ptytke.

Okragly otwoér

Notatka
Ay
-
Q * Wyréwnaj dwa otwory na sruby w ptytce Sciegowej z
dwoma otworami w maszynie.

Uzyj Srubokreta w ksztatcie dysku dotgczonego do
maszyny, aby zabezpieczy¢ Sruby w ptytce Sciegowe;j.

hwioz BSE’?E}?,"%S?{%E}? ilg )f)rnglnr{? Scculj plytke sciegowg

pokrywa.

PO PO £ RSAISHE SRl B Sieoomel

Notatka
p

+ Podczas uzywania plytki Sciegowej do Sciegéw prostych,
wszystkie Sciegi proste stajg sie $ciegami sSrodkowej
pozycji igty. Nie mozna zmieni¢ pozycji igly za pomoca
wyswietlacza szerokosci.

+ Zawsze zabezpieczaj ptytke Sciegowg przed
wiozenie bebenka do pierwotnej pozycji.

+ ,PRZESUNIECIE L/P" nie dziata, gdy na maszynie
znajduje sie ptytka Sciegowa do Sciegu prostego.

A OSTROZNOSC

* Wybranie innych $ciegéw spowoduje wy$wietlenie
komunikatu o btedzie.

+ Powoli obracaj kotem zamachowym do siebie
(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara) przed szyciem
i upewnij sie, ze igta nie styka sie ze stopka do $ciegu
prostego i ptytkg $ciegowg do Sciegu prostego.

j Wtoz i&t%gga}éz Scieg prosty

naciecie
b Pin

k Rozpocznij szycie.

* Po szyciu upewnij sie, ze wyjeto plytke Sciegowg do
Sciegu prostego i stopke do $ciegu prostego i zatéz
ponownie zwyktg ptytke Sciegowa, ostone ptytki
Sciegowej i stopke dociskowa ,J".

Notatka
pd
+ Aby zapobiec marszczeniu sie cienkich materiatéw,
uzywaj cienkiej igty rozmiaru 75/11 i krétkiego sciegu.
W przypadku ciezszych materiatéw uzyj ciezszej igty w
rozmiarze 90/14 i dtuzszych Sciegow.
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fastrygowanie

| "
aWybierz || || zatdz stopke ,)".
b Nacisnij P zycisk “Reverse Stitch”, abR/ za/
sang acniajgce, a nastepnie kontynduj
szycie.

Il

0-O00mJO

O

Notatka

+ Gdy uzywasz fastrygi do
marszczenie, nie uzywaj na poczatku $ciegu
wzmacniajgcego; nalezy podnies¢ stopke
dociskowa, obréci¢ pokretto do siebie (w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara), w?/aqgnqc ni¢ dolng i wyciggna¢
gérna i dolng ni¢ z tytu maszyny.

+» Dlugo$¢ Sciegu mozna ustawi¢ w zakresie od 5 mm (ok.
3/16 cala) do 30 mm (ok. 1-3/16 cala)

a 0d 5 mm (ok. 3/16 cala) do 30 mm (ok. 1-3/16 cala)

¢ Szyj, utrzymujgc prosty materiat.

d Zakoncz fastrygowanie sciegami wzmacniajgcymi.

Szew Dart

2 Wybierz i zatoz stopke ,J".

b Szyjzséglzeengés,'tae %Q%Er%é) soz():qz%tc}(suzerokiego konca
do drugiego konca bez rozciggania materiatu.

*

Jesli ustawione jest automatyczne szycie wzmacniajace,
na poczatku szycia zostanie automatycznie wykonany $cieg
wzmacniajacy.

=

fastrygowanie

OB R s SIS, B aetep S ataY Oba

konce razem.

* Nie szyj $ciegu wstecznego na koncu.

d Wtéz kon g nici do zaszewki .
z igtg do recznego szycia.
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e Odprasuj zaszewke z jednej strony, tak aby byta ptaska. d Zszyj dwa rzedy sciegéw prostych réwnolegle do

linii szwu, a nastepnie przycig¢ nadmiar
nici pozostawiajgc 50 mm (ok. 1-15/16 cala).

Linia szwu

Zgromadzenie b 10 mm do 15 mm (ok. 3/8 cala do 9/16 cala)
¢ Okoto 50 mm (okoto 1-15/16 cala)
Uzywaj w talii spédnic, rekawach koszuli itp. _ . o i
e Pociggnij za nitki dolne, aby uzyskac
a Wybierz $cieg prosty i zat6z stopk zadang ilo$¢ marszczenia, a nastepnie
y pitka nozna Jg prosty Pr& zawigz nitki.

b Ustaw dtugosc sciegu na 4,0 mm (ok.
3/16 cala) i naprezenie nici do okoto 2,0

(stabsze naprezenie).

* Jedli nacisniesz | Sewing Guide po nacisnieciu
i wtedy GATHERING , dtugos¢ sciegu zostanie

) ) gNasz¥j linie szwu i usun
automatycznie ustawiona na 4,0 mm (ok. 3/16 cala), a astrygowanie $ciegu.

naprezenie nici zostanie automatycznie ustawione na 2,0.

¢ Wyciagnij szpulke dolng i gérne nici o Ptaski szew
50 mm (okoto 1-15/16 cala) (,Wycigganie nici
bebenka” w czesci ,Operacje podstawowe”).

Stuzy do starannego wzmacniania szwéw i wykanczania
krawedzi.

a Wybierz b i zatéz stopke ,)".

Zszyj linie mety, a nastepnie odetnij potowe szwu
naddatek od strony, na ktérej bedzie lezat ptaski

SZew.

* Gdy automatyczne obcinanie nici i automatyczne
szycie wzmachniajgce sg ustawione, sciegi
wzmacniajgce bedg szyte automatycznie na
poczatku szycia. Nacisnij przycisk ,Reverse Stitch”, aby szy¢ a

a Goérna ni¢
b Ni¢ dolna

¢ Okoto 50 mm (okoto 1-15/16 cala)
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Scieg wzmacniajacy i przycinaj nic
automatycznie po zakonczeniu szycia.

a Okoto 12 mm (okoto 1/2 cala)
b Zta strona

¢ Rozt6z tkanine wzdtuz linii mety.

Linia mety
b Zta strona

d Pot6z oba naddatki na szew z boku

krétszy szew (krotszy szew) i wyprasuj je.

Zta strona

e Zt6z dtuzszy naddatek szwu wokot
krotszy i zszyj brzeg podwiniecia.

Zta strona

Zakonczony ptaski szew

powierzchnia

Pintuck

a Znak wzdtuz zagie¢ po niewtasciwej stronie
tkanina.

Zta strona

b Obré¢ tkanine i wyprasuj ztozone czesci
tylko.

w

powierzchnia

¢ Wybierz i zatéz stopke ,I".
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d Przeszyj prosty Scieg wzdtuz zaktadki.

* Gdy automatyczne obcinanie nici i automatyczne szycie
wzmacniajgce sg ustawione, sciegi wzmacniajgce beda
szyte automatycznie na poczatku szycia. Nacisnij przycisk
.Reverse Stitch”, aby wyszy¢ Scieg wzmacniajacy i
automatycznie przycigé ni¢ po zakonczeniu szycia.

I

|
-

I

|

I

©)
©

a Szeroko$¢ dla pintuck
b Zta strona

¢ Powierzchnia

e Prasuj fatdy w tym samym kierunku.

o

]

e N

[

[

Sciegi zygzakowe

Sciegi zygzakowe s3 przydatne do obrzucania,
aplikacji, patchworku i wielu innych
zastosowan.

Wybierz Scieg i zat6z stopke ,J".

Na stronie S-5 znajdujg sie szczegétowe informacje na
temat sciegéw wstecznych i Sciegéw wzmacniajacych.

Szczegotowe informacje na temat Sciegéw znajdujg sie na

stronie S-67.
Szew I Nazwa $ciegu Stopka
1-09 Scieg zygzak

-0 Scieg zygzak

=&

FET) Scieg zygzakowaty (prawy)

12 Scieg zygzak (lewy)

a Wybierz Scieg.

b Zatéz stopke ,J".

Obrzucanie (przy uzyciu sciegu zygzakowego)

Obszyj obszycie wzdtuz brzegu materiatu, umieszczajac
punkt wktucia igty po prawej stronie tuz poza brzegiem
materiatu.

Pozycja upuszczania igty
Aplikacja (przy uzyciu Sciegu zygzakowego)

Przymocuj materiat aplikacji za pomocg tymczasowego
kleju w sprayu lub fastrygi, a nastepnie zszyj.
* Szyj $ciegiem zygzakowatym, umieszczajgc punkt wktucia
igly po prawej stronie tuz poza krawedzig materiatu.
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Patchwork (dla Crazy Quilt)

¢ Zatrzasnij osjone szpulki prowadni rzewod
umi écic}, upeew iajac Sie, ze kor(%r%k moze Byvcy

Odwrdé¢ zagdang szerokos$¢ materiatu i umies$¢ go na dolnym swobodnie podawany.

materiale, a nastepnie przeszyj tak, aby $cieg tagczyt oba kawatki
materiatu.

* Upewnij sie, ze nie ma zadnych ograniczen podczas karmienia
watek.

Szycie krzywych (przy uzyciu $ciegu
zygzakowatego)

o UStRyRETE 71628753 2 R4y do 2> mm

Skré¢ ustawienie dtugosci Sciegu, aby uzyska¢ doktadny

Scieg. Szyj powoli, trzymajgc szwy réwnolegle do krawedzi e Zatéz StOka N
materiatu, prowadzgc materiat wokot

krzywa.

rUio SaRlNg BT SRR S8BT G erech
maszyny pod stopka.

Ostona szpulki prowadnicy przewodu (przy uzyciu
Scieg zygzak)

. Tkanina (prawa strona)
@ 2deMiPRKTAE DEORAKS DRSSRYEY b Gimp rie
podstawowe"). » ) . ]
9OPUSLBRORKS bR RcALAR.
o PR SO AR R AR D ewodu
od goéry do dotu. Umies¢ ni¢ w wycieciu
z tytu ostony szpulki prowadnika sznurka.

naciecie

b Gimp ni¢
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A — Obrzucanie UZyJ
Elastyczne Sciegi zygzakowe tego $ciequ, aby szy¢ obszycie na krawedzi
s materiatéw elastycznych. Obszyj obszycie wzdtuz S
Uzywaj elastycznych Sciegéw zygzakowatych do

brzegu materiatu, umieszczajac punkt wktucia

mocowania tasmy, obrzucania, cerowania lub wielu innych igly po prawej stronie tuz poza brzegiem materiatu. 2

zastosowan.

Szczegétowe informacje na temat $ciegéw znajduja sie na

stronie S-67.
Szew Nazwa $ciegu Stopka
1-13 2-stopniowy elastyczny zygzak .,;l.l_
<
<2 Cl

1-1a 3 stopnie elastycznego zygzaka .ﬁ
W
bR U

Obrzucanie

Uzywaj do brzegdw szwow w spodnicach lub
spodniach oraz brzegdw wszystkich naciec. Uzyj
stopki ,,G", stopki ,J” lub opcjonalnej przystawki
obcinaka bocznego, w zaleznosci od wybranego

Sciegu obrzucajgcego.  Obrzucanie za pomocg
stopki ,,G"
Szew Nazwa Sciegu Stopka
1-15 | Scieg obrzucajacy _I
. %
EETE Scieg obrzucajacy .
2 = n
b Zal'oz Stopke nJ . 117 Scieg obrzucajacy
% g
o s
Mocowanie tasmy =

Rozciggnij taSme na ptasko. Naciggajac tasme na
ptasko, przyszyj tasme do tkaniny.
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a Wybierz Scieg i zatéz stopke ,G".

A\ OSTROZNOSC

* Po wyregulowaniu szeroko$ci $ciegu obré¢ pokretto do
siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).
Sprawdz, czy igta nie dotyka stopki. Jesli
igta uderzy w stopke, moze sie ztamac i
spowodowac obrazenia.

G
D— =

a Igta nie powinna dotyka¢ srodkowego preta

« Jesli stopka zostanie podniesiona do najwyzszego
poziomu, igta moze uderzy¢ w stopke.

Obrzucanie za pomocg stopki ,J”

Szczegdbtowe informacje na temat $ciegdw znajdujg sie na
stronie S-67.

Szew Nazwa $ciegu Stopka

ug

u

1-18 Scieg obrzucajacy

SEDDE X

i
P

=

Scieg obrzucajacy

_..
L
=

b Opusc stopke tak, aby dociskacz

prowadnica stopki jest ustawiona réwno z krawedzig

T
reere
=
[]

materiatu.

Scieg obrzucajacy

e

Scieg obrzucajacy

121 ..gl"—t
; 2
1-22 Pochmurny pojedynczy diament ,,;r
2
123 Pochmurny pojedynczy diament "é‘l
U
¢ Szyj wzdtuz prowadnicy stopki a Wybierz cieg i zat6z stopke ,J".
il
< '?‘ FT'
és:s .is s as
przewodnik '\4_:‘L) i L
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b Szyj

kfawedz t

Z i%’rq lekko opadajgcg

niny.

Scieg macierzysty

Aplikacja pikowania $ciegiem zygzakowym

0-08 Scieg zygzakowaty (prawy)
Pozycja upuszczania igty o0 Scieg zygzak (lewy)
v 1 Notatka g
-

+ Uzyj ustawienia ,,PRZESUNIECIE L/P" w celu a-10 2-stopniowy elastyczny zygzak 5
doktadnego dostrojenia rozmieszczenia $ciegu. E: =
Pamietaj, aby szy¢ sciegi prébne w tych samych =2 LWL
warunkach, co prawdziwe szycie. — 3 stopnie elastycznego zygzaka -

Az )
& =
. & L]

Pikowanie

a-12 Aplikacja do pikowania Sciegu
e ]
Dzieki tej maszynie mozesz szybko i fatwo wykona¢ ia
piekne kotdry. Podczas robienia kotdry wygodnie bedzie — Krawed? osfony powloki
uzy¢ podnosnika kolanowego i sterownika noznego, i
aby uwolnic¢ rece do innych zadan (,Korzystanie z C
sterownika noznego” na stronie S-4 i/lub ,Korzystanie z 1| Scieq kocomy

podnosnika kolanowego” na stronie S- 15).

30 $ciegéw do pikowania od Q-01 do Q-30 oraz ciegi i

uzytkowe z oznaczeniem ,P” lub , Q" na przycisku sg = -
. . @-15 Tepowanie pikowania

przydatne do pikowania.

Litera ,P” lub, Q" na dole wyswietlacza przycisku gq

wskazuje, ze te sciegi s przeznaczone do pikowania

. . Scieg obrzucajac

(,Q") i taczenia (,P"). Ll 9 i

Szczegotowe informacje na temat $ciegéw znajduja sie na EZ

stronie S-67.
@17 Mocowanie tasmy -
(s il
2 =
o i
@18 $cieg serpentynowy

R | Do | Do | R [ Do | T | D | Do [ Do | Do | D [ D [ o | Do | D | Do | e | D

a0 Scieg tamany ($rodkowy) "
:- CT 19 Scieg z pior _
i i
& §
a-02 Scieg czesciowy (prawy) 4
:' Q-20 Fagowanie $ciegiem krzyzykowym £
' ﬁ Wi
- Ul
o-03 Scieg tamany (lewy) -
i o) 21 Scieg kanapowy -
'
| P E % = q%
> i
0-04 Pikowanie w stylu recznym (Srodkowe) i
" (0] e Patchworkowy podwéjny overlock _
'I' ﬁ szew ik
e E —
@05 Scieg fastrygujacy i
| (Srodek) ‘0 0-23 Marszczenie $ciegu e
I g §
=
U
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Stopka
v 1 » Notatka
Szew Nazwa $ciegu N L. L, .
ol + Zakres szerokosci ustawienia Sciegu jest tylko
dostepne w kategorii Pikowanie $ciegiem ,Q".
o2 Scieg Rick-rack

]

25 Scieg ozdobny

DA
Iz

a2 Scieg ozdobny

TS
i)

a-27 Haftowanie

et
l

Haftowanie

.

A

Pochmurny
pojedynczy diament

X350 §
=ic

Scieg obrzucajacy

o g

Scieg czeéciowy (prawy)

3

130 Scieg tamany ($rodkowy)

s | ]

T3 Scieg tamany (lewy)

=lc

1-32 Pikowanie przypominajace wygladem recznym

e

1-33 Aplikacja pikowania $ciegiem zygzakowym

sle

1-33 Aplikacja do pikowania $ciegu

It
=l

1-35 Tepowanie pikowania

o

z/a Notatka

* Gdy wzér Sciegu w pikowaniu
Wybrana jest kategoria $ciegéw (Q-02 do Q-30),
mozna ustawi¢ mniejszg szerokos$¢ Sciegu niz
dostepna w przypadku wzoréw $ciegéw w innych
kategoriach.
Na przyktad: $cieg Q-03 ma 57 pozycji igty, a $cieg
Q-19 ma 29 wyboréw szerokosci.

Zszywanie

Zszycie dwoéch kawatkéw materiatu razem nazywa sie
zszywaniem. Podczas ciecia elementéw na bloki do pikowania

upewnij sie, ze naddatek na szew wynosi 6,5 mm (okoto 1/4
cala).

= s B s
Wybierz ub 1 | izat6z stopke
IIJ".

b Wyréwnaj krawedz tkaniny z krawedzig
stopke i rozpocznij szycie.

S

* Aby wyszy¢ 6,5 mm (okoto 1/4 cala) naddatek szwu

Qo-02
wzdtuz prawej krawedzi stopki z i
wybrany, szerokos$¢ powinna by¢ ustawiona na
5,50 mm (ok. 7/32 cala).
|
— @
|
|
J
a 6,5mm (ok. 1/4 cala)
* Aby wyszy¢ 6,5 mm (okoto 1/4 cala) naddatek szwu

-3
wzdtuz lewej krawedzi stopki z |
s
wybrany, szeroko$¢ powinna by¢ ustawiona na
1,50 mm (ok. 1/32 cala).

|
|
®_._§.._
|
|
|

EIIZIJ

a 6,5 mm (ok. 1/4 cala)

* Aby zmienic¢ pozycje igty, uzyj

IubE]W

wyswietlacz szerokosci.

WIDTH LENGTH L/R SHIFT

TENSION
“EE ol E-:.la g
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Tworzenie doktadnego naddatku na szew

Notatka Uzyj znaku na stopce, aby rozpoczg¢, zakonczy¢ lub obrdcic¢
+ Uzywanie $ciequ prostego ($rodkowa igta) 1/4 cala od krawedzi materiatu.
pozycji) utatwia ptynne szycie (patrz str. S-24).
d 2
* W przypadku modeli wyposazonych w znacznik
prowadnic: ora
W przypadku wybrania Q-01 (Srodek, przy szerokosci b /ﬂ

3,5 mm), jesli znacznik prowadnic jest ustawiony na

10,0 mm (3,5 mm plus 6,5 mm, blisko 1/4 cala),

mozna szy¢ szycie z odniesieniem do znacznika i
prowadnicy . :

]

Sktadanie za pomocg stopki do pikowania 1/4"

|
s

z prowadnicg (opcjonalnie w niektérych =
modelach) d
Ta stopka do pikowania moze szy¢ z doktadnym naddatkiem a Aby rozpocza¢, wyréwnaj ten znak z krawedzig materiatu.

szwu 1/4 cala lub 1/8 cala. b Poczatek szycia

Moze stuzy¢ do zszycia kotderki lub do stebnowania. ¢ Koniec szycia
d Przeciwna krawedz tkaniny do konca lub obrotu
i1/4 cala

a Naciénij , a nastepnie przymocuj stopke sktadajgca
Notatka
1/4" z prowadnica.

* Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat obracania, patrz

,Obracanie” na stronie S-15.

Pikowanie wierzchnie, 1/8 cala
Szyj tak, aby krawedz materiatu byta wyréwnana z lewg strong

stopki.
a
i
/.
e T ==/=
T
I i i
przewodnik | : | : |
e ] S =
.o . . P T Sl il
b UZ)Q prowadnlcy I 0Znaczen Nna stopce : I :
o szycia doktadnych dodatkéw szwoéw. i : i
| 1!
Uktadanie naddatku na szew 1/4 cala e ISP L= b
Szyj, trzymajac brzeg materiatu przy prowadniku.
—_—
| C
|
—JQ-& Powierzchnia tkaniny
: b Szew
= c1/8 cala

przewodnik
b 1/4 cala

Notatka

* Aby uzyskac¢ doktadne rozmieszczenie tkaniny,
patrz ,Wyréwnywanie tkaniny ze znakiem na
ptytce $ciegowej lub ostonie bebenka (ze znakiem)”
na stronie S-26.

Szycie S-37



Machine Translated by Google
SZYCIE SCIEGI

Zastosowano e Uzy(_j &ﬁi&@j‘é ,%J%k\?vgf(&%Pz”é&‘j‘,’ama' aby
umieszczajgc igte jak najblizej brzegu.

a Odgysu@ wzOr na Ikap,ini,e aplikacji .
nastepnie wycig¢ wokot niego, pozostawiajac
naddatek szwu od 3 mm do 5 mm (okoto 1/8 cala

do 3/16 cala).

a Naddatek szwu: 3 mm do 5 mm (ok.
1/8 cala do 3/16 cala)

D Ui KR SR LRI PSR R0gro e

nastepnie zagnij brzeg szwem za pomocg
zelazka. W razie potrzeby przycinaj krzywe.

e )
c Odwroc aplikacJ ‘iprz(ymocuf, ,
stabilizator ze szpilkamii fastrygowymi lub sciegiem Stosowany
fastrygujacym. b Pozycja opuszczania igty

A OSTROZNOSC

» Uwazaj, aby igta nie uderzata

szpilka fastrygujaca podczas szycia. Uderzenie w szpilke
moze spowodowac ztamanie igty, powodujac obrazenia.

d Wybierz i zatoz stopke ,J".
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Mozesz uzy¢ techniki aplikacji, aby przymocowa¢
wzory aplikacji, takie jak trzy na zdjeciu ponizej.

a Talerz Dresden b

Witraz c Sus na
maske

Pikowanie Sciegami satynowymi
Aby uzyskac lepszg kontrole nad materiatem, uzyj rozrusznika
noznego do szycia $ciegami satynowymi. Ustaw suwak kontroli

predkosci, aby kontrolowa¢ szeroko$¢ Sciegu, aby dokonac
subtelnych zmian szerokosci $ciegu podczas szycia.

a Zamocuj rozrusznik nozny (patrz strona S-4).

a-07

b Wybierz c éw i zat6z stopke ,J".

Nacisnij E na wyswietlaczu dtugosci, aby skréci¢

dtugos¢ Sciegu.

Q07 Quilting appliqué zigaag stiteh

!/2 Notatka

+ Ustawienie bedzie sie rézni¢ w zaleznosci od rodzaju
tkaniny i grubosci nici, ale dlugos¢ od 0,3 mm do 0,5
mm (okoto 1/64 cala do 1/32 cala) jest najlepsza dla
Sciegbw satynowych.

d Nacisnij aby uzy¢ suwaka regulacji predkosci

aby kontrolowa¢ szeroko$¢ Sciegu.

e Ustaw ,Sterowanie szerokoscig” na ,WL".

g o B
JSEY
= =+
provem poctuiohs 8 | — | |
Wi, preserootpreseue @ [ = (4]
-8 m ()]

‘i‘. Ig Fine Adjust Verti.
1

.“IH Fine Adjust Horiz.

Dual Fesd Fead
Adjustment

Notatka

* Mozesz uzy¢ suwaka regulacji predkosci, aby
dostosowac szerokos$¢ sciegu. Uzyj rozrusznika,
aby dostosowac predkos¢ szycia.

=

Wyswietlacz powrdéci do pierwotnego ekranu.

f Nacisnij

gRozpocznij szycie.

* Mozesz dostosowac szeroko$¢ $ciegu podczas szycia poprzez
przesuwanie regulatora predkosci szycia. Przesun
dzwignie w lewo, a szeroko$¢ Sciegu stanie sie wezsza.
Przesun go w prawo, szeroko$¢ Sciegu stanie sie szersza.
Szerokos¢ zmienia sie rwnomiernie po obu stronach
srodkowej pozycji igty.

L) )

awezszy b

szerszy

Przyktad: zmiana szerokosci

hPo zakgriezeniy SZYSIA LRI owrotem na ,wye".
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Swobodne pikowanie

Dzigki pikowaniu ze swobodnym ruchem pieski paszowe moga by¢

| . . . .
PR )
opuszczane przez nacisnigcie . ’ tak’ ze tkanina moze byC

przesuwane swobodnie w dowolnym kierunku.

W tym trybie stopka jest podnoszona na wymagang
wysokos¢ do szycia w swobodnym ruchu.

Zalecamy zamocowanie rozrusznika noznego i szycie ze statg
predkoscig. Mozesz dostosowac predkosc¢ szycia za pomoca
suwaka kontroli predkos$ci na maszynie.

A\ OSTROZNOSC

* W przypadku pikowania w trybie swobodnym kontroluj predkos¢
podawania materiatu, aby dopasowac jg do predkosci szycia.
Jesli tkanina bedzie przesuwana szybciej niz predkos¢
szycia, moze dojs$¢ do ztamania igty lub innych uszkodzen.

Korzystanie ze stopki do pikowania ,0"” ze swobodnym ruchem
Stopka do pikowania z odkrytymi palcami 0" ze swobodnym
ruchem jest uzywana do pikowania ze swobodnym ruchem
sciegami zygzakowatymi lub ozdobnymi lub do pikowania ze

swobodnym ruchem prostych linii na tkaninach o nieréwnej grubosci.

Rézne Sciegi mogg by¢ szyte za pomoca stopki do pikowania ,0” ze
swobodnym ruchem. Aby uzyska¢ szczegétowe informacje na temat
$ciegéw, ktérych mozna uzy¢, patrz , TABELA USTAWIEN SCIEGU” na

stronie S-67.

Stopka do pikowania , 0" ze swobodnym ruchem

W przypadku pikowania w trybie swobodnego ruchu kontroluj predkos$¢
podawania materiatu, aby dopasowac jg do predkosci szycia.

Jesli tkanina bedzie przesuwana szybciej niz predkos¢ szycia, moze
dojs$¢ do ztamania igty lub innych uszkodzen.

Notatka

+ Rozpoczynajgc szycie, czujnik wewnetrzny
wykrywa grubos$¢ materiatu, a stopka do pikowania zostaje
podniesiona do wysokosci okreslonej na ekranie ustawien
maszyny. Nacisnij, aby wyswietli¢ ,Wysokos¢ stopy

E swobodnego ruchu” na ekranie ustawien.

=] s

Naciskac

aby wybra¢ wysokos¢ stopki do pikowania
unosi sie nad tkaning. Zwiekszy¢

ustawienie poprzez docisk Erzy szyciu bardzo
rozciggliwej tkaniny, aby utatwi¢ szycie.

=)+

Pivating
Height
| Free Motion
2y FootHeight
Automatic Fabric
Sansor System

—~—

|-+ Guideline Marker Adjustment | START
* Aby szy¢ ze zrbwnowazonym naprezeniem, moze by¢
konieczne wyregulowanie naprezenia gérnej nici (patrz
strona S-12). Przetestuj na prébnym kawatku tkaniny
pikowanej.

a Naciénij ustawi¢ maszyne na swobodny ruch

tryb szycia.

()

D [ujfe]

WIDTH LENGTH LR SHIFT

w X fﬂg et L

podnoszona  Pojawia sig kIH:o stopkamtlgpikejweysiakesti, a

nastepnie transportery opuszczaja sie do szycia w swobodnym
ruchu.

b Wybierz Scieg.

¢ Wyjmij uchwyt stopki dociskowej.
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d Zatéz stz%q,:io Flﬁrvea\gli(z:%cg(j'g%n%fg%ls{gﬁ t&bcise[:s)\r(cibajaego ruchu
pikowania nad srubg dociskowg igty i
wyréwnujac lewg dolng czes¢ stopki do
pikowania i pret dociskowy.

szpilka
b Sruba dociskowa igty

c Dociskacz

v 12 Uwaga
-

* Upewnij sie, ze stopka do pikowania nie jest
pochylona.

© PSR HIe s R R PR e
Srube uchwytu stopki za pomoca
Srubokreta w ksztatcie dysku.

a Sruba uchwytu stopki

A OSTROZNOSC

+ Pamietaj, aby dobrze dokreci¢ Sruby za pomocg dotaczonego
Srubokreta. W przeciwnym razie igta moze dotkng¢ stopki
do pikowania, powodujac jej wygiecie lub ztamanie.

f Obieney ki FRITNARRIREPRI RZONA,
statym tempie, aby uszy¢ jednolite
Sciegi o dtugosci okoto 2,0 mm - 2,5
mm (ok. 1/16 cala - 3/32 cala).

Scieg

gNaci§§;.y_ , ﬁanulowac’ szycie swobodnym

Obré¢ pokretto do siebie

(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara), aby podnies¢ transportery.

Notatka

+ Nie zniechecaj sie poczatkowymi wynikami.
Technika wymaga praktyki.

Korzystanie ze stopki do pikowania ,C" ze swobodnym ruchem (opcja w
niektérych modelach)

Uzyj stopki do pikowania ze swobodnym ruchem ,C" z ptytka
$ciegowa do $ciegu prostego do szycia swobodnego.

Stopka do pikowania ze swobodnym ruchem ,C"

A OSTROZNOSC

+ Uzywajac stopki do pikowania ,C" ze swobodnym ruchem,
upewnij sie, ze uzywasz ptytki Sciegowej do Sciegu prostego
i szyj z igtg w Srodkowej (Srodkowej) pozycji igty. Jesli igta
zostanie przesunieta w jakgkolwiek pozycje inng niz
srodkowa (Srodkowa) pozycja igty, igta moze sie ztamac,
co moze spowodowac obrazenia.

Notatka

* Rozpoczynajac szycie, czujnik wewnetrzny
wykrywa grubos¢ materiatu, a stopka do pikowania
zostaje podniesiona do wysokosci okreslonej na ekranie
ustawien maszyny. Nacisnij, aby wyswietli¢ ,Wysokos¢

E stopy swobodnego ruchu” na ekranie

ustawien. Naciskac E lub

aby wybra¢ wysokos¢ stopki do pikowania
unosi sie nad tkaning. Zwiekszy¢

ustawienie poprzez docis,przy szyciu bardzo
rozciggliwej tkaniny, aby utatwi¢ szycie.

=0

* Aby szy¢ ze zrbwnowazonym naprezeniem, moze by¢
konieczne wyregulowanie naprezenia gérnej nici.
Przetestuj na prébnym kawatku materiatu, ktéry jest
podobny do wybranego materiatu.
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a Zatéz Et%hg ésc_izeeq?wq do $ciegu prostego (patrz

Okragty otwér

% Notatka

» Zauwaz, ze ptytka Sciegowa ma okragty otwoér na igte.

|Ub .
b Wybierz c fif

aby ustawi¢ maszyne w trybie szycia

NaCiéIr“jswobod nego.

i

@ JJ

LR BHIFY

Klawisz pojawia sig jako § , stopka do pikowania jest podniesiona do

wymagana wysokos$¢, a nastepnie transportery s
opuszczane do szycia w trybie swobodnym.

p o]0

LH SHIFT

s

©io  12:00

Stopka do pikowania ze swobodnym ruchem ,C"

Gdy wybrany jest $cieg Q-01 lub 1-30, swobodny ruch

stopka do pikowania ,C" jest wskazana w lewym gérnym rogu
ekranu.

d Zamocul5sto(§)(§e do sru aén(ac% uosbtc>o¢:in¥(m ruchem w

wyréwnang z nacieciem w stopce do pikowania.

a Sruba uchwytu stopki
b Wyciecie

v 1 » Notatka
-

» Upewnij sie, ze stopka do pikowania jest zatozona
prawidtowo i nie pochylony.
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© Py AP ka S I BN YR
stopki za pomocg Srubokreta lewg
reka.

a Sruba uchwytu stopki

s

NP Syl Bl Al P ego i stopka

dociskowa ,C" i ponownie zainstaluj zwykig ptytke
Sciegowa i pokrywe ptytki Sciegowe;j.

A OSTROZNOSC

* Pamietaj, aby dobrze dokreci¢ sruby za pomoca
dotgczonego Srubokreta. W przeciwnym razie igta
moze dotkng¢ stopki do pikowania, powodujac jej
wygiecie lub ztamanie.

-~

Notatka
sy

* Swobodny ruch stopki do pikowania z otwartymi
palcami 0" moze by¢ réwniez uzywany z ptytka
Sciegowg do Sciegu prostego. Zalecamy uzywanie
stopki do pikowania z odkrytymi palcami , 0" przy
swobodnym szyciu materiatéw o nieréwnej grubosci.

* Podczas uzywania ptytki Sciegowej do Sciegow
prostych, wszystkie $ciegi proste stajg sie $ciegami
Srodkowej pozycji igty. Nie mozna zmieni¢ pozycji
igly za pomoca wyswietlacza szerokosci.

f Obieney ki pFRITNARRIREPRI RZONA,
stalym tempie, aby uszy¢ jednolite
Sciegi o dtugosci okoto 2,0 mm - 2,5
mm (ok. 1/16 cala - 3/32 cala).

Scieg

gNacisnij , anulowaé szycie swobodnym
tryb.

Obré¢ pokretto do siebie

(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara), aby podnie$¢ transportery.

Notatka

* Normalnie transportery sg podnoszone do
normalnego szycia.

* Nie zniechecaj sie poczatkowymi wynikami.
Technika wymaga praktyki.

Echo Quilting za pomocg stopki
Echo Quilting Foot ,E” (opcja w
niektérych modelach)

Szycie linii pikowania w réwnych odlegtosciach wokét
motywu nazywa sie pikowaniem echa. Charakterystyczng
cechg tego pikowania sg linie pikowania, ktére pojawiajg
sie jako fale odbijajace sie echem od motywu. Uzyj stopki
do pikowania ,E” ze swobodnym ruchem do pikowania z
efektem echa. Korzystajac z pomiaru na stopce jako
przewodnika, obszyj motyw w statych odstepach czasu.
Zalecamy zamocowanie rozrusznika noznego i szycie ze
statg predkoscia.

Pomiar ,E” stopki do pikowania w ruchu swobodnym

<
<

a 6,4 mm (ok. 1/4 cala)
b 9,5 mm (ok. 3/8 cala)
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podniesionado  Klawisz poj$mhkavgtmp§mmwya;;ﬂens’c’,

. 7 7
A O ST RO Z N O S C nastepnie transportery sg opuszczane do szycia w swobodnym

ruchu.
* W przypadku pikowania w trybie swobodnym kontroluj predko$¢
podawania materiatu, aby dopasowac ja do predkosci szycia. cZa mocuj ada pter ("Mocowanie docisku
Jesli tkanina bedzie przesuwana szybciej niz predkosc stopka z dotagczonym adapterem” z ,Podstawowe
szycia, moze doj$¢ do ztamania igty lub innych uszkodzen. operacje”).

d Zamocuj stopke do pikowania Echo swobodnego ruchu
% Notatka +E" po lewej stronie adaptera z otworami w stopce
+ Rozpoczynajac szycie, czujnik wewnetrzny do pikowania i dopasowanym adapterze.
wykrywa grubo$¢ materiatu, a stopka do pikowania
zostaje podniesiona do wysokosci okreslonej na ekranie
ustawien maszyny. Nacisnij, aby wyswietli¢ ,Wysokos¢

stopy swobodnego ruchu” na ekranie

ustawien (patrz strona S-15). Nacisnij, aby wybra¢

wysokos$¢, na jakﬂkla ikom@d\ ian et iahi Zsvigies 2

ustawienie, naciskajac na przyktad podczas szycia bardzo

miekkiej tkaniny, aby utatwi¢ szycie. ,
|, Pivoting s 7
a7 e = e Dokrec Srube dotgczonym
s oton H Srubokret.

[ e
{

ii
o

5

O--I-b Guideline Marker Adjustment START

+ Aby szy¢ ze zrbwnowazonym naprezeniem, moze by¢
konieczne wyregulowanie naprezenia gérnej nici
(patrz strona S-12). Przetestuj na prébnym kawatku
tkaniny pikowane;j.

a Wybierz ‘

b Naciénij ustawi¢ maszyne na swobodny ruch

tryb szycia.

A OSTROZNOSC

+ Pamietaj, aby dobrze dokreci¢ sruby za pomocg dotgczonego
sSrubokreta. W przeciwnym razie igta moze dotkna¢ stopki

3

do pikowania, powodujac jej wygiecie lub ztamanie.

VWL

- a

% o | 4 :
o || E0E
) /o)

attl mtlnt

= ? 12:00
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f Korzj)gﬁtanle z&g[kng%ggypﬁoi%g%ce do pikowania

0 przew otywu.

Sciegi do $lepych $ciegéw

Zabezpiecz dot spodnic i spodni,éle,pa/m, )
obszyciem. Dostepne sg dwa sciegi do Sciegu

Slepego.
Szew Nazwa $ciegu Stopka

>m Scieg $lepy o
7 0
< &

J \

202 Rozciggliwy $cieg krytego i -
% e

Notatka

+ Gdy rozmiar kawatkéw cylindrycznych jest zbyt maty,
aby mozna je byto wsuna¢ na ramie lub dtugosc jest
zbyt krétka, tkanina nie bedzie sie przesuwag, a
pozadane rezultaty moga nie zosta¢ osiggniete.

a Odwré¢ spddnice lub spodnie na niewtasciwa strone.

a 6,4 mm (ok. 1/4 cala)

Gotowy projekt

Zta strona tkaniny

b Prawa strona tkaniny
¢ Krawedz tkaniny

d Dolna strona

b Z%éégggmggéwfd%uz zadanej krawedzi

Zta strona tkaniny

b Prawa strona tkaniny
¢ Krawedz tkaniny

So e = , . Pos K ! .
gNacisnij, anulowac szycie swobodnym d Pozadana krawed? obszycia
tryb.

<Gruba tkanina>

Obré¢ pokretto do siebie

(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara), aby podnies¢ transportery. <Tkanina normalna>

<Widziatz boku>
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¢ Kredg zaznaczy¢ na tkaninie okoto 5
mm (3/16 cala) od krawedzi tkaniny, a
nastepnie sfastryguij ja.

Zta strona tkaniny

b Prawa strona tkaniny

¢ Krawedz tkaniny

d Pozadana krawedz obszycia
e 5mm (3/16 cala)

f Fastrygowanie

<Gruba tkanina>

<Tkanina normalna>

<Widziat z boku>

d Ztéz tkanine do Srodka wzdtuz

fastrygowanie.

Zta strona tkaniny

b Prawa strona tkaniny

¢ Krawedz tkaniny

d Pozadana krawedz obszycia
e 5mm (3/16 cala)

f Fastrygowanie

g Punkt fastrygowania

<Gruba tkanina>

<Tkanina normalna>

<Widziat z boku>

e Roztéz krawedz tkaniny i ustaw
t?<anina zvﬁ%conq niev%aéciwq strong do géry.

Zta strona tkaniny

b Prawa strona tkaniny

¢ Krawedz tkaniny

d Pozadana krawedz obszycia
e Punkt fastrygowania

f Fastrygowanie

<Gruba tkanina>

<Tkanina normalna>

<Widziat z boku>

f Zamocuj stopke do $ciegu krytego ,R".

gWybierz Iub '

0%

ﬁ = =3
() e
L RIDE

an ¥

theijjrﬁr@gtawke do ptaskiego t6zka, aby uzy¢

i Wsun przedmiot, ktéry chcesz przyszy¢ na
wolne ramig, upewnij sie, ze materiat jest prawidtowo

podawany, a nastepnie rozpocznij szycie.

wolne ramie

jutoz %Ig(?e%/rberlz(gavggdpzrlgwad nicy stopki dociskowe;j,

a nastepnie opusc¢ dzwignie stopki dociskowe;.

Zta strona tkaniny
b Zagiecie rabka

¢ Przewodnik
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k Dostosuj szerokos¢ Sciequ, az igta
lekko tapie fatd rgbka.

punkt wktucia igty

Kiedy zmienisz punkt wktucia igty, podnies igte, a
nastepnie zmien szerokos¢ Sciegu.

<Szeroko$¢ sciegu>

Gruba tkanina

b Normalna tkanina

Notatka
,
+ Sciegi kryte nie mogg by¢ szyte, jesli lewy punkt wktucia

igly nie chwyta zagiecia. Jesli igta chwyci za duzo zagiecia,
nie da sie roztozy¢ tkaniny, a szew pojawiajacy sie po
prawej stronie tkaniny bedzie bardzo duzy, pozostawiajac

nieatrakcyjne wykonczenie.

Jesli wystapi ktérykolwiek z tych przypadkéw,
postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami, aby

rozwigzac¢ problem.

Jesli igta tapie zbyt duzo zagiecia rgbka

Igta jest za daleko w lewo.
Naciska¢ aby zmniejszy¢ szeroko$¢ Sciegu, aby

igta lekko tapie fatd rabka.
Wi

Al
=

<Gruba tkanina>

<Tkanina normalna>

=

Zta strona tkaniny
b Prawa strona tkaniny

Jesli igta nie chwyta zagiecia dolnego

Igta jest za daleko w prawo.

Naciska¢ E aby zwiekszy¢ szerokos$¢ Sciegu, aby

igta lekko tapie fatd rabka.
WIDTH

+
=

<Gruba tkanina>

1+

h

©
AANANT
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<Tkanina normalna>

|

=l (2)

©
ANANANANT

Zta strona tkaniny
b Prawa strona tkaniny

| Szyj z zagieciem rgbka w kierunku

prowadnica stopki.

m Usun fastryge i odwroéd
tkanina.

Zta strona tkaniny
b Prawa strona tkaniny

Stosowany

a Uzyj tymczasowego kleju w sprayu, kleju do tkanin
lub Scieg fastrygujgcy do mocowania aplikacji do
tkaniny.

* Dzieki temu tkanina nie bedzie sie przesuwac
podczas szycia.

%
o8

a Aplikacja b
Klej do tkanin

bebierz tub Q '

* Dostosuj dtugos$¢ i szeroko$¢ Sciegu do ksztattu,
rozmiaru i jakosci materiatu (patrz strona S-10).

Notatka

* Aby uzyskac¢ szczegétowe informacje na temat kazdego $ciegu, patrz

,TABELA USTAWIEN $CIEGU” na stronie S-67.

¢ Za’rozlaFg %IE)% da’ r?i%rc%%dozz'acﬁawedé aplikacji, a

nastepnie zacznij szy¢.

Materiat aplikacji

Pozycja upuszczania igty
Aplikacja Ostre krzywe
Zatrzymaj maszyne z igtg w tkaninie
poza aplikacjg. Podnos stopke i obracaj

delikatnie materiat podczas szycia, aby
uzyskac atrakcyjne wykonczenie szwu.
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Zastosowane narozniki

Zatrzymaj maszyne z igtg w odpowiedniej pozycji
zewnetrznego (lub wewnetrznego) rogu aplikacji. Podnie$
stopke dociskowg i obré¢ materiat, aby wyréwnac krawedz
materiatu. Opus¢ stopke i kontynuuj szycie.

Naroznik zewnetrzny

b Naroznik wewnetrzny

z/a Notatka

» Umieszczenie lekkiego odrywanego stabilizatora
ponizej obszaru Sciegu poprawi potozenie Sciegu
wzdtuz krawedzi tkaniny aplikacji.

Sciegi muszelkowe

Szwy muszlowe nadaja atrakcyjny wyglad muszli wzdtuz
krzywizny kotnierza. Ten wzér Sciegu mozna wykorzystac
do obramowania dekoltu lub rekawéw sukienek i bluzek.

209

Wybierz _ E

Notatka

* Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat kazdego sciegu, patrz

,TABELA USTAWIEN SCIEGU" na stronie S-67.

b ZWIng%rzarlltazgj% zwﬁc%)crz%e ie '§éi%525 zmuszelkowego
(patrz strona S-12).

% Notatka

« Jesli naprezenie gornej nici jest zbyt stabe, sciegi
muszlowe nie beda zagbkowane.

¢ Aby wykonac rzedy Sciegow naktadkowych, zt6z
tkanina na p6t wzdtuz skosu.

!/2 Notatka

+ Uzyj cienkiej tkaniny.

d Zatéz stopke ,)". Ustaw krople igty

skieruj lekko poza krawedz materiatu i rozpocznij
szycie.

Pozycja upuszczania igly
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e Rozt6z tkanine i wyprasuj zaktadki do jednej ¢ Przytnij wzdtuz szwu, uwazajgc, aby nie przecigc
strona. SZWY.

Notatka Notatka

+ Aby wykona¢ zaktadki muszlowe na krawedzi kotnierza + Uzyj uszczelniacza do szwéw, aby zabezpieczy¢ krawedzie
lub dekoltu, postepuj zgodnie z instrukcjami wzoru, a $ciegébw muszelki.
nastepnie uzyj tego Sciegu, aby wykonac ozdobne
wykonczenie kotnierza lub dekoltu.

_ Szalone pikowanie
SCIegl do muszelki Aby uzyska¢ efekt dekoracyjny o nazwie ,Crazy Quilting”,

nastepujace Sciegi mozna szy¢ na wierzchu naddatku na

Ten satynowy Scieg w ksztatcie fali nazywa sie Sciegiem prasowany szew.

muszelkowym. Uzyj tego Sciegu, aby ozdobic¢ brzegi

kotnierzykow bluzek i chustek lub uzyj go jako ragbka

akcent. a Wyblgﬁ r;soczlgg”‘prosty i zatéz stopke
Notatka b Ustaw prawg strone zwrécong do siebie, szyj
[Z] dwa kawatki materiatu razem, a nastepnie

* Tymczasowy klej w sprayu moze by¢: o
niezbedne do lekkich tkanin. Przetestuj szy¢ tkanine docisnij naddatek szwu.
przed szyciem projektu.

2-05

Wybierz _ g

Notatka

+ Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat kazdego Sciegu, patrz

L, TABELA USTAWIEN SCIEGU” na stronie S-67.

b Zatéz stopke ,N". Szy¢ przegrzebek
Sciegi wzdtuz krawedzi materiatu.

* Nie szyj bezposrednio na krawedzi tkaniny. a Scieg prosty b
Marginesy szwu ¢ 6,5

mm (ok. 1/4 cala) d Lewa strona
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c Wybierz $cieg do Sciegu gérnego.
E

Ui IR RRIRREIP RO Lowie

podczas szycia.

A/

a Prawa strona tkaniny
Sciegi do marszczenia

Uzywaj Sciegdw marszczacych do ozdobnego
przyszywania ubran itp.

pitka nozna ,,

a Wybierz éci?g prosty i zatéz stopke

b Ustagy%uc%qgf |$5i8ﬂ1uzﬂf #a% F%?e‘%lé' gorne;j
nici do okoto 2,0 (patrz ,Ustawianie
dtugosci Sciegu” na stronie S-10 i

~,Ustawianie naprezenia nici” na stronie S-12).

< WycigghRRPEKS H1yh 8afc ©

A 252y} 5700 ROROSTR UGS RISy szwami, a
nastepnie przytnij nadmiar nici,
pozostawiajgc 50 mm (ok. 1-15/16 cala).

a Okoto 10 mm (ok. 3/8 cala)

e Pocigqgnij za nitki dolne, aby uzyskac¢
%Aq i o@gmarszczen?a,ya na!tepn?e wygtadz
marszczenia poprzez ich prasowanie.

f Wybierz " .

Notatka

« Aby uzyskac szczegdtowe informacje na temat kazdego $ciegu, patrz

,TABELA USTAWIEN SCIEGU” na stronie S-67.

gZszyj przestrzenie miedzy prostymi szwami.
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Fagowanie

Kiedy pomiedzy dwiema tkaninami jest przestrzen z
nitka naszytg nad przestrzenia, aby potgczy¢ ze sobg
tkaniny, nazywa sie to fagotingiem. Uzyj tego $ciegu
podczas szycia bluzek lub ubranek dzieciecych.

* PSR AL A AR T 87

cala) mlqdzy tkaninami.

*
Jesli narysujesz linie wzdtuz $rodka cienkiego papieru lub

rozpuszczalnego w wodzie stabilizatora, szycie bedzie tatwiejsze.

@
-— — @

!
|
i—®
|
|
|

a 4,0 mm (ok. 3/16 cala) b Papier c

Scieg fastrygujacy
n Iub 2-12 .
b Wybierz
y Notatka

+ Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat kazdego $ciegu, patrz

,TABELA USTAWIEN SCIEGU" na stronie S-67.

c Zatoz stopke ,J". Wyrédwnaj Srodek
stopke ze Srodkiem przestrzeni
miedzy materiatami i rozpocznij
szycie.

Sciegi fastrygujace

Notatka

+ Uzyj grubej nici.

d Po zakonczemF szycia delikatnie oderwij
papier z dala.

Tasma lub elastyczne mocowanie

a Wybierz saeg prosty i zatéz stopke

pitka nozna

b USta?’/?gjgaFa 95 Lﬂj?@] haprez&erlfie gornej
nici do 2,0 (patrz LUstawianie dtugosci
Sciegu” na stronie S-10 i ,Ustawianie
naprezenia nici” na stronie S-12).

Notatk?

+ Upewnij sie, ze zadne automatyczne

{73 ) ani automatyczny watek
cigé { )€ ) jest zaznaczone.

wzmocnienie

P A ERPSIEASH P RSYHER A2 pociagnij ic

dolng, aby uzyskaé niezbedne marszczenie.

Notatka

* Przed szyciem Sciegu prostego obré¢ koto zamachowe do
siebie (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara) i
podciagnij ni¢ dolna. Trzymajac gérna i dolng ni¢,
wyciggnij odcinek nici z tytu maszyny. (Upewnij sie, ze
stopka jest podniesiona.)

d Umies¢ tasme na marszczeniu i przytrzymaj ja

na miejscu za pomocg szpilek fastrygujacych.

vl ey

tasma
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Ann R
FvuLg
%

e Wybierz lub

ARAN
AV,

Notatka

* Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat kazdego sciegu, patrz

L, TABELA USTAWIEN SCIEGU" na stronie S-67.

f Przyszyj tasme (lub gumke).

A\ OSTROZNOSC

* Upewnij sie, ze igta nie uderza w szpilke fastrygujaca ani
w zaden inny przedmiot podczas szycia. Ni¢ moze sie

zaplatac lub igta moze sie ztama¢, powodujac obrazenia.

gWyciggnij proste nici Sciegu.

i

&’

Scheda
Haft (1)

Stuzy do szycia obruséw, ozdobnych obszy¢ i ozdobnych
szwow na przodzie koszuli.

z/a Notatka

+ Uzywaj lekkiej lub $redniej gramatury samodziatowej
tkaniny o niewielkiej sztywnosci.

a Wktad typ 130/705H, rozmiar 100/16 Skrzydto
igta.

* Ta specjalna igta do szycia nie jest dostarczana
z maszyna. Nalezy zakupi¢ osobno.

A\ OSTROZNOSC

* Nie mozna uzy¢ przycisku ,Automatyczne nawlekanie”.
Nawlecz igte skrzydetkowg recznie, od przodu do tytu.
Uzycie przycisku ,Automatyczne nawlekanie” moze
spowodowac uszkodzenie maszyny. * Bardziej atrakcyjne
wykonczenie mozna uzyska¢, uzywajac igty ,130/705H

Wing" podczas szycia tych wzoréw. Jesli uzywasz igty
skrzydetkowej, a szerokos$¢ Sciegu zostata ustawiona
recznie, przed rozpoczeciem szycia sprawdz, czy igta nie
dotknie stopki, ostroznie obracajgc pokretto do siebie (w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).

b Wybierz Scieg i zatéz stopke ,N".
* Wybierz dowolny $cieg od 3-01 do 3-22.

4l

<7}

iz

Bk

PIE

*

Notatka

« Aby uzyskac szczegdtowe informacje na temat kazdego $ciegu, patrz

L, TABELA USTAWIEN $CIEGU” na stronie $-67.
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¢ Rozpocznij szycie.

Przyktad: ilustracja gotowego produktu

IR N P N P PN P

TANZR 2SN 2N 2N Z2IS 71X 719

Merezka (2) (Narysowana praca (1))

a Wyciagnij kilka nitek z jednego obszaru na a
kawatek tkaniny, aby otworzy¢ obszar.

* Wyciagnij 5 lub 6 nitek, aby pozostawic¢ 3
mm (ok. 1/8 cala) otwarty obszar.

A -

Notatka

* Najlepiej sprawdzajg sig do tego luzno tkane tkaniny.
b Wybierz E

Notatka

+ Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat kazdego $ciegu, patrz

,TABELA USTAWIEN SCIEGU” na stronie S-67.

c Zat6z stopke ,N". Z prawg strong
tkaniny do gory, zszyj jedng krawedz otwartego
obszaru.

d Nacisnij E stworzy¢ lustrzane odbicie

SZew.

e Dopasuj poczagtkowe punkty wktucia igty na
przeciwng krawedz otwartego obszaru, aby szwy
byty symetryczne.

Ted- i

Merezka (3) (Prace narysowane (2))

a Wyciagnij kilka nitek z obu stron
obszar 4 mm (ok. 3/16 cala), ktdry nie jest jeszcze
otwarty.
* Wyciagnij cztery nitki, zostaw pie¢ nitek, a nastepnie
wyciggnij cztery nitki. Szeroko$¢ pieciu nitek wynosi
okoto 4 mm (okoto 3/16 cala) lub mnie;j.

@

||||||/'IIII|| <

W %

@

Ok. 4 mm (ok. 3/16 cala) lub mniej b Cztery nitki
(wyciagnij) c Pie¢ nitek (pozostaw)

[a10

b Wybierz 5

AYAY

Notatka

« Aby uzyskac szczegdtowe informacje na temat kazdego $ciegu, patrz

,TABELA USTAWIEN SCIEGU” na stronie S-67.
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¢ Przeszyj Sciegiem dekoracyjnym na Srodku
pie¢ watkéw utworzonych powyzej.

z/a Notatka

« Igta ze skrzydetkami moze by¢ uzywana do haftowania
3).

Dziurki w jednym kroku

Dziurki jednostopniowe umozliwiajg wykonanie dziurek
odpowiednich do rozmiaru guzika.

Szczegotowe informacje na temat Sciegéw znajdujg sie na
stronie S-67.

SZYCIE SCIEGI

Szew Nazwa Sciegu
FET) Oprawiona dziurka na guzik
a-12 Dziurka od klucza
413 Dziurka stozkowa z dziurkg od klucza =
8 :
14 Dziurka od klucza =
3 3

Szew Nazwa Sciegu

Waska zaokraglona dziurka na guzik

Dziurka szeroka, okragta

U zakonczona

a-03 Zwezana okragta dziurka na
U guzik
204 Okragta dziurka na guzik

Okragta dziurka na guzik

Okragty podwéjnie zakoriczony

U butonierka

a-07 Dziurka waska kwadratowa

a-08 Dziurka szeroka kwadratowa
e Elastyczna dziurka na guzik

Dziurka na pamigtke

Jednostopniowe dziurki na guziki sg szyte od przodu stopki do
tytu, jak pokazano ponizej.
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Szwy wzmacniajgce
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a Wybierz Scieg dziurki i zat6z
stopka do dziurek ,A". v 1, Notatka

* Przeciggnij ni¢ pod dociskacz
b Zaznacz pozycje i dtugosé stopa.
dziurka na tkaninie.

28

* Przesun zewnetrzng ramke dziurki na guzik
stopa do tytu tak daleko, jak to mozliwe, jak
pokazano na ilustracji, upewniajac sie, ze za
czescig stopy oznaczona literg ,A” nie ma
szczeliny. Jesli stopka do dziurek nie zostanie

przesunieta do tytu tak daleko, jak to mozliwe,
dziurka nie bedzie szyta we wtasciwym rozmiarze.

L

Znaki na tkaninie
b Obszywanie dziurek e Opus¢ dzwignie do obszywania dziurek tak, aby byta
umieszczony za metalowym wspornikiem na stopce do

obszywania dziurek.
Notatka

» Maksymalna dtugos¢ dziurki wynosi okoto
28 mm (ok. 1-1/16 cala) (Srednica + grubos$¢ guzika).

¢ Wyciggnij ptytke uchwytu guzika z
stopke i wtéz guzik, ktéry zostanie przetozony przez
dziurke. Nastepnie dokre¢ ptytke uchwytu guzika
wokot guzika.

a Plytka na guziki

Notatka

* Rozmiar dziurki na guzik jest okreslony przez rozmiar f Delikatnie pl’Zytl‘Zymaj koniec gémej niCi:
guzika w ptytce uchwytu guzika. a nastepnie zacznij szy¢.

Wspornik metalowy

* Ostroznie podawaj materiat recznie podczas
szycia dziurki.

d Dopasuj stopke do znaku na
tkaniny i opus¢ stopke.

Po zakohczeniu szycia maszyna

automatycznie szyje $ciegi wzmacniajace, a nastepnie
a Znak na materiale b zatrzymuije sie.

Znaki na stopce
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Notatka

+ Jesli automatyczne obcinanie nici jest wigczone
przed rozpoczeciem szycia obie nici sg
automatycznie odcinane po zszyciu $ciegéw
wzmacniajgcych. Jesli tkanina nie jest przesuwana
(na przyktad dlatego, ze jest zbyt gruba), zwieksz
ustawienie dtugosci Sciegu.

GWio2 RIS P WENIBIEZ NS SIS RI0E098 ok

dziurki na guzik i przetnij w kierunku szpilki.

szpilka fastrygujaca

b Rozpruwacz do szwéw

A OSTROZNOSC

* Podczas uzywania rozpruwacza do szwéw do otwierania
dziurki na guzik, nie ktadz dtoni ani palca na Sciezce
zrywaka. Zrywak moze sie zedlizgna¢ i spowodowac
obrazenia. Nie uzywaj noza do szwéw w inny sposéb
niz jest przeznaczony.

z/z Notatka

* W przypadku dziurek od klucza uzyj oczka
dziurkacz, aby zrobic¢ dziure w zaokrgglonym koncu
dziurki na guzik. Nastepnie wt6z szpilke po
wewnetrznej stronie jednej z pinezek, wt6z
rozpruwacz do szwéw w otwér wykonany
dziurkaczem i przetnij w kierunku szpilki.

a Dziurkacz b Trzpien

do fastrygowania

Szycie tkanin elastycznych

Podczas szycia na elastycznej tkaninie z lub .

szy¢ dziurki na guziki na kordonku.

a Zaczep kordonek z tytu
stopka ,A". Wtéz korce do rowkéw z przodu
stopki, a nastepnie tymczasowo je tam zwigz.

a Goérna ni¢

b Opusc stopke i rozpocznij szycie.

Notatka

+ Ustaw szerokos¢ Sciegbéw satynowych na

szerokos¢ kordonka i ustaw szerokos$¢ dziurki
na 2-3 razy szerokos¢ kordonka.

¢ Po zakonczeniu szycia delikatnie pociggnij
gabek, aby usunac luzy i odetnij nadmiar.

Notatka

* Po uzyciu noza do szwéw do rozciecia nici nad
dziurka na guzik, odetnij nici.
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Przyciski/przyciski o dziwnym ksztatcie, ktére nie | < —

Nie pasuje do ptytki uchwytu guzika Cerowanie
"
Uzyj oznaczen na skali stopki, aby ustawi¢ rozmiar Do cerowania i innych zastosowan uzywaj $ciegéw
dziurki na guzik. Jeden znak na skali stopki oznacza do cerowania.
5 mm (ok. 3/16 cala). , . ) e o
. . o s . . Szczego6towe informacje na temat $ciegdw znajduja sie na
Dodaj razem Srednice i grubos¢ guzika, a nastgpnie stronie S-67.

ustaw ptytke na obliczong wartos¢.

Nazwa Sciegu

g

@ 4-15 Cerowanie

I i

Cerowanie

I I

®

Cerowanie odbywa sie poprzez przyszycie od przodu

stopki do tytu, jak pokazano ponizej.
NW"—G)

a Skala stopki b Ptytka
uchwytu guzika c iii!iii »
Zakonczony pomiar $rednicy + grubos¢ d 5 mm (ok. '
3/16 cala)

Notatka

* Np. dla przycisku o Srednicy 15 mm (ok. 9/16
cala) i grubosci 10 mm (ok. 3/8 cala), skala
powinna by¢ ustawiona na 25 mm (ok. 1 cal) .

‘ »M.
B » #’m”#

() o a K
o —
a Szwy wzmacniajace
a 10 mm (ok. 3/8 cala) b 15
mm (ok. 9/16 cala) a Wyhjierz Scieg i zat6z stopke do dziurek

b Ustaw skale na zgdang dtugos¢

cerowanie.

®

a Skala stopki b

Zakonczony pomiar dtugosci c
Szeroko$¢ 7 mm (ok. 1/4 cala)d 5
mm (ok. 3/16 cala)

Notatka

o
. * Maksymalna dtugos¢ do cerowania to 28 mm
(okoto 1-1/16 cala).
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SZYCIE SCIEGI
¢ Sprawdz, czy igta opada w zgdanym e Delikatnie przytrzymaj koniec gérnej nici,
pozycji i opus¢ stopke, upewniajac sie, ze gdrna ni¢ a nastepnie nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby

przechodzi pod stopka do obszywania dziurek. uruchomic maszyne.

Po zakonczeniu szycia maszyna

automatycznie szyje $ciegi wzmacniajace, a nastepnie

MLy Notatka zatrzymuje sie.
* Przeciaggnij ni¢ pod dociskacz
stopa. z/a Notatka
+ Ustaw stopke tak, aby nie byto odstepu za sekcja . + Jedli automatyczne obcinanie nici jest wigczone
oznaczong literg ,A” (zacieniony obszar na ponizszej przed rozpoczeciem szycia obie nici s automatycznie
ilustracji). Jesli jest luka, rozmiar cery nie bedzie odcinane po zszyciu $ciegdw wzmacniajacych. Jesli
prawidtowy. tkanina nie jest przesuwana (na przyktad dlatego, ze

jest zbyt gruba), zwieksz ustawienie dlugosci sciegu.

1S
pinezki
. |
Uzyj pinezek, aby wzmocni¢ obszary, ktére bedg narazone
d Opus¢ dzwignie do obszywania dziurek tak, aby na naprezenia, takie jak rogi kieszeni.
umieszczony za metalowym wspornikiem na stopce do Szczegoétowe informacje na temat $ciegdw znajduja sie na
obszywania dziurek. stronie S-67.
Szew Nazwa $ciegu Stopka
7 Prosze o bar

a Wybierz b .

Zat6z stopke do dziurek A" i ustaw

przeskalowa¢ do zgdanej dtugosci rygla
szyc.

T

Wspornik metalowy

®

a Skala stopki b
Zakonczony pomiar dtugosci ¢ 5 mm (ok.
3/16 cala)
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e Opusc¢ dzwignie do obszywania dziurek tak, aby byta

Notatka umieszczony za metalowym wspornikiem na stopce do
* Pretowe pinezki moga mie¢ od 5 mm (ok. 3/16 cala) obszywania dziurek.
do 28 mm (ok. 1-1/16 cala). Pretowe pinezki maja
zwykle od 5 mm (ok. 3/16 cala) do 10 mm (ok. 3/8
cala).

c Ustaw tkanine tak, aby kieszen sie przesuwata
do siebie podczas szycia.

v ! » Notatka
-

* Przeciggnij ni¢ pod dociskacz Wspornik metalowy
stopa.

* Przesun zewnetrzna ramke dziurki na guzik f Delikatnie przytrzymaj koniec gérnej nici i
stopa do tytu tak daleko, jak to mozliwe, jak rozpoczac szycie.

pokazano na ilustracji, upewniajac sie, ze za
czescig stopy oznaczona literg ,,A” nie ma szczeliny.
Jesli stopka do obszywania dziurek nie jest cofnieta

tak daleko, jak to mozliwe, rygiel nie zostanie
przyszyty we wiasciwym rozmiarze.

s
d Sprawdz pierwszy punkt wktucia igty i opus¢ Po zakonhczeniu szycia maszyna wykona $ciegi
wzmacniajgce i zatrzyma sie automatycznie.
stopke.
0
\/ @

a2 mm (ok. 1/16 cala)
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pinezki na grubych materiatach

Umiesc¢ kawatek ztozonego materiatu lub kartonu obok
szytego materiatu, aby wypoziomowac stopke do dziurek i
umozliwi¢ fatwiejsze i rbwnomierne podawanie.

lp—f—=e

AV

,
I—— 11

2

® &)
a Stopka b Gruby
papier
c Tkanina

Notatka

+ Jedli automatyczne obcinanie nici jest wtgczone
przed rozpoczeciem szycia obie nici sg automatycznie
odcinane po zszyciu $ciegdw wzmacniajacych. Jesli
tkanina nie jest przesuwana (na przyktad dlatego, ze

jest zbyt gruba), zwieksz ustawienie dtugosci $ciegu.

Przyszywanie guzikow

Za pomocg maszyny mozna przymocowac guziki z 2 lub
4 otworami.

Szczegotowe informacje na temat sciegdw znajduja sie na
stronie S-67.

Szew Nazwa $ciegu Stopka

4-18 Przyszywanie guzikéw

° &

v 1, Notatka
-

+ Nie uzywaj automatycznego obcinania nici
funkcja podczas przyszywania guzikéw. W przeciwnym
razie stracisz konce watku.

Wybierz _ .

Zabki transportowe opuszczajg sie automatycznie.

b Podnies stopke.

c Zatéz stopke do przyszywania guzikéw ,M”, przesun
wzdtuz metalowej ptytki do stopki i opus¢ stopke.

przycisk
b Metalowa plyta

d Obrdé¢ pokretto do siebie

(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara), aby sprawdzi¢,
czy igta wchodzi prawidtowo w kazdy otwoér.
* Jesli igta nie siega do otwordéw po lewej stronie

z boku, wyreguluj szerokos¢ sciegu.
* Aby mocniej przymocowac przycisk, powtérz proces.

e Delikatnie przytrzymaj koniec gérnej nici i

rozpoczac szycie.

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie po zakonczeniu
szycia.

A\ OSTROZNOSC

» Upewnij sie, ze igta nie uderza w

przycisk podczas szycia. Igta moze sie ztamac i
spowodowac obrazenia.

f Od lewej strony tkaniny pociggnij
koniec dolnej nici, aby przeciggna¢ gdrna ni¢ na
lewg strone materiatu. Zwigz ze sobg oba korce
nici i odetnij nici.

e  ——
e

Po zamocowaniu przycisk bierz inn
9 rslg(l;)eguio ré)crp%cquﬂgvalo sie |%( rzeciwnie do

ruchu wskazéwek zegara), aby podnies¢ transportery.
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Mocowanie 4 przyciskéw z otworami

Zszyj dwie dziury najblizej ciebie. Nastepnie podnies$ stopke
i przesun materiat tak, aby igta weszta w kolejne dwie dziurki i
przeszyj je w ten sam sposéb.

Mocowanie chwytu do przycisku a

Przedtem pociagnij dzwignie chwytu do siebie
szycie.

Dzwignia chwytowa

> Pociagnil IS KAAEF-IPERSHING' owir je woket
cholewki, a nastepnie mocno zwigz.

==wp

¢ Zawigz konce nici dolne%
oczatek i koniec's

od . L,
yCla razem na niewtasciwej
stronie materiatu.

y 1, Notatka
-

* Po zakonczeniu szycia wybierz inny Scieg
i obré¢ pokretto do siebie (w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara),
aby podnies¢ transportery.

d Odetnij nadmiar nici.

Oczko

Uzyj tego $ciegu do wykonywania otwordéw na paski i
innych podobnych zastosowan.

Szczegdtowe informacje na temat sciegéw znajduja sie na
stronie S-67.

Szew Nazwa $ciegu Stopka
= Oczko N
© i
1-19
Wybierz _ @
lub w dowolnej szerokosci Sciegu
buy =

lub wyswietlacz dtugosci Sciegu, aby
wybrad rozmiar oczka.

WIDTH LENGTH LR SHIFT I'EHS'OVII
i i = j !l?“‘i]
" Vel e <=
® ®

®
*
* Rzeczywisty rozmiar
a Duzy 7 mm (ok. 1/4 cala)
b Sredni 6 mm (ok. 15/64 cala)

¢ Maty 5 mm (ok. 3/16 cala)

c Zatéz stoPkekdo monogramow ,N”, a nastepnie
obroc pokretto do siebie (w kierunku

przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), aby

sprawdzi¢ pozycje opadania igty.

o=+

Pozycja upuszczania igty

d Opusc stopke i rozpocznij szycie.
Po zakonhczeniu szycia maszyna szyje
$ciegi wzmacniajace i zatrzymuje sie automatycznie.

\ 1, Notatka

+ Jesdli wzér $ciegu wychodzi stabo, dokonaj zmian w
,SZYCIE WZOROW SCIEGOW" na stronie S-81.
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e Uzyj dziurkacza, aby zrobi¢ otwér w

Srodek szwow.

Y

Szycie wielokierunkowe
(Scieg prosty i Scieg zygzakowy)

Uzyj tych wzordéw Sciegdw, aby przymocowaé naszywki lub
emblematy do nogawek spodni, rekawdw koszuli itp.

a Zdejmij przystawke do ptaskiego t6zka, aby uzy¢
wolng reke.

Notatka

* WH6zZ rurowy kawatek tkaniny na
wolnym ramieniu, a nastepnie szyj w kolejnosci
pokazanej na ilustracji.

............

5-07

b Wybierz | ||

i zat6z stopke do monogramu

"N"

=i al

®'

Notatka

+ Aby uzyskac szczegdtowe informacje na temat kazdego $ciegu, patrz

,TABELA USTAWIEN SCIEGU” na stronie S-67.

c Umies¢ igte w materiale podczas szycia

punktu poczatkowego i uszyj szew , 1", jak pokazano.

—h
e e

punkt startowy

500

d Wybierz | =

i uszy¢ szew ,2", jak pokazano.

* Tkanina bedzie przesuwac sie na boki, poprowad? jg
recznie, aby szycie byto proste.

5-02

e Wybierz ET i uszy¢ szew ,3", jak pokazano.

Tkanina przesuwa sie do przodu podczas szycia do tytu.
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5-05

f Wybierz | 'us®yészew, 4" jak pokazano.

=

Szew zostanie potgczony z punktem poczgtkowym
szew 1.

Wktadanie zamka

Centralny zamek btyskawiczny

Uzywany do toreb i innych podobnych zastosowan.

Wybierz _

Notatka

* Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat kazdego $ciegu, patrz

,TABELA USTAWIEN SCIEGU” na stronie S-67.

!

1

v 1, Notatka
-

* Upewnij sie, ze szyjesz w Srodkowej pozycji ighy.

b Zat6z stopke , )" i szyj prosto

szwy do otwarcia zamka. Zmien na fastryge (patrz
strona S-28) i przyszyj do géry materiatu.

a Sciegi fastrygujace b
Sciegi wsteczne ¢ Koniec

otwarcia zamka d Lewa strona

c Otworz naddatek szwu i zatéz
zamek btyskawiczny z fastrygowaniem

posrodku kazdej strony tasmy zamkowej.

a Scieg fastrygujacy b
Zamek ¢ Lewa strona

d Zdejmij stopke ,)". Wyréwnaj w prawo
strone szpilki w stopce do zamkéw 1" z

uchwytem stopki dociskowej i przymocuj stopke
do zamkéw.

/

&)

aPrawy b
Lewy c

Pozycja opuszczania igty

A\ OSTROZNOSC

+ Uzywajac stopki do zamkdéw ,I”, upewnij sie, ze wybrano
Scieg prosty, srodkowa pozycje igty. Obré¢ pokretto
do siebie (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara),
aby upewnic sie, ze igta nie uderza w stopke. Jesli
wybrany zostanie inny $cieg, igta uderzy w stopke,
powodujac jej ztamanie i prawdopodobnie obrazenia.
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e S'ciedg gérn 7 mmdo 10 mm (ok. 1/4 cala
(0]

/8 cala) od krawedzi tkaniny, a nastepnie
usun fastryge.

A\ OSTROZNOSC

* Upewnij sie, ze igta nie uderza w
zamek podczas szycia. Jesli igta uderzy w zamek
btyskawiczny, igta moze sie ztama¢, prowadzac do
obrazen.

Wktadanie bocznego zamka

Uzywaj do bocznych zamkéw w spédnicach lub sukienkach.

Wybierz _ '

v 1, Notatka
-~

» Upewnij sie, ze szyjesz w Srodkowej pozycji igly.

b Zatéz stopke ,J" i szyj prosto
szwy do otwarcia zamka. Zmien na fastryge i

przyszyj do gornej czesci materiatu.

SIC]

a Sciegi wsteczne b
Lewa strona tkaniny c Scieg
fastrygujacy d Koniec

otwarcia zamka

c Otworz naddatek szwu i wyréwnaj
zawiniety brzeg wzdtuz zagbkow zamka,

przy zachowaniu 3 mm (ok. 1/8 cala) S
przestrzeni szycia.

®

a Uchwyt zamka b
Lewa strona tkaniny c Zgbki
zamka d Koniec otwarcia

zamka e 3 mm (okoto 1/8 cala)

d Zdejmij stopke ,J". e

Wyréwnaj prawg strone szpilki w stopce do zamkow
.1" Z uchwytem stopki dociskowej i zatdz stopke

dociskowa.

o

a Prawy b
Lewy c

Pozycja opuszczania igty

A OSTROZNOSC

+ Uzywajac stopki do zamkdéw ,I”, upewnij sie, ze wybrano
Scieg prosty, srodkowa pozycje igty. Obré¢ pokretto
do siebie (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara),
aby upewnic sie, ze igta nie uderza w stopke. Jesli
zostanie wybrany inny $cieg, igta uderzy w stopke,
powodujac jej ztamanie i prawdopodobnie obrazenia.

f Umies¢ stopke w 3 mm (ok.
Margines 1/8 cala).
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9 2203 KR0S VARISSE AT K. 2
cale) od krawedzi tkaniny, a nastepnie
zatrzymac maszyne.

hPocig%]ciJesH\év%%Zéagrﬂkt?(a 21, yste;pnle kontynuuj

a 50 mm (ok. 2 cale) b 3 mm (ok.
1/8 cala)

A\ OSTROZNOSC

* Upewnij sie, ze igta nie uderza w
zamek podczas szycia. Jedli igta uderzy w zamek
btyskawiczny, igta moze sie ztama¢, prowadzac do
obrazen.

i Zamknij zamek, odwrd¢ materiat i
uszyc¢ fastryge.

a Przéd spédnicy (lewa strona tkaniny) b Scieg
fastrygujacy ¢ Przéd spoédnicy (prawa strona

tkaniny) d Tyt spédnicy (prawa strona tkaniny)

j Zdejmij stopke dociskowga i zamocuj jg tak, aby
czy lewa strona szpilki jest przymocowana do
uchwytu stopki dociskowej.

* Podczas szycia lewej strony zamka igta powinna opadac¢ po
prawej stronie stopki.
Podczas szycia prawej strony zamka igta powinna opadac
po lewej stronie stopki.

@——=
[
®/ %
a Prawy b
Lewy c

Pozycja opuszczania iglty

k Ustaw tkanine tak, aby lewa krawedz
stopka dotyka krawedzi zagbkéw zamka.

| Szyj Sciegi wsteczne na gorze

zamek btyskawiczny, a nastepnie kontynuuj szycie.

m Przestan szy¢ okoto 50 mm (ok.
2 cale) od krawedzi tkaniny, pozostaw igte

w tkaninie i usun fastryge.

n Otworz zamek i przyszyj reszte
sze

a Sciegi fastrygujace b
7 mm do 10 mm (ok. 1/4 cala do 3/8 cala) ¢ éciegi wsteczne
d 50 mm (ok. 2 cale)
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Ponizsza tabela przedstawia informacje dla kazdego $ciegu uzytkowego dotyczace zastosowan, dtugosci Sciegdw,
szerokosci Sciegbw oraz tego, czy mozna uzywac trybu podwojnej igty.

1-m Scieg prosty Ogélne szycie, marszczenie,
] 0,0 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0 OK
! (Lewy) pintuck itp. ! T ! o
i (0) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) J)
1-02 Scieg prosty Ogélne szycie, marszczenie,
i (Lewy) pintuck itp. 0,0 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0 OK
i 0) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) )
1-03 | |Scieg pros Ogél ie, ie,
I : 9 prosty 490 ne fzyue marszczenie 35 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0 OK
! (Srodek) pintuck itp. ! o ! o
! (1/8) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) J)
1-04 Scieg prosty Ogodlne szycie, marszczenie,
{ (Srodek) pintuck itp. 35 00-7.0 25 0.2-50 oK
i (1/8) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) J)
1-05 Potréjny Scieg Szycie ogdlne w celu
E elastyczny wzmocnienia i ozdobnego stebnowanig 0.0 00-7.0 25 04-50 OK
H (0) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) J)
1-06 Scieg macierzysty Wzmocnione szwy, szycie i aplikacje
dekoracyjne 1,0 0,0-7,0 2,5 0,4-5,0 OK
% (1/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) J)
o Dekoracyjny Ozdobne sz brne sz
1-07 Wy, gorne szwy
o szew 0,0 0,0-7,0 2,5 04-5,0 OK
:i: (0) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) ()
:-Dﬂ Scieg fastrygujacy Fastrygowanie 00 00-7,0 2% 5-30
' 0) ©-1/4) (3/4) @6 NE
| 1-3/16)
1-09 Scieg zygzak Do obrzucania, naprawiania.
35 0,0-7,0 1.4 0,0-5,0 OK
(1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16) J)
1-10 Scieg zygzak Do obrzucania, naprawiania.
. 3,5 0,0-7,0 1.4 0,0-5,0 OK
(1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16) J)
1-1 Scieg zygzak Zacznij od prawej pozycji
b 99 . ! . P .J pozy . . 35 2,5-5,0 1.4 0,3-5,0 OK
(Dobrze) igly, szyj zygzakiem po lewej stronie.
(1/8) (3/32-3/16) (1/16) (1/64 - 3/16) )
1-12 Scieg zygzak Zacznij od lewej pozycji igly, szyj
: 979 JA P y ! gw v 35 2,5-5,0 1.4 0,3-5,0 OK
(Lewy) zygzakiem po prawej stronie.
(1/8) (3/32-3/16) (1/16) (1/64 - 3/16) J)
113 2-stopniowy Obszycie (materiaty $redniej
< L P 5.0 0,0-7,0 1,0 0,2-5,0 OK
g elastyczny zygzak grubosci i elastyczne), tasma i gumka
:, (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16) J)
1-14 3 stopnie elastycznego Obszycie (tkaniny $rednie,
L . P 5.0 0,0-7,0 1,0 0,2-5,0 OK
i zygzaka grube i elastyczne), tama i
b gumka (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16) ())
1-185 Scieg obrzucajacy Wzmacnianie lekkich i
$rednich tkanin 35 25-50 20 0:4-50 NIE
(1/8) (3/32-3/16) (1716) (1/64 - 3/16)
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aplikacji

1-16 Scieg obrzucajacy Wzmocnienie ciezkiej tkaniny
5.0 2,5-5,0 2,5 04-5,0 NIE
(3/16) (3/32-3/16) (3/32) (1/64 - 3/16)
1-17 Obrzucanie Wzmocnienie tkanin srednich, 0 3 0 04-50
Szew cigzkich i tatwo sypkich lub przeszycia 5 525, 25 45 NIE
ozdobne. (3/16) (1/8 - 3/16) (3/32) (1/64 - 3/16)
1-18 Scieg obrzucajac - Wzmocnione szwy rozciggliwej tkanin
g i i ol W rozcagivel "I 50 0,0-7,0 2,5 04-50 oK
E 'i g % (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) )
1-19 Scieg obrzucajacy v + | Wzmocnienie tkanin o $redniej
< |,_ O rozciagliwosci i tkanin o duzej 50 0.0-7.0 25 0.4-50 oK
E ] gramaturze, przeszycia ozdobne (3716) (0-1/4) (3732) (1/64-3/16) )
1-20 Scieg obrzucajacy . | Wzmocnienie z elastycznej 00-70 0 .
l,_ O tkaniny lub ozdobne szwy 40 0-7, 40 4-5 oK
[] (3/16) (0-1/4) (3/16) (1/64 - 3/16) J)
1-21 §cieg obrzucajacy - Elastyczny szew z dzianiny
- o} 5.0 0,0-7,0 4.0 0,4-5,0 NIE
= ﬁ (3/16) (0-1/4) (3/16) (1/64 - 3/16)
1-22 Pochmurny 5 + | Wzmocnienie i szwy rozciggliwej
pojedynczy diament 'I’_ 0 tkaniny 6.0 00-7,0 3.0 04-50 OK
] ; % (15/64) (0-1/4) (1/8) (1/64 - 3/16) J)
1-23 Pochmurny - | Wzmocnienie rozciggliwej tkaniny
pojedynczy diament I4—- 6,0 0,0-7,0 1,8 0,4-50 OK
I @ % (15/64) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16) (J)
1-2a | |Zobcinaczem bocznym Scieg prosty podczas ciecia
i materiatéw 0,0 0,0-25 2,5 0,2-5,0 NIE
i3 0) (0-3/32) (3/32) (1/64 - 3/16)
= Z obcinaczem bocznym Sci Kk d ieci
1-25 cieg zygzakowy podczas ciecia
materiatéw 3,5 3,5-5,0 1.4 0,0-5,0 NIE
s (1/8) (1/8 - 3/16) (1/16) (0-3/16)
126 | |Zobcinaczem bocznym Scieg obrzucajacy podczas 5 o . 0450
cigcia tkanin 35 5-5) 4 14 -5, NIE
s (1/8) (1/8 - 3/16) (1/16) (1/64 - 3/16)
127 | |Zobcinaczem bocznym Scieg obrzucajacy podczas
L . 5.0 3,5-5,0 2,5 0,4-5,0
ciecia tkanin NIE
s (3/16) (1/8 -3/16) (3/32) (1/64 - 3/16)
128 | |Zobcinaczem bocznym Scieg obrzucajacy podczas
- ) 5.0 3,5-5,0 2,5 04-5,0
ciecia tkanin NIE
g (3/16) (1/8 - 3/16) (3/32) (1/64 - 3/16)
1-29 Scieg do krojenia Akord/patchwork 6,5 mm (ok. 1/4
}' (Dobrze) cala) naddatek na lewy szew 55 0.0-7.0 20 0.2-50 NIE
i P (7/32) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
1-30 Scieg do krojenia Akord/patchwork
| |(Srodek) _ _ 2,0 02-50
I NIE
L p (1/16) (1/64 - 3/16)
1-3 Scieg do krojenia Akord/patchwork 6,5 mm (ok. 1/4 5
| (Lewy) cala) naddatek na lewy szew 5 0.0-7.0 20 0.2-50 NIE
i P (1/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
- Wyglad dtoni Scieg do pikowania inaj
1-32
| . . - gdop PrzyporTl|nancy 0,0 0,0-7,0 2,5 0,4-5,0
B pikowanie $cieg do recznego pikowania NIE
I oq ©) (0-1/4) (3/32) (1/64-3/16)
1-33 Aplikacja Scieg zygzakowaty do pikowania i
2 | RS 979 ) v . P . ) 35 0,0-7,0 14 0,0-5,0
pikowania $ciegiem przyszywania kawatkéw pikowania NIE
q| |zygzakowym (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16)
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Aplikacja

1-33 - | Scieg pikowania dla niewidocznej
4 ) L kil o) - . . 1.5 0,0-7,0 1.8 0,4-5,0
] do pikowania $ciegu — aplikacji lub mocowania laméwki NIE
3 Q ] (1/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
1-35 Tepowanie , | Pikowanie tta
. ) 0 7,0 0,0-7,0 1,6 0,4-5,0
pikowania NIE
%Q ﬁ (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
201 | | Scieg Slepy Obszywanie tkanin
~ 2,0 04-50
2 00 3 - 3 NIE
4 (1116) (1/64 -3/16)
w Rozciagliwy $cieg Ob ie elast j tkani
2-02 szywanie elastycznej tkaniny
ki 2,0 0,4-5,0
rytego 00 3 - 3 NIE
(1/16) (1/64 - 3/16)
2-03 Scieg kocowy Aplikacja, dekoracyjny $cieg koc
d 35 0,0-7,0 2,5 0,4-5,0 oK
3 ﬁ (1/8) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) J)
2-04 Krawedz ostony powtoki ’ Wykonczenie krawedzi powtoki na
(B O |waninach 4.0 0,0-7,0 2,5 0,2-5,0 OK
g: ﬁ (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) )
2-05 Satynowy $cieg + | Zdobienie kotnierza bluzki, brzeg
muszelkowy 0 chusteczki 5.0 0,0-7,0 0,5 0,1-5,0 OK
(3/16) (0-1/4) (1/32) (1/64 - 3/16) J)
2-06 Scieg muszelki _ | Zdobienie kotnierza bluzki, brzeg
O |chusteczki 70 00-7.0 4 04-50 NIE
ﬁ (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
2-07 Patchworkowy $cieg 4 Sciegi patchworkowe, szwy ozdobne
> taczacy (o} 4.0 0,0-7,0 1.2 0,2-5,0 OK
> ﬁ (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16) )
208 Patchworkowy - , | Sciegi patchworkowe, szwy ozdobne
podwajny $cieg kil 0 5.0 0,0-7,0 2,5 0,4-5,0 OK
—
owerlokowy 5 ﬁ (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) (1)
2-09 Scieg kanapowy ~ | Ozdobne przeszycia, sznurek do
\:> 1} mocowania i kanapa 50 0.0-7.0 12 0.2-50 oK
<.> (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16) J)
2-10 Marszczenie $ciegu + | Marszczenie, ozdobne szwy
o} 5.0 0,0-7,0 1,6 0,4-5,0 OK
% ﬁ (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16) )
211 | | Sciegzpiér Fagoting, ozdobne sz,
o gotng " 5.0 00-7,0 25 04-5,0 oK
§ [ﬁ (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) )
212 Fagowanie $ciegiem 4 Fagoting, mostkowanie i
Krzyzykowym .0 ozdobne szwy 5.0 0,0-7,0 2,5 0,4-5,0 oK
(3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) J)
213 Mocowanie tasmy ~ | Mocowanie tasmy do szwu w
<2 O | rozciagliwej tkaninie 4.0 00-7,0 1,0 0,2-5,0 oK
2: ﬁ (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16) J)
= Drabina $ciegu Deki i
2-14 ekoracyjne sz
o yine sy 4.0 0,0-7.0 3,0 04-50 NIE
E [ﬁ (3/16) (0-1/4) (1/8) (1/64 - 3/16)
215 Scieg Rick-rack Ozdobne sz orne
d e 4.0 0,0-7,0 2,5 0,4-5,0 OK
% ﬁ (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) J)
216 | | Scieg ozdobny ~ | Dekoracyjne szwy
(o) 55 0,0-7,0 1,6 0,4-5,0 OK
% ﬁ (7/32) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16) )

Szycie S-69




Machine Translated by Google

TABELA USTAWIEN SCIEGU

217 Scieg ~ | Ozdobne szwy i mocowanie <o 00-70 10 02-50 oK
serpentynowy o gumki } e ! e
(3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 -3/16) ())
2-18 | | Dekoracyjny , | Ozdobne szwy i aplikacja
szew (o} 6,0 0,0-7,0 1,0 0,2-5,0 OK
% ﬁ (15/64) (0-1/4) (1/16) (1/64 -3/16) )
Dekoracyjny Dekoracyj
2-19 - yjne szwy
écieg punktowy 0 7,0 0,0-7,0 1,6 0,4-5,0 NIE
(1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
3-01 Haftowanie , Obszycia ozdobne, potrdjnie
h o] ' . 1,0 0,0-7,0 2,5 0,4-5,0 OK
1 A proste po lewej stronie
n (1/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 -3/16) J)
302 Haftowanie ~ | Obszycia ozdobne,
:;: o oy 3 35 0,0-7,0 2,5 04-5,0 oK
] ~ | potréjnie proste na srodku
o (1/8) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) )
3-03 Haftowanie | Ozdobne obszycia, gérne szwy
. 0 6,0 0,0-7,0 3.0 0,4-5,0 OK
zygzakiem -
§ ﬁ (15/64) (0-1/4) (1/8) (1/64 - 3/16) J)
Haftowanie Ozdobne obszycia, $cie:
“E o . g ° ) 3,5 0,0-7,0 2,5 0,4-5,0
Bl szpilkowy do mocowania koronki NIE
E ﬁ (1/8) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16)
3-05 Haftowanie , | ozdobne obszycia
o] 3,0 0,0-7,0 35 04-5,0 NIE
§ ﬁ (1/8) (0-1/4) (1/8) (1/64 - 3/16)
3-06 Haftowanie | Ozdobne obszycia $ciegu stokrotkowego
(o} 6,0 0,0-7,0 3.0 0,4-5,0 NIE
ﬁ (15/64) (0-1/4) (1/8) (1/64 - 3/16)
Haftowanie Pamiatka, ozdobne obszycia
-l o 5.0 0,0-7,0 35 04-50 -
ﬁ (3/16) (0-1/4) (1/8) (1/64 -3/16)
3-08 Haftowanie Pamigtka, ozdobne obszycia
o Y 5.0 0,0-7,0 35 04-50 -
ﬁ (3/16) (0-1/4) (1/8) (1/64 -3/16)
3-09 Haftowanie Pamiatka, ozdobne obszycia
o 5.0 00-7,0 35 04-50 OK
% ﬁ (3/16) (0-1/4) (1/8) (1/64 - 3/16) )
3-10 Haftowanie , | Pamiatka, ozdobne obszycia
> o} 5.0 0,0-7,0 4.0 0,4-5,0 OK
ﬁ (3/16) (0-1/4) (3/16) (1/64 -3/16) (@D)]
311 Haftowanie , | Pamiatka, ozdobne obszycia
fof 4.0 0,0-7,0 2,5 04-5,0 OK
g ﬁ (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) )
3-12 $cieg o strukturze , | Pamiatka, ozdobne obszycia
S o 5.0 00-7,0 25 04-50 OK
ﬁ (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16) )
3-13 | | Scieg o strukturze _ | Pamiatka, ozdobne obszycia
I o 6,0 00-7,0 35 04-50 OK
ﬁ (15/64) (0-1/4) (1/8) (1/64 - 3/16) J)
s-1a | |Haftowanie , | Pamiatka, ozdobne obszycia
0 6,0 0,0-7,0 1,6 0,4-5,0 OK
% ﬁ (15/64) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16) ())
315 | | Haftowanie , | Pamiatka, ozdobne obszycia
o 6,0 0,0-7,0 3,0 0,4-5,0 NIE
é ﬁ (15/64) (0-1/4) (1/8) (1/64 - 3/16)

n
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Haftowanie

3-16 , | Pamiatka, ozdobne obszycia
(o} 6,0 0,0-7,0 4.0 0,4-5,0 OK
E ﬁ (15/64) (0-1/4) (3/16) (1/64 - 3/16) (J)
317 Haftowanie , | Pamiatka, ozdobne obszycia
o} 4.0 0,0-7,0 2,5 0,4-5,0 NIE
ﬁ (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16)
318 Haftowanie | Pamiatka, ozdobne obszycia
.0 5.0 0,0-7,0 2,0 04-5,0 oK
% ﬁ (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16) )
3-19 Haftowanie , | Ozdobne obszycia i $cieg mostkowy
o] 6,0 0,0-7,0 2,0 0,4-5,0 oK
% ﬁ (15/64) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16) )
3-20 Haftowanie ~ | Ozdobne obszycia. Fagowanie,
o] . L 5.0 0,0-7,0 3,0 0,4-5,0 oK
7 mocowanie wstazki
(3/16) (0-1/4) (1/8) (1/64 - 3/16) ()
3-21 Haftowanie ~ | ozdobne obszycia, marszczenie
o} 6,0 0,0-7,0 1,6 0,4-5,0 NIE
E ﬁ (15/64) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
3-22 Haftowanie + | ozdobne obszycia, marszczenie
.0 5.0 0,0-7,0 1,6 0,4-5,0 NIE
3:: ﬁ (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
a-m | |Waska zaokraglona Dziurka na lekkich i $rednich
dziurka na guzik materiatach 5.0 3,0-50 0,4 0,2-1,0 NIE
(3/16) (1/8 - 3/16) (1/64) (1/64 - 1/16)
a0z | |Dziurka szeroka, Dziurki z dodatkowym miejscem 5
okragta na wieksze guziki 5 35-55 04 0.2-10 NIE
zakoAczona (7/32) (1/8-7/32) (1/64) (1/64 - 1/16)
a-03 Zwezana okragta Wzmocnione, zwezane w talii
dziurka na guzik dziurki na guziki 5.0 3,0-50 0.4 0.2-1,0 NIE
U (3/16) (1/8 -3/16) (1/64) (1/64 - 1/16)
208 Okragta dziurka Dziurki na guziki z pionowag
na guzik szpilka w grubych materiatach 50 30-50 0.4 02-1,0 NIE
(3/16) (1/8 -3/16) (1/64) (1/64 - 1/16)
a-05 Runda zakonczona Dziurki ze sztyftem
butonierka 5.0 3,0-50 0,4 0,2-1,0 NIE
U (3/16) (1/8 -3/16) (1/64) (1/64 - 1/16)
a-06 Okragta dziurka z Dziurki do cienkich, $rednich i
podwsjnym grubych materiatéw >0 30-50 04 0.2-1.0 NIE
zakoriczeniem (3/16) (1/8 -3/16) (1/64) (1/64 - 1/16)
a-07 Dziurka waska Dziurki do lekkich i
kwadratowa $rednich materiatéw 50 30-50 04 0.2-1.0 NIE
(3/16) (1/8 - 3/16) (1/64) (1/64 - 1/16)
a-08 Dziurka szeroka Dziurki z dodatkowym miejscem
kwadratowa na wieksze ozdobne guziki 55 35-55 0.4 02-10 NIE
(7/32) (1/8-7/32) (1/64) (1/64 - 1/16)
a-09 Elastyczna Dziurki do tkanin elastycznych
dziurka na guzik lub tkanych 6,0 3,0-6,0 1,0 05-2,0 NIE
§ (15/64) (1/8 - 15/64) (1/16) (1/32-1/16)
a0 | | Scheda Dziurki na pamiatki i
butonierka elastyczne tkaniny 6,0 3.0-6,0 1.5 1,0-30 NIE
% (15/64) (1/8 - 15/64) (1/16) (1/16 - 1/8)
a-11 Oprawiona Pierwszy krok w tworzeniu wigzanych
dziurka na guzik dziurek na guziki 5.0 0,0-6,0 2,0 0.2-4,0 NIE
|:| (3/16) (0-15/64) (1/16) (1/64 - 3/16)
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B Dziurka od Dziurki na guziki w ciezkich lub grubych
B klucza materiatach na wigksze ptaskie guziki 70 30-70 05 03-10 NIE
(1/4) (1/8-1/4) (1/32) (1764 -1/16)
4-13 Dziurka stozkowa z Dziurki w $rednim do
8 dziurkg od klucza tkaniny o duzej gramaturze na wieksze 7.0 30-70 03 03-1.0 NIE
ptaskie guziki (1/4) (1/8-1/4) (1/32) (1764 -1/16)
a-1 Dziurka od Dziurki z pionowg szpilkg
B klucza wzmacniajgcg w cigzkich lub grubych 7.0 30-7.0 0.5 03-10 NIE
materiatach (1/4) (1/8 - 1/4) (1/32) (1764 -1/16)
415 | | Cerowanie Cerowanie tkanin o $redniej
i gramaturze 7.0 25-7,0 2,0 04-25 NE
i (174) (3/32-1/4) (1716) (1/64 - 3/32)
16 | | Cerowanie Cerowanie tkanin o duzej gramaturze
7.0 25-70 2,0 04-25 NIE
(1/4) (3/32-1/4) (1/16) (1/64 - 3/32)
17 Prosze o bar Wzmocnienie przy otwarciu kieszeni
% itp 2,0 1,0-3,0 0,4 03-1,0 NIE
(1716) (1716 - 1/8) (1/64) (1764 -1/16)
418 Przyszywanie guzikéw Dofaczanie przyciskow
3,5 25-45 _ _
o NIE
(1/8) (3/32-3/16)
a-19 Oczko o/ Do robienia oczek, dziurek na 70 7,06,05,0 70 7,06,05,0
o paskach itp. ! (174 15/64 ) (174 15/64 NIE
(1/4) (1/4)
3/16) 3/16)
501 Ukosnie w lewo w 0/ Do mocowania aplikacji na
\\'} gore (Prosto) ﬁ ﬁ rurowych kawatkach tkaniny i - - - - NIE
> naroznikach ukos$nych
e Odwrécic ol Do mocowania aplikacji na
; ’I‘ (Prosty) % ﬁ rurowych kawatkach tkaniny i — — — — NIE
! naroznikach ukos$nych
5-03 Po przekatnej w gore 0/ Do mocowania aplikacji na
5 (prosto) % ﬂ rurowych kawatkach tkaniny i — - — - NIE
I/ P -
naroznikach uko$nych
0 Bokiem w lewo O/ Do mocowania aplikacji na
e (Prosty) % ﬁ rurowych kawatkach materiatu - - - - NIE
5-08 Bokiem w prawo o/ Do mocowania aplikacji na
= | |(Prosto) @ ﬁ rurowych kawatkach materiatu - - - - NIE
506 Ukos$nie w lewo w 0/ Do mocowania aplikacji na
/’ dot (Prosto) ﬁ ﬁ rurowych kawatkach tkaniny i — - — - NIE
e naroznikach uko$nych
5"07 Do przodu ol Do mocowania aplikacji na
: (Prosty) ﬁ ﬁ rurowych kawatkach tkaniny i — - — - NIE
1
! naroznikach uko$nych
5-08 Po przekatnej w dot o/ Do mocowania aplikacji na
\\ (prosto) 4 rurowych kawatkach tkaniny i — - — - NIE
N o .
naroznikach ukosnych
509 Bokiem w lewo o/ Do mocowania aplikacji na
’::\ (Zygzak) @ ﬁ rurowych kawatkach materiatu - - — — NIE
510 | | Bokiem w prawo 0/ Do mocowania aplikacji na
"r (Zygzak) ﬁ ﬁ rurowych kawatkach materiatu — — — — NIE
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511 Do przodu

, Do mocowania aplikacji na
§ l (Zygzak) ] rurowych kawatkach tkaniny i — - — - NIE
naroznikach ukosnych
5-12 Odwracic ~ | Do mocowania aplikacji na
% T (Zygzak) o rurowych kawatkach tkaniny i - - - - NIE
naroznikach uko$nych
a-m | | Scieg do krojenia . Akord/patchwork
i | |Srodek c _ _ 2,0 0,2-50 -
i P (1/16) (1/64 - 3/16)
0-02 Scieg do krojenia + | Akord/patchwork
i (Dobrze) O |65mm (okoto 1/4 cala) naddatek 550 0,00-7,00 20 0.2-50 NIE
I prawego szwu (7/32) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
a-03 | | Scieg do krojenia | Akord/patchwork 0.00-7.00 o 02.50
i (Lewy) ) 6,5 mm (okoto 1/4 cala) naddatek na 150 00-7, 2 2- 5 NIE
i P lewy szew (1/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
0-08 Pikowanie przypominajace Scieg do pikowania przypominajac:
i g [P praypominaiaey 3,50 0,00-7,00 25 04-50
! wygladem recznym ~ $cieg do recznego pikowania NIE
:3: Q ﬁ (1/8) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16)
a-05 | | Scieg fastrygujacy Fastrygowanie
‘ o - 3,50 0,00-7,00 20 5-30 -
} E 5 (1/8) (0-1/4) (3/4) (3/16 - 1-3/16)
0-06 Scieg macierzysty Wzmocnione szwy, szycie i aplikacje
o one sa, szycie fapiiad 1,00 0,00-7,00 25 04-5,0
/ dekoracyjne NIE
(1/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16)
a-07 | |Aplikacja Scieg zygzakowaty do pikowania i
ISR o 9 ygzalkowaty co pikowana | 3,50 0,00-7,00 16 0,0-50
pikowania $ciegiem przyszywania kawatkéw pikowania NIE
a| |zygzakowym aplikagji (1/8) (0-1/4) (1/16) (0-3/16)
w08 | |Scieg zygzak - Zacznij od prawej pozycji
4 kil d . ! . P .J pozvd ) 3,50 2,50 - 5,00 1,6 0,3-5,0
(Dobrze) = A igly, szyj zygzakiem po lewej NIE
" (1/8) (3/32-3/16) (1/16) (1/64 - 3/16)
0-09 Scieg zygzak Zacznij od lewej pozycji igty, szyj
3 9279 d JA P y 3 gy s2y) 3,50 2,50-5,00 1,6 0,3-5,0
(Lewy) zygzakiem po prawe;j NIE
(1/8) (3/32-3/16) (1/16) (1/64 - 3/16)
o-10 2-stopniowy ~ | Obszycie (materiaty $redniej
< O PR : . 5,00 0,00-7,00 1,0 0,2-5,0
< elastyczny zygzak ; grubosci i elastyczne), taSma i gumka NIE
=5 (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
a1 3 stopnie elastycznego + | Obszycie (tkaniny $rednie,
<! 0] . P 5,00 0,00 - 7,00 1,0 0,2-5,0
e zygzaka ~ grube i elastyczne), tadma i NIE
e gumka (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
0-12 Aplikacja . | Scieg pikowania dla niewidocznej
4 . . 0O - . L 2.00 0,00-7,00 2,0 0,4-5,0
= do pikowania $ciegu - aplikacji lub mocowania lamdwki NIE
é' Q (1/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
@-13 Krawedz ostony powtoki S o Wykorniczenie krawedzi powtoki na
[ &l O | waninach 4,00 0,00-7,00 2,5 0,2-50
(o = NIE
;_ [] (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16)
o-14 Scieg kocowy Aplikacja, dekoracyjny $cieg koc
d 3,50 0,00 - 7,00 2,5 0,4-5,0 NIE
ﬂ [ﬁ (1/8) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16)
e-15 Tepowanie i Pikowanie tta
' . o 7.00 0,00 - 7,00 1,6 0,4-5,0
pikowania A NIE
%Q ﬁ (1/4) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
Q-16 Scieg obrzucajacy , | Elastyczny szew z dzianiny
= 0 5,00 0,00 - 7,00 4.0 0,4-5,0 NIE
EI ﬁ (3/16) (0-1/4) (3/16) (1/64 - 3/16)
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@17 Mocowanie tasmy ~+ | Mocowanie tasmy do szwu w
Ko O [ rozciagliwej tkaninie 5.50 0,00 - 7,00 1,4 0,2-5,0 NIE
E: ﬁ (7/32) 0-1/4) (1716) (1/64 - 3/16)
o-18 Serpentynowy ~+ | Ozdobne szwy i mocowanie
szew o)) qumki 5,00 0,00-7,00 2,0 0,2-5,0 NIE
(3/16) 0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
a-19 Scieg z pior - Fagoting, ozdobne sz
kil ol geting il 5,00 0,00 - 7,00 2,5 0,4-5,0
— NIE
lml| (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16)
Q-20 Fagowanie $ciegiem 7 ~+ | Fagoting, mostkowanie i
krzyzykowym ',_ Ol ozdobne szwy >00 0.00-7,00 23 04-50 NIE
Wi (3/16) 0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16)
Q-21 Scieg kanapowy o + | Ozdobne przeszycia, sznurek do
v i 0 . 5,00 0,00-7,00 1.2 0,2-5,0
> = ’ mocowania i kanapa NIE
S [] ﬁ (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
0-22 Patchworkowy .| Sciegi patchworkowe, szwy ozdobne
podwéiny $cieg (o]} 5,00 0,00-7,00 2,5 0,4-5,0 NIE
owerlokowy ﬁ (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16)
0-23 Marszczenie $ciegu e » | Marszczenie, ozdobne szwy
i o)) 5,00 0,00-7,00 1.6 0,4-5,0
= NIE
Ul (3/16) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
024 | |Scieg Rickrack = | Ozdobne szwy gérne
i o] 4,00 0,00 - 7,00 2,5 0,4-5,0
f—] NIE
1] (3/16) (0-1/4) (3/32) (1/64 - 3/16)
a-25 | | Scieg ozdobny ~ | Ozdobne szwy i aplikacja
o] 6.00 0,00 - 7,00 1,0 0,2-5,0 NIE
ﬁ (15/64) (0-1/4) (1/16) (1/64 - 3/16)
a-26 | | Scieg ozdobny — | Dekoracyjne szwy
i o] 5.50 0,00 - 7,00 1,6 0,4-50
== NIE
(1 (7/32) (0-1/4) (1716) (1/64 - 3/16)
-27 Haftowanie ~ | Pamigtka, ozdobne obszycia
(o)) 5,00 0,00 - 7,00 2,0 04-50 NIE
ﬁ % (3/16) (0-1/4) (1716) (1/64 - 3/16)
Q-28 Haftowanie + | Ozdobne obszycia i $cieg mostkowy
o) 6.00 0,00-7,00 2,0 0,4-5,0 NIE
E % (15/64) (0-1/4) (1716) (1/64 - 3/16)
a-29 Pochmurny e ~+ | Wzmocnienie i szwy rozciggliwej
pojedynczy diament '1___ 0 tkaniny 6.00 0,00-7,00 3.0 0,4-50 NIE
ALl E E (15/64) 0-1/4) (1/8) (1/64 - 3/16)
@30 | |$cieg obrzucajacy . , | Wzmocnienie z elastycznej
bl o] . 4,00 0,00-7,00 4.0 0,4-5,0
— tkaniny lub ozdobne szwy NIE
| (3/16) (0-1/4) (3/16) (1/64 - 3/16)
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WYBIERANIE WZOROW S$CIEGU 77

Wybdr wzoréw $ciegéw dekoracyjnych/7mm $cieg dekoracyjny
Wzory / Wzory Sciegéw satynowych / Scieg satynowy 7 mm

Wzory/Sciegi krzyzykowe/Narzedzia Wzory $ciegéw dekoracyjnych ........... 78
znakéw .78
Usuwanie znakéw 79
Dostosowywanie odstepéw miedzy znakami
80 WZORY SZYCIA .. 81

Szycie atrakcyjnych wykoriczen ..

podstawowe
Dokonywanie regulagji ... . s 82
EDYCJA WZOROW SCIEGU .
Kluczowe funkcje 84
Zmiana rozmiaru .86 Zmiana

dtugosci (tylko dla wzoréw $ciegéw satynowych 7 mm) ......86 Tworzenie

pionowego odbicia lustrzanego 86
Tworzenie poziomego odbicia luStrzanego ............. cecweeennas 86 Ciggte
szycie wzoru 86 Zmiana gestosci nici

(tylko dla wzoréw Sciegéw satynowych) ....... 87 Powrdt do poczatku

Wzoru . .87 Sprawdzanie
obrazu 88
£ACZENIE WZOROW SCIEGOW ......ccovvvrnscrrerrrrn89
Przed potgczeniem 89
taczenie réznych wzoréw Sciegoéw 89
taczenie duzych i matych WZoréw SCIegow ...........cceecveveeiunien o 90
taczenie wzordw Sciegdw w poziomym lustrzanym odbiciu ....91
taczenie wzordw Sciegdw 0 réznej dtUGOSCi ....veuvneverecs ceveireneiand 91
Wykonywanie wzoréw $ciegéw krokowych (tylko dla wzoréw sciegéw
satynowych 7 mm) 92 Wiecej
przyktadéw 93
KORZYSTANIE Z FUNKCJI PAMIECT ........ cecvrnircnnnad 94

Srodki ostroznosci dotyczace danych Sciegu
Rodzaje danych $ciegdéw, ktére moga by¢ uzywane .
94  Rodzaje Urzgdzenia/nos$niki USB, ktérych mozna uzywac
94  Komputery i systemy operacyjne z nastepujacymi
Specyfikacje mogg by¢ UZywane ... e 94
Srodki ostroznosci dotyczace uzywania komputera do tworzenia i
zapisywania danych ...... 94 Zapisywanie wzoréw $ciegéw w pamieci

MASZYNY ooerrrrerenerenenenenes creeees 95  Jedli pamiec jest
petna 95 Zapisywanie wzoréw
$ciegéw na nosdniku USB... .....cccuevevieiucnnens 96 Zapisywanie wzoréw
$CiegOW W KOMPULEIZE ......ccuveecies v 97 Odzyskiwanie wzoréw

$ciegbéw z pamieci maszyny .....98 Przywotywanie z no$nika
USB....... .99 Wywotywanie z komputera ............

iegi znakowe/dekoracyjne
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WYBIERANIE WZOROW SCIEGU

e | Character
Naciskac fssncatrs I aby wyswietli¢ ponizszy ekran. Istnieje 7 kategorii wzoréw $ciegéw znakéw/dekoracji.

a Dekoracyjne wzory $ciegéw

b Wzory $ciegédw dekoracyjnych 7 mm. Mozesz ustawic¢ dtugos$¢ i szerokos¢ Sciegu.

¢ Wzory $ciegéw satynowych

d 7mm satynowe wzory $ciegéw. Mozesz ustawi¢ dtugosc i szerokos¢ Sciegu.

e Haft krzyzykowy

f Wzory uzytkowych $ciegéw dekoracyjnych

g Znaki (czcionka gotycka, czcionka pisma recznego, kontur, cyrylica, czcionka japonska) h
Naciénij ten przycisk, aby utworzy¢ wtasne éciegi za pomoca funkcji ,MO) SCIEG NIESTANDARDOWY" (patrz strona S-102)
i Wzory zapisane w ,MOIM $SCIEGU NIESTANDARDOWYM" (patrz strona S-102)

j Wzory zapisane w pamieci maszyny (patrz strona S-98)

k Wzory zapisane na nos$niku USB (patrz strona S-99)

| Wzory zapisane na komputerze (patrz strona S-100)

y 1, Notatka
-

+ Jedli ekran jest zablokowany ), odblokuj ekran, naciskajgc - . Gdy ekran jest zablokowany, nikt inny

(mozna operowac klawiszem .
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Wybér sciequ dekoracyjnego
Wzory/7mm Scieg dekoracyjny

Wzory/Satynowy Scieg
Wzory/7mm Scieg satynowy

Wzory/Scieg krzyzykowy/Narzedzie
Wzory Sciegéw dekoracyjnych

a Wybierz kategorie wzoru, ktéry chcesz
szyc.

b Nacisnij przycisk zgdanego wzoru Sciegu
szyc.
* Naciskac E aby wyswietli¢ nastepna strone.

* Naciskac E aby wyswietli¢ poprzednia strone.

IE oraz E do

* Aby wybrac inny wzér Sciegu, nacisnij E .

Gdy biezgcy wzér $ciegu zostanie usunigty, wybierz nowy wzér

* Dotknij paska, ktéry pojawia sie miedzy

przeskakiwaniem wielu stron jednoczesnie.

Sciegu.

12| «
d

=3
" ===

B 2]
s

= = |

Wyswietli sie wybrany wzor.

Postacie

Przyktad: Wprowadzanie ,Btekitne niebo”.

a Nacis$nij A#®|.

HPEH|

b Nacisnij { AB ,
aby wybrac czcionke.

o [ ] & |

AB AB | lub

22| Notatka
« Istnieja cztery czcionki do zszywania znakdw alfabetu
oraz czcionka do zszywania znakéw japonskich.

Szczegotowe informacje na temat réznych dostepnych
czcionek mozna znalez¢ w skréconej instrukcji obstugi.

¢ Nacisnij karte, aby zmieni¢ ekrany wyboru.

B
1jp|
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X |Z|—~=|T
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3

-|I<|O|IC | O

®

|§|
|

B E

NC‘UX"]}"

S-78



Machine Translated by Google

WYBIERANIE WZOROW SCIEGU

d Nacisnij|ABc

|

=

e Nacisnij |abe

=

& 8 e

AL

)

a nastepnie wpisz ,B".

A|B|C|D|E||ks
FIGIH|T|J p=e
KILIM[N|O jos.
PlQIR|S|T [e
UV IW|X|Y |aia
HEE o
CLOSE A

a nastepnie wpisz ,lue”.

= EE s
AlB|C|D|E Vs
FGHIJE]
KIL|M|N|Q jo-s.
PO[R[S|T lan
ulvIiw|x|Y [aa
) ] 606
oy :

sy s ej$¢ do przestrzeni.
f Nacignij | | Weise do preestrzeni

gNacisnij pofRsn

Spacja to Scieg

= B
al|lb|c|d|e |asc
Flolh|i|J|e=e
K|l |m|n|o jos.
plg|r|s|t|an
u|viwl x|y |iia
vl [ | 005

nie i wprowadz ,S".

i

-
8

ABC

E

|33 |70
X |0 |3 |~|Q
X |[ctH|o | |®
g
#

3k

N|C|o|[x|D|Q
“ <l |=[wv|T

£
l
» g

“enig
=]l ]t

przeskakujgcy

* Usun Sciegi przeskokowe po szyciu.

hNacisnij, a AB&tepnie wprowadz ,ky".

- |
A [a]b o lancl
w LFlolhl1|J|EE
c k|l O [o-s.
FD pla t |ex
Wilulv v | aka
- LZ] |- 606
'ﬂxﬁ) CLOSE %

* Jedli chcesz kontynuowac wpisywanie znakéw w a

CLOSE , 3 potem powtdrz z
nacisnij krok b.

Usuwanie znakoéw

o aby usung¢ ostatni znak.
a Nacisnij E

inng czcionke,

LENGTH LR SHIFT

Notatka
&

* Znaki sg usuwane pojedynczo, poczawszy od ostatniego
wprowadzonego znaku.

b Wybierz wtasciwy znak.

E i wszystkie postacie beda

* Ciggle naciskaj

usuniete.

|0 || EE"
]

<|le|=lo |t
Sk

TIx(3 |70

X |3 |~ |Q

I®’

°|N c v
1

b : :
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Dostosowywanie odstepéw miedzy znakami

Odstep miedzy znakami mozna regulowac.
a Nacisnij E :
* Naciskac m wystawic E na ekranie.

= |

IEF :_,.,L
B
I

[7 a|b =)
= LFle wil
5 [« o
) LAK t
v % v [ad
m Nz ]_
) o [ o) ] | ]
@ =\

b
0

® oo
ey
2 "2 "2

Pojawi sig¢ okno odstepéw miedzy znakami.

b NaCLé:nlJ E lub E aby dostosowa¢ odstepy miedzy znakami.

* Naciskac m aby zwiekszy¢ odstepy miedzy znakami i

nacisnij E aby zmniejszy¢ odstepy miedzy znakami.
Przyktad:

* Kazde ustawienie odpowiada okreslonej odlegtosci miedzy
znakami.

Warto$¢ mi

3

o
o

0,18
0,36
0,54
0,72
0,9
1.08
1,26
1,44
1,62
1.8

S ang =

A)¥Senig 3

Wlo|N|loju| BA|WIN| =

-
o

2] Notatka
+ Ustawienie domysline to ,0". Nie mozna ustawic zadnej
liczby mniejszej niz ,0".
* Zmiana odstep6éw miedzy znakami przez to
metoda, dotyczy wszystkich postaci. Zmiany odstepéw

obowiagzuja nie tylko podczas wprowadzania znakéw,
ale takze przed i po wprowadzeniu znakéw.
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Szycie atrakcyjnych wykohczen

Aby uzyskac atrakcyjne wyniki podczas szycia sciegéw znakowych/dekoracyjnych, sprawdz w ponizszej
tabeli wiasciwe kombinacje tkaniny/nitki/igiet.

Notatka
AL
~
+ Inne czynniki, takie jak grubos¢ tkaniny, materiat stabilizujgcy itp. réwniez majg wptyw na $cieg, dlatego przed rozpoczeciem projektu
nalezy zawsze przeszyc¢ kilka Sciegdw prébnych. « Podczas szycia wzoréw $Sciegéw satynowych $ciegi moga sie kurczy¢ lub zbijac,
wiec pamietaj, aby
przymocuj materiat stabilizujgcy.
* Prowadz materiat reka, aby materiat byt podawany prosto, a nawet podczas szycia.
Tkanina Szyjac na materiatach elastycznych, lekkich lub o grubych splotach, zatéz usztywniacz po lewej stronie materiatu. Jesli nie chcesz tego robic,
umies¢ tkanine na cienkim papierze, takim jak kalka kreslarska.
tkanina
b Stabilizator
c Cienki papier
Watek #50 - #60
Igta Do materiatéw lekkich, zwyktych lub elastycznych: igta Ball point (w kolorze ztotym) 90/14
W przypadku cigzkich materiatéw: igta do domowej maszyny do szycia 90/14
Stopka dociskowa Stopka do monograméw ,N”.
Uzycie innej stopki moze dac gorsze wyniki.

Szycie podstawowe d Naug%grez_yusk ~Start/Stop”, aby rozpoczgc

a Wybierz wzér Sciegu. b

0000 Q=2 O

O
Zamocuj stopke do monogramoéw ,,N”. ¢

SERISTRS BOR'D RIS e opuse

A\ OSTROZNOSC

+ Podczas szycia 7 mm wzoréw Sciegéw satynowych, gdy
Sciegi s zbite, nalezy wydtuzy¢ dtugos$¢ sciegu. Jesli
bedziesz kontynuowac szycie, gdy Sciegi sg zbite, igta
moze sie wygig¢ lub ztamac (,Ustawianie dtugosci Sciegu”
na stronie S-10).
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z/a Notatka

+ Jedli tkanina zostanie pociggnieta lub popchnieta
podczas szycia, wzér moze nie zosta¢ prawidtowo
wykonany. Ponadto, w zalezno$ci od wzoru, moze

wystgpi¢ ruch w lewo i prawo oraz przéd i tyt. Prowadz
materiat reka, aby materiat byt podawany prosto, a nawet

podczas szycia.

e Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby zatrzymac
szycie.

f Nacisnij przycisk ,Reverse Stitch” lub
Przycisk ,Scieg wzmacniajacy” do szycia $ciegéw

wzmacniajacych.

z/a Notatka

* Podczas szycia $ciegédw znakowych,
maszyna automatycznie szyje $ciegi wzmacniajgce na
poczatku i na koncu kazdego znaku.

+ Po zakonczeniu szycia przytnij nadmiar
watek miedzy literami.

v 1, Notatka
-

+ Podczas szycia niektérych wzoréw igta zatrzyma sie
chwilowo w pozycji podniesionej podczas podawania
materiatu z powodu dziatania mechanizmu separacji
igielnicy, ktéry jest uzywany w tej maszynie. W takich
momentach bedzie styszalny dzwiek klikania inny niz
dzwiek generowany podczas szycia. Ten dzwiek jest
normalny i nie jest oznaka awarii.

Dokonywanie korekt

Twoj wzor Sciegu moze czasami zle wygladac, w zaleznosci
od rodzaju lub grubosci materiatu, uzytego materiatu
stabilizujgcego, predkosci szycia itp. Jesli szycie nie wypada
dobrze, wyszyj Sciegi probne, stosujac te same warunki, co
prawdziwe szycie, i wyreguluj wzér Sciegu, jak wyjasniono
ponizej. Jesli wzor nie wyjdzie dobrze nawet po wykonaniu

korekty na podstawie Wﬁﬂ wzér, zrobié

korekty dla kazdego wzoru indywidualnie.

iy

ﬂ w dniu 19/21.

aNacisnij | Eel, Twyblerz
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@ d{ §f 0
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WIDTH LENGTH  LRSHIFT  TENSION
B B 8B 8
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b Zatéz stopke do monogramow ,N” i zszyj
wzor.

¢ Poréwnaj gotowy wzér z

ilustracja prawidtowego wzoru ponizej.

d NaCiénij , a nastepnie dostosuj wzor za
pomoca funkcji ,Fine Adjust Verti”. lub ,Doktadnie

dostosuj poziom". wyswietlacze.

]
- - Width Control ON EJ

T[E enenven. | = +]
ol Feniers. ) = +]
VL pnenr oot 8 — | 4|
T, psencresrmmene @ (= 4]
M ogmimte m =4

* Jesdli wzor jest zbity:
Naciskac w ,Doktadna regulacja Verti”. wyswietlacz.

Wyswietlana wartos$¢ zwigksza sie po kazdym nacisnigciu przycisku,

a wzér wydtuza sie.

e ENe

Jesli wzér ma luki:
Naciskac E w ,Doktadna regulacja Verti”. wyswietlacz.

Wyswietlana warto$¢ zmniejsza sie po kazdym naci$nieciu przycisku,

a wzor skraca sie.

1 = O

* Jesli wzor jest przekrzywiony w lewo:
Naciskac w ,Dostosuj poziomo”. wyswietlacz.

Wyswietlana warto$¢ zwieksza sie za kazdym nacisnieciem
przycisku, a wzér przesuwa sie w prawo.

e Ne

Jesli wzér jest przekrzywiony w prawo:
Naciskac E w ,Dostosuj poziomo”. wyswietlacz.

Wyswietlana warto$¢ zmniejsza sie za kazdym naci$nieciem

przycisku, a wzér przesuwa sie w lewo.

Ch o= O

e Ponownie wyszyj wzér Sciegu.

* Jedli wzér Sciegu nadal jest stabo widoczny, ponownie dokonaj
regulacji. Wyreguluj, az wzér $ciegu wyjdzie prawidtowo.

Notatka

* Mozesz szy¢ z ekranem ustawien na

wyswietlacz.

f Nacisnij | cwose ‘ aby powrdci¢ do pierwotnego ekranu.

Szycie S-83
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Kluczowe funkcje

Mozesz stworzy¢ doktadnie takie wykonczenie, jakie chcesz, korzystajac z funkgji edycji. Powieksz lub pomniejsz wzory, twérz odbicia
lustrzane itp.

v 1, Uwaga
~
+ Niektérych funkgji edycji nie mozna uzywac z niektérymi wzorami $ciegéw. Tylko funkcje dla
wyswietlane klawisze sg dostepne po wybraniu wzoru.

-

- = EEE |
L e = e e

\ '\ | Y ‘\ [ 'y
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a7 - -9 -1 -1 =12
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r a|lLi|r |v|Y

13 e ,‘-.& ERD) "r ERL

bl YIL|E[N|A

e {||i|m

@ "

LENGTH LR SHIFT TENSION

WIDTH

2 =g e =8
T e
' ?

Pokaz przyblizony rozmiar wybranego wzoru.

1m Rozmiar wy$wietlacza wzoru

1009% : Prawie taki sam rozmiar jak wyszywany wzor
m : 1/2 rozmiaru szytego wzoru

259% : 1/4 rozmiaru szytego wzoru

* Rzeczywisty rozmiar szytego wzoru moze sie rézni¢ w zaleznosci od rodzaju
tkaniny i uzytej nici.
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eracje"

Nie Wyswietlacz Nazwa klucza Wyjasnienie Strona

b @ Kiawisz obrotowy Naciénij ten klawisz, aby wybra¢ ustawienie obrotu. Po wybraniu S-15
ustawienia obrotu zatrzymanie maszyny spowoduje automatyczne
obnizenie igly i nieznacznie podniesie stopke dociskowg. Ponadto po
wznowieniu szycia stopka jest automatycznie opuszczana.

« Jedli ten klawisz pojawia sie jako @ nie mozna uzy¢ funkcji obrotu.

+ Upewnij sie, ze ,Pozycja igly - GORA/DOL" w ustawieniach maszyny jest

ustawi¢ w pozycji dolnej.
C Klawisz trybu swobodnego ruchu Naciénij ten przycisk, aby przej$¢ do trybu szycia swobodnego. 5-40
Z3bki sg opuszczane, a stopka podnoszona na wysokos¢

odpowiednig do pikowania w swobodnym ruchu.

d Przycisk automatycznego sciegu Nacisnij ten przycisk, aby wiaczy¢ tryb automatycznego szycia wzmacniajgcego. S5
@ wzmacniajacego

oraz Automatyczny klucz do obcinania | Naciénij ten klawisz, aby wiaczy¢ tryb automatycznego obcinania nici. 5-13

nici

f Przycisk poziomego odbicia lustfzanego Po wybraniu wzoru $ciegu uzyj tego przycisku, aby utworzy¢ pozioma 5-86
lustrzane odbicie wzoru Sciegu.

g | wom LENGTH Przycisk szerokosci i Pokazuje szeroko$¢ i dtugo$¢ ciegu wybranego wzoru $ciegu. S-10do

i |4 | | dtugosci sciegu Podswietlone s3 domyslne ustawienia urzadzenia. S-12
0.0
mm mm
h TENSION Klawisz naprezenia nici Pokazuje ustawienie naprezenia nici dla wybranego wzoru $ciegu. S-12
' Pods$wietlone s domysine ustawienia urzadzenia
= q Yy q
il

i 'U' Klucz pamieci Uzyj tego przycisku, aby zapisa¢ kombinacje wzoréw Sciegéw. 5-95 do 5-96

j Klucz wydtuzajacy Gdy wybrane sg wzory $ciegdw satynowych 7 mm, nacisnij ten przycisk, aby 5-86
wybraé sposréd 5 automatycznych ustawien dtugosci, bez zmiany szerokosci
zygzaka lub ustawien dhugosci Sciegu.

k Klawisz wyboru trybu igty Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ szycie pojedynczg igtg lub szycie podwaéjng igtg.

(Pojedynczy podwajny) "Podstawowe opj
ja Klawisz funkcyjny czujnika Nacisnij ten klawisz, aby uzy¢ funkgji czujnika.

m Klawisz wyboru rozmiaru Uzyj tego przycisku, aby wybra¢ rozmiar wzoru $ciegu (duzy, maty). 5-86

n Klawisz obrazu Nacisnij ten przycisk, aby wyswietli¢ powiekszony obraz wybranego 5-88
wzoru $ciegu.

ten Przycisk pionowego odbicia lusrzanego Po wybraniu wzoru $ciegu uzyj tego przycisku, aby utworzy¢ pionowe 5-86
lustrzane odbicie wzoru $ciegu.

p Klawisz gestosci nici Po wybraniu wzoru $ciegu uzyj tego przycisku, aby zmieni¢ gestos¢ nici 5-87
Wzoru.

q Usun klucz Gdy popetnisz btad wybierajac wzdr Sciegu, uzyj tego przycisku, aby S-78,
usuna¢ btad. Jesli popetnisz btad w tgczeniu wzoréw $ciegéw, uzyj tego S-79
przycisku, aby usung¢ wzory $ciegéw.

r Przycisk szycia pojedynczego/powtarzanego Nacisnij ten przycisk, aby wybrac Sciegi pojedyncze lub Sciegi ciggte. 5-86

s Powrét do poczatku klawisza Gdy szycie jest zatrzymane, nacisnij ten przycisk, aby powréci¢ do 5-87
poczatku wzoru.

t Klawisz ekranu strony gtéwnej (Tylko do haftu i maszyny do szycia) -
Naciénij ten klawisz, aby powréci¢ do ekranu strony gtéwnej.

w Klawisz blokady ekranu Naciénij ten klawisz, aby zablokowa¢ ekran. Gdy ekran jest zablokowany, 5-18
rézne ustawienia, takie jak szerokos$¢ i dtugos¢ sciegu, sg zablokowane i nie
mozna ich zmieni¢. Nacis$nij ten klawisz ponownie, aby odblokowa¢ ustawienia.

w Przycisk znacznika linii (dla Naciénij ten przycisk, aby wyswietli¢ znacznik linii prowadzacej wzdtuz linii szycia. 5-14

modeli wyposazonych w Znacznik prowadnic utatwia wyréwnanie Sciegéw z krawedzig materiatu
znacznik linii) lub innym znacznikiem na materiale.

w LR SHIFT Klawisz ,PRZESUNIECIE L/P” o , L. e , S-11
Naciskat . aby przesung¢ wzér Sciegu w prawo lub naciénij przesunac¢

0.00} wzér po lewej stronie. Ta funkcja nie jest dostepna we wszystkich wzorach. Tylko te
— = majace zastosowanie zostang przesuniete. Pods$wietlone jest domysine ustawienie
urzadzenia.
X ] Klawisz odstep6w miedzy znakami Nacisnij ten klawisz, aby zmieni¢ odstepy miedzy wzorcami znakéw. 5-80
[

Y m Klawisz strony funkgji Naci$nij ten klawisz, aby wyswietli¢ wszystkie funkcje dostepne na tym ekranie. S-80

~
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Zmiana rozmiaru

Wybierz wzér $ciegu, a nastepnie nacisnij , @nienic’ rozmiar

wzoru sciegu. Wz6r Sciegu zostanie szyty w rozmiarze
zaznaczonym na klawiszu.

(o7 b [ e [ ]
e DR

2| Notatka
+ Jesli bedziesz kontynuowac¢ wprowadzanie wzoréw

Sciegébw po zmianie rozmiaru, te wzory réwniez
zostang wyszyte w tym rozmiarze.

+» Nie mozna zmieni¢ rozmiaru potgczonych wzoréw
$ciegéw po wprowadzeniu wzoru $ciegu.

Rzeczywisty rozmiar wzoru $ciegu

* Rozmiar rézni sie w zaleznosci od tkaniny i nici.
B g

Zmiana dtugosci (dla 7mm

=
wen

st

Tylko wzory Sciegéw satynowych)

Gdy wybrane sg wzory $ciegéw satynowych 7 mm, nacisnij, aby

wybrac sposréd 5 automatycznych ustawien dtugosci, bez

zmiany szerokosci zygzaka lub ustawien dtugosci Sciegu.

(6 o) (8 ol (]
ENE ] (E)

Tworzenie pionowego odbicia lustrzanego
"

Aby utworzy¢ pionowe odbicie lustrzane, wybierz wzér Sciegu,

a nastepnie nacisnij :

3
[
.
[
&y

A= i) @
&)

Tworzenie poziomego lustra
Obraz

Aby utworzy¢ poziome odbicie lustrzane, wybierz wzér Sciegu, a

nastepnie nacisnij :

o) ) (] [ ]
414) @) 0E

m

Szycie wzoru w sposob ciggty

Naciskac . aby wybrac szycie ciggte lub szycie pojedynczym

SLEsa
&)</ E) 0 0l

c:
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[7] Notatk Wracajgc do poczatku

* Aby zakonczy¢ calty motyw podczas ciggtego szycia z
wzoru, mozesz nacisng¢ Wzor

klucz podczas szycia. Maszyna bedzie

automatycznie zatrzymuie sie po zakoficzeniu Podcz’as. ’szyC|a Sciegéw znakowych/d.ekor?cyjnych mozna
motywu. powrdci¢ do poczatku wzoru po szyciu probnym lub gdy
Scieg jest szyty nieprawidtowo.

Zmiana gestoéci nici (tylko a Nacisénij przycisk ,Start/Stop”, aby zatrzyma¢

dla wzordw Sciegdéw satynowych) maszyny, a nastepnie naciénij @
—i | wiiey . =N
Po wybraniu wzoru $ciegu satynowego naci$nij i do 1;4* A o (I m
wybierz preferowang gestos¢ nici. ’-TC{J alblc|d|e “Fc,
sc VE|SIN|E ] |§:‘iﬁ|
D k|1 [m|nlofos.
5
O lplaglr|s|t]an
3 ufv|w|x|y |aa
-zl 008
':M_‘*:")‘ CLOSE i
l\@ — B | ]

Szycie powraca do poczatku wybranego wzoru
(,W") od punktu, w ktérym szycie zostato
zatrzymane.

P2 Notatka

« Jedli ten przycisk zostanie nacisniety, gdy szycie jest
zatrzymany, wzory mozna dodac¢ na koncu
potaczonego wzoru $ciegu. (W tym przyktadzie
dodano ,!").

A OSTROZNOSC g

« Jesli Sciegi zbierajg sie, gdy gestos¢ nici jest

zmieni¢ na , przywrocic gestos¢ nici do

- Jesli bedziesz kontynuowac szycie, gdy Sciegi

FowoOo)e E

sg zbite, iglta moze sie wygiag¢ lub ztamac.

) Notatka i@ =¥ T
+ Nawet jesli wybierzesz nowy wzér po (>%) B D a 5 .

zmieniajac gestos¢ nici, gestos¢ nici pozostaje
taka sama, dopoki jej nie zmienisz. b Naciénij przycisk ,Start/Stop”, aby kontynuowac

. . Lo T szycie.
* Nie mozna zmieni¢ gestosci nicidla a Y

potaczony wzér po dodaniu dodatkowych
WZOorow.

Szycie S-87



Machine Translated by Google

EDYCJA WZOROW SCIEGU
Sprawdzanle Obl’aZU d UzyJ E’ E—] El ‘El aby zobaczy¢ jakgkolwiek czes¢
obraz, ktory wychodzi poza widoczny obszar
Mozesz wyswietli¢ obraz o przyblizonym wyswietlania.

rozmiarze wybranego wzoru $ciegu. Mozesz
takze sprawdzi¢ i zmieni¢ kolory obrazu na ekranie.

=

a Nacignij |1 -
Wyswietlony zostanie obraz wybranego wzoru.
i$nii| ®®x | zmienic kolor nici w |
b Naci$nij| *'x |
=
!

obraz na czerwony, niebieski lub czarny.

= B o J T
7"7 ‘ ) —
|
% ?
%
1
0
O
= - ’
;{. A e Naciénij | Stose | aby powrdcic do pierwotnego ekranu.
oy
v ?H
- z/a Notatka

* Mozesz réwniez szy¢ z tego ekranu, gdy
Wyswietlany jest symbol stopki.

b Tl + Obraz niektérych wzoréw bedzie wyswietlany tylko w

Kolor zmienia sie po kazdym naciénieciu przycisku. rozmiarze domysinym.

C Naciénij aby wyswietli¢ powiekszony obraz.

\';j‘.'n
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tACZENIE WZOROW SCIEGOW

Mozesz taczy¢ wiele ré6znych wzordéw Sciegow, takich jak sciegi literowe, Sciegi krzyzykowe, Sciegi satynowe lub Sciegi
projektowane za pomocg funkcji ,MOJ SCIEG NIESTANDARDOWY” (patrz strona S-102, aby uzyska¢ informacje na

temat ,MO) SCIEG NIESTANDARDOWY"). Mozesz takze taczy¢ wzory $ciegébw o réznych rozmiarach, wzory $ciegéw
lustrzanych i inne.

Przed potgczeniem

Szycie pojedynczym Sciegiem jest automatycznie wybierane do szycia wzoréw tgczonych. Jesli chcesz szy¢
wzor w sposob ciggly, nacisnij . po zakoriczeniu kombinacji wzoréw Sciegéw.

Zmieniajac rozmiary, tworzgc odbicia lustrzane lub dokonujac innych regulacji potgczonego wzoru Sciegu,
pamietaj o edycji wybranego wzoru $ciegu przed wybraniem nastepnego. Nie mozna edytowa¢ wzoru Sciegu
po wybraniu nastepnego wzoru Sciegu.

tgczenie réznych Sciegow el
Wzory b Wybierz P%

Przyktad: o | Bl -
SEEILL
HelRIeE
R
@ o

a Nacisnij =8,

d Nacisnij

Szycie S-89



Machine Translated by Google
£ACZENIE WZOROW SCIEGOW

e 04

e Wybierz § ' a Nacisnij é :

Zostanie wybrany $cieg o duzym rozmiarze.

|

]

b NaC|én|J g ponownie, a nastepnie nacisnij Wybraé

maty rozmiar.

= .

o, 3

¥

Ji

ey

Wzér jest wyswietlany w mniejszym rozmiarze.

¢ Nacisnij @ szy¢ w sposéb ciagty.

SIS

Notatka
. * Wzory sg usuwane pojedynczo, zaczynajgc od

ostatniego wprowadzonego wzoru przez nacisniecie

‘% :

tgczac duze i mate
Wzory Sciegdéw
Wprowadzony wzdr jest powtarzany.

7

;
|-

Przyktad:
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EACZENIE WZOROW SCIEGOW

taczenie lustra poziomego tgczenie wzordw Sciegow z
Wzory $ciegéw obrazu Inna dtugos¢ )
Przyktad: Przyktad: 3

NN Z(NN

a NaC|én|J 7 nastepnie naciénij raz.
Dtugos¢ obrazu jest ustawiona na :

ponownie, a nastepnie nacisnij
ponownie, a nastepnie naciénij 3 razy.

a Nacisnij

|
a2

b Nacisnij

|

b Wybierz

r

g
BEw || o | |EE

B B

< |
il

S0}
T § Bﬂ

A
4]
=
v |

wrw i | s §

RSBy

@ ea@’ < T o) |

e

G
B @ PR i| azzi
(&)(F]
B
B0

®
EL

Wz6ér zostanie odwrécony wzdtuz osi pionowe;j.

¢ Nacisnij '

3B
(1
3
3
L+
L ;E
40+
A3
[+

- = ? ¥ 12:00
N
I fd Dtugos¢ obrazu jest ustawiona na n :

Wprowadzony wzér jest powtarzany.
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& U | siteh
R[50
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|3
5-87 -
B |2
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13 >
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v le|:
9-19 »m
4

LR SHIFT TENSION

+

3.

Wprowadzony wzér jest powtarzany.

Wykonywanie wzoréw $ciegéw krokowych

(tylko dla wzoréw Sciegdw satynowych 7 mm)

E E klawisze z 7-milimetrowymi

satynowymi wzorami $ciegu, aby stworzy¢ efekt kroku.

Mozesz uzyc

Wzory Sciegdw szyte tak, aby tworzyty efekt schodkowy,
nazywane sg wzorami sciegéw schodkowych.
* Naciskac IZ] aby przesung¢ wzor $ciegu o odlegtos¢
réwna potowie rozmiaru wzoru $ciegu w lewo.
* Naciskac E] aby przesunaé wzér $ciegu o odlegtosé

réwng potowie rozmiaru wzoru $ciegu w prawo.

o |aR @
EE ] e B “m 9.
R YEYRYE
ARALAR AL
87 - -1y -8 9
h|lal|li |F
Fla|li|F
13 i ER Y
A b i
il I i
919 »m
'

.

‘q“) GLOSEI

(\ 1

WIDTH LENGTH LR SHIFT TENSION

_ G5
i

+|
i+
I+

%O 12:00

Przyktad:

< ‘mﬂw W% %W

=
2
=

a Nacisnij

b Nacisnij E]

¢
I

Nastepny wzér $ciegu przesunie sie w prawo.

*1
¢ Nacisnij | £ | ponownie.
o (e ]
I% ‘ o - G-
I ‘\ -‘ 'Y
AV AL
TR ECRE
i a |k
Q PlA[A
13 e 15
i
(1Y
2
4
|M‘7-- =
&)

d Nacisnij E

Nastepny wzér Sciegu przesunie sie w lewo.
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. Nacisnij -
e Nacisnij @ :

N =

| Lo (T

I 5|~ 1

o Dlalg=2

Wprowadzony wzdr jest powtarzany.

Nacisnij s
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Wiecej przyktadow

Naciéni .
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KORZYSTANIE Z FUNKCJI PAMIECI

Srodki ostroznoéci dotyczace danych écieqgu

Przestrzegaj nastepujacych Srodkéw ostroznosci podczas korzystania z danych $ciegu innych niz te utworzone i zapisane w tej maszynie.

Rodzaje danych $ciegéw, ktérych mozna uzy¢

+ W pamieci $ciegéw znakowych/dekoracyjnych mozna uzywac w tej maszynie plikoéw danych sciegéw ,,.pmv”, ,.pmx" i ,.pmu”. Mozna
pobrac pliki danych sciegu ,,.pmu”; jednak, gdy maszyna jest uzywana do zapisania pliku, jest on zapisywany jako plik danych $ciegu
..pmv”. Korzystanie z danych innych niz te utworzone za pomocg tego urzadzenia lub urzadzenia, ktére tworzy plik danych ,,.pmu”,
moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie urzgdzenia.

Rodzaje urzgdzen/nosnikéw USB, ktérych mozna uzywac

Dane $ciegu mozna zapisac lub przywotac z zewnetrznego nosnika USB. Uzyj nosnika zewnetrznego, ktdry spetnia nastepujace
specyfikacje.

* Pamiec flash USB (pamie¢ flash USB)

« Stacja dyskietek USB

Dane $ciegu mozna przywotac tylko z;

« Napedy USB CD-ROM, CD-R, CD-RW

Z czytnikiem kart pamieci USB/modutem zapisu kart USB mozna réwniez uzywac nastepujacych typédw nosnikéw.
* Bezpieczna karta cyfrowa (SD)

+ CompactFlash

* Karta pamieci

* Inteligentne media

*» Karta multimedialna (MMC)
* karta xD-Picture

1+ | » Notatka
-
+ Niektére nos$niki USB moga nie dziata¢ z tym urzadzeniem. Prosze odwiedzi¢ naszg strone internetowg po wiecej szczegotow.

» Lampka dostepu zacznie miga¢ po wtozeniu urzgdzen/nosnikéw USB, a rozpoznanie urzgdzer/no$nikéw zajmie okoto 5 do 6
sekund. (Czas bedzie sie rézni¢ w zaleznosci od urzadzenia/nosnika USB).

+ Aby utworzy¢ foldery plikéw, uzyj komputera.

Komputery i systemy operacyjne o nastepujacych specyfikacjach moga by¢
Uzywany

* Kompatybilne modele:

IBM PC z portem USB w standardowym wyposazeniu

Komputer kompatybilny z IBM PC, wyposazony w port USB jako wyposazenie standardowe
+ Zgodne systemy operacyjne:

Microsoft Windows XP, Windows Vista, Windows 7

Srodki ostroznoéci dotyczace uzywania komputera do tworzenia i zapisywania danych

« Jedli nazwa pliku/folderu z danymi $ciegu nie moze zosta¢ zidentyfikowana, na przyktad dlatego, ze zawiera znaki specjalne, plik/folder
nie jest wyswietlany. W takim przypadku zmien nazwe pliku/folderu. Zalecamy uzywanie 26 liter alfabetu (duze i mate), cyfr od 0 do 9,

nioom
b

* Mozna pobra¢ dane $ciegu w folderze utworzonym na no$niku USB.

* Nie tworz folderéw w ,,Dysku wymiennym” na komputerze. Jedli dane $ciegu sg przechowywane w folderze w ,,Removable
Disk”, ze dane $ciegu nie mogg by¢ odzyskane przez maszyne.
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: ; S — Jesli pamiec jest petna
Zapisywanie wzorow sciegow w

Jesli podczas préby zapisania wzoru w pamieci maszyny pojawi

Pa mleé maszyny sie nastepujacy ekran, oznacza to, ze pamiec jest zbyt petna,
aby pomiesci¢ aktualnie wybrany wzér $ciegu. Aby zapisac
CZQStO uzywane wzory éciegéw mozna wzor $ciegu w pamieci maszyny, musisz usungc¢ wczesniej
zapisa¢ w pamieci maszyny. W pamieci maszyny zapisany wzdr Sciegu.
mozna zapisac tgcznie okoto 1 MB wzordw Sciegow.
Notatk ., .. |DELETE|°*
She O a Naci$nij )
+ Nie wytaczaj gtéwnego zasilania, gdy wyswietlany jest _ )
ekran ,Zapisywanie". Stracisz zapisany wzor Sciegu. * Naciska¢ | GANGEL aby powréci¢ do pierwotnego ekranu bez
oszczednosc.

Notatka o
* Zapisanie wzoru $ciegu zajmuje kilka sekund. [ftu;
* Patrz strona S-98, aby uzyskac¢ informacje na temat g
odzyskiwania zapisanego wzoru $ciegu. g
a Nacisnij ‘2‘ -
=Y @
N - Mot enough available memory to save
I.—FLJ e | asc the pattern. Delete another pattern?
¢
O O |0-8,.
70, tlan
Ve y | Aka

«
A

b Wybierz wzér Sciegu do usuniecia.

* Naciska¢ jesli zdecydujesz sie nie usuwac Sciegu

wzor.

b Naciénij @ a =

_ ]
* Naciskac | GLOSE I aby powrdci¢ do pierwotnego ekranu bez

oszczednos¢.

a Kieszenie na zapisane wzory $ciegéw

Wyswietli sie ekran ,Zapisywanie”. Po zapisaniu wzoru
wyswietlacz automatycznie powraca do pierwotnego ekranu.

Szycie S-95
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¢ Nacisnij -
o =

[ *

cose | () (9

Pojawi sie komunikat potwierdzajacy.
T == 1
d Nacisnij .
*

Jedli zdecydujesz sie nie usuwa¢ wzoru $ciegu, nacisnij

OK to delete the selected pattern?

Maszyna usunie wzér $ciegu, a nastepnie automatycznie
zapisze nowy wzér Sciegu.

Zapisywanie wzorow Sciegéw na USB

Gtoska bezdzwigczna

Wysytajgc wzory Sciegdw z maszyny na nosnik
USB, podtacz nosnik USB do gdérnego portu
USB maszyny.

z/a Notatka

+» Nosniki USB sg dostepne w handlu, ale niektére
nosniki USB mogga nie by¢ uzywane z tym
urzgdzeniem. Prosze odwiedzi¢ naszg strone
internetowa po wiecej szczegotow.

+ W zaleznosci od typu uzywanego nosnika USB podtacz
urzadzenie USB bezposrednio do portu USB urzadzenia

lub podtacz czytnik/zapisujacy nosnik USB do portu
USB urzadzenia.

* Nosnik USB mozna witozy¢ lub wyja¢ w dowolnym

momencie, z wyjatkiem zapisywania lub usuwania.

a Nacisnij @
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b Wt6Z nos$nik USB do portu USB w T
maszyna. Zapisywanie wzorow sciegow w
Komputer

Za pomocg dotgczonego kabla USB maszyne
mozna podtgczy¢ do komputera, a wzory
Sciegbw mozna tymczasowo pobrac i zapisac
w folderze ,Dysk wymienny” na komputerze.
Na ,Dysku wymiennym” mozna zapisac tgcznie

/ okoto 3 MB wzoréw Sciegdw, ale zapisane wzory
,@@G} Sciegow sg usuwane po wytgczeniu maszyny.
sl

(5

+ 1 » Notatka
by

+ Nie wylgczaj gtéwnego zasilania, gdy wyswietlany jest

port USB ekran ,Zapisywanie”. Stracisz zapisany wzér $ciegu.
b Nosnik USB
R a Podtgcz ztgcze kabla USB do
v 1 , Notatka . . .
S odpowiednie porty USB dla komputera i
* Szybkos¢ przetwarzania moze sie rézni¢ w zaleznosci od ilosci urzqdzenia
danych. '
* W tym urzadzeniu nie mozna uzywac jednoczesénie . .
dwdch nosnikéw USB. Jesli wiozone sg dwa nosniki b W*QEZ komputﬁr.lkwyblerz "
USB, wykrywany jest tylko no$nik USB wtozony jako " OmpUter ( 0l omPUter) '
pierwszy.

* Kabel USB mozna podtaczy¢ do portéw USB komputera
i urzadzenia niezaleznie od tego, czy sg one wigczone.

¢ Naciénij | == |-

* Naciskac | CcLoSE ‘ aby powrdéci¢ do pierwotnego ekranu bez

oszczednos¢.

Wyswietli sie ekran ,Zapisywanie”. Po zapisaniu wzoru
wyswietlacz automatycznie powraca do pierwotnego
ekranu.

v 1 » Notatka
~

+ Nie wktadaj ani nie wyjmuj nosnika USB, gdy
Wyswietlony zostanie ekran ,Zapisywanie”. Utracisz port USB do komputera
czes$¢ lub catos¢ zapisanego wzoru. b Ztacze kabla USB

Ikona ,Dysk wymienny” pojawi sie w
+Komputer (Méj komputer)’ na komputerze.

v 1 » Notatka
~

* Ztacza kabla USB mozna wktada¢ do portu tylko w jednym
kierunku. Jesli wiozenie ztgcza jest utrudnione, nie
wciskaj go na site i sprawdz orientacje ztacza.

+ Szczegotowe informacje na temat potozenia portu USB
w komputerze (lub koncentratorze USB) mozna znalez¢
w instrukcji obstugi odpowiedniego sprzetu.
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¢ Nacisnij @

WOQ.(D@|
|

E'.

]

d Nacisnij

* Naciskac ‘ CLOSE | apy powrdci¢ do pierwotnego ekranu bez

oszczednos¢.

Wzér $ciegu zostanie tymczasowo zapisany na ,Dysku
wymiennym” w ,,Komputer (M6j komputer)”.

e Wybierz plik .pmv wzoru Sciegu i
skopiuj plik na komputer.

L w /e o Compim 1 Rarematia Gk ] Py ey
Orgoreie + L =+ 1 ®

B Cormur ameniee e

Y Networt

) ! 7 Notatka
* Nie wylgczaj urzadzenia, gdy
Wyswietlany jest ekran ,Zapisywanie”. Mozesz straci¢
dane.

Pobieranie wzordéw Sciegéw
Z pamieci maszyny

a Nacisnij| 2

-

Pojawi sie ekran wyboru kieszeni.
b Wybierz wzor Sciegu do pobrania.

* Jesli caty zapisany wzér $ciegu nie jest wyswietlany, nacisnij
miniature.

* Naciskac aby powréci¢ do pierwotnego ekranu bez

oszczednosé.

a Zapisane wzory $ciegéw
¢ Nacisnij |7 -
* Naciskac aby usung¢ wzér Sciegu.

Wybrany wzér Sciegu zostanie przywrécony i wyswietlony
zostanie ekran szycia.

S-98
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. . . iénii 63 kiedy istnieje podfolder do
Wywotywanie z nosnika USB ¢ Naciénij (|
posortowac dwa lub wiecej wzoréw Sciegéw S
Mozesz przywotac¢ okreslony wzér $ciegu z bezposredniego na nosnik USB, zostanie wyswietlony wzor sciegu
nosnika USB lub folderu na nosniku USB. Jesli wzdér Sciegu w podfolderze. 3
znajduje sie w folderze, sprawdz kazdy folder, aby znalez¢ o
ch':r éiiegg P y Y * Naciska¢ aby powréci¢ do pierwotnego ekranu bez

przypominajacy.

a Wtéz nosnik USB do portu USB w
maszynie (patrz strona S-96). |

Wzory Sciegéw i podfolder w folderze sg
wystawiany. Wybierz folder, aby wyswietli¢ w nim

wzory.
port USB : —
b Nosnik USB e R A

b Nacisnij| <=

Wyswietlg sie wzory Sciegéw i folder w gérnym

fol .

nazwa folderu

b Wzory $ciegéw w folderze pokazujg tylko pierwszy
wzor ze wszystkich potgczonych wzoréw.
c Sciezka

* Naciskac E.I aby wréci¢ do poprzedniego folderu.

* Uzyj komputera do tworzenia folderéw. Foldery nie moga
by¢ tworzone z maszyna.

d Naciénij przycisk zgdanego wzoru Sciegu

przypomnie¢ sobie.
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e Nacisnij @
* Prasa aby usung¢ wzér $ciegu. Wzér

zostanie usunieta z nos$nika USB.

'@]W;%—]
m e

L/R SHIFT TENSION

Wybrany wzér $ciegu zostanie przywotany i wyswietlony zostanie
ekran szycia.

Wywotywanie z komputera

a Podtacz ztgcze kabla USB do
odpowiednie porty USB dla komputera i urzadzenia
(patrz strona S-97).

b Na komputerze otworz ,Komputer (M&j
komputer)”, a nastepnie przejdz do ,Dysk wymienny”.

- =
G- o s ol
P AR GO, Pripaen Iy, pooparta . Uronasl o iangea P )
¥ bt « Hiard Disk Crives 2
 ireies
- Canpie

C PrzeDni?(é/skopiuj dane wzoru do ,Removable
yskr

==
EF 7 + o + e o T
S i i & 1 e
e
2 L
& Compaecs
Wy e

rah Copy t Bemimatie Ok )

Dane wzoru $ciegu w ,,Dysku wymiennym” zostang zapisane w
maszynie.

v 1, Notatka

-~

+ Podczas zapisywania danych nie odtgczaj
kabla USB.

* Nie tworz folderéw w ,Removable

Dysk". Poniewaz foldery nie sg wyswietlane, dane

wzoréw $ciegéw w folderach nie moga by¢
przywotane.

d Naciénij | &= |

Wzory $ciegéw w komputerze zostang wys$wietlone na ekranie
wyboru.

e Nacis$nij przycisk zagdanego wzoru Sciegu

przypomniec sobie.

* Naciskac | GLOSE | aby powrdci¢ do pierwotnego ekranu bez

przypominajacy.
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f Naciénij[L7]-
* Naciskac aby usuna¢ wzér $ciegu.

Wzér zostanie usuniety z folderu ,,Dysk wymienny” na
Twoim komputerze.

Wybrany wzdr $ciegu zostanie przywotany i wyswietlony zostanie
ekran szycia.

s ! s Notatka
-

* Wzér przywotany z komputera to:
tylko tymczasowo zapisywane na maszynie. Jest
usuwany z urzadzenia po wytgczeniu urzadzenia. Jesli
chcesz zachowa¢ wzdr Sciegu, zapisz go w maszynie
(,Zapisywanie wzoréw $ciegdw w pamieci maszyny” na
stronie S-95).
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PROJEKTOWANIE SCIEGU

PROJEKTOWANIE SCIEGU
S

Uzywajac funkcji ,MOJ SCIEG WEASNY”, mozesz
zarejestrowac Sciegi, ktére sam stworzytes.
Mozesz réwniez szy¢ wzory tgczace kreacje ,MY
CUSTOM STITCH" z wbudowanymi znakami

(patrz strona S-89).

Notatka

« Sciegi utworzone za pomoca ,MOJEGO SCIEGOW
NIESTANDARDOWYCH" moga mie¢ maksymalnie 7

mm (ok. 9/32 cala) szerokosci i 37 mm (ok. 1-1/3
cala) dtugosci.

« Sciegi mozna fatwiej zaprojektowac za pomoca
,MOJEGO SCIEGOW NIESTANDARDOWYCH", jesli
najpierw narysujesz $cieg na dotgczonej siatce.

a Narysuj projekt Sciegu na siatce
(kod czesci SA507, GS3:X81277-151).

TTUTT

INTTT
I
@

AN HA

o
T
1]
|
T
1

i

P2 Notatka

» Upros¢ projekt, aby mozna go byto szy¢ jako ciagta
linie. Aby uzyska¢ bardziej atrakcyjny $cieg, zamknij

projekt przecinajac linie.

Y
o 1

Jesli projekt ma by¢ powtérzony i potgczony, punkt
poczatkowy i koncowy projektu powinny znajdowac
sie na tej samej wysokosci.

>0 X

b Zdecyduj o odstepie Sciegu. 4

* Regulujac odstepy $ciegéw, mozesz tworzy¢ rézne
wzory za pomoca jednego $ciegu.

5 10
0 O L SN
- -

c Umies$¢ punkty w miejscach przeciecia wzoru
z siatkg i potgcz wszystkie punkty linig.

o
o
=]

=

=3
1EN |

!
5]

|
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20

IARARERAA]
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T 25
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TTTTT
T
TTIT

11T

10

d Okresl wspotrzedne x i y kazdego z nich
zaznaczonych punktéw.

rim Soeel) 10

15 2 15;1;2:: o

16 N7

PN

20

18 o,
10 _E:::l:::

!/2 Notatka

* To okresli projekt $ciegu, ktdéry bedzie szyty.
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Przyktady sciegéw niestandardowych

Szew 1 234 s 16| 71 81 9] 10th12181413
I 0 | 1218222821 171129 6 | 3 1 6
G - o | o 3] 6 [ 101B14a181 13141310 3
Szew 16 177 18 19 20 21 22 23 24 25|26 27/28 29 BO
@ I 12 | 4148404 3835 32 30 32 35(41 45 47 44
- ol o a | 71111418106 3 o] o 7
Szew 3130 33343536 37 3839 40(41 4243 44 &t5
I 45 47 50 54 56 55 51 45 70
A 11181418 10 6 | 3]0l o
Szew 1 23h s [ e 71 8] 9 101218141
I 0 | 303232323335353%3532[3030R926
- o o 1 7 | 10111 8 | 1214141 5 8
Szew 16 177 18 19 20 21 22 23 24 25|26 27/28 29 BO
I 241813121310 12 8 [ 127 12 6 [ 10 10
A 10181418121 w9866 3]2 2
Szew 31 3R 3334 35 36 37 38 39 4041 42143 44 415
I 16192322 1722231942
s 1 ol ol e 106 0] o] o
Szew 1 23h s e 71 8] 9] 101218141
t 0 5 | 8 | 1217720282729 3132302724
A o s | 8 [ 1m1B1a1k131211 9 [ 6 | 3 0
Szew 16 177 18 19 20 21 22 23 24 25|26 27/28 29 BO
t 211816151516 18 2125 2838374143 44
i 0 1 3 [ s | 8 [ 1012131814131 8 0
Szew 31 3R 333435 36 37 38 39 4041 4243 44 415
iy
Szew 1 23h 6 8 [ 9 [ 101112181418
I 0 4 5 1M1 11| 111611 7 0
- 7737770778773037
Szew 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25|26 27/28 29 BO
I a [ 7 [ 11 16 [ 212021242324272727 3227
P 1114 11 71 711 771 7 | 147 7 1| 7 1
Szew 31 3R 33343536 37 3839 4041 42/43 44 415
t 232016 20 23 27 32
-t 11| 7|30 3] 7
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WPROWADZANIE DANYCH SCIEGU

Kluczowe funkcje

a W tym obszarze wyswietlany jest tworzony $cieg.
b Wyswietla liczbe aktualnych nastaw w stosunku do catkowitej liczby punktéw Sciegu.

¢ Wyswietla wspétrzedng y W nad wspotrzedna x z LY

Klawisz pojedynczego/potréjnego Naci$nij ten przycisk, aby wybra¢, czy jeden, czy trzy $ciegi beda szyte -1
@ szycia migdzy dwoma punktami.
oraz Klawisz usuwania punktu Nacisnij ten klawisz, aby usung¢ wybrany punkt. 5-107
f Klawisz powrotu Nacisnij ten przycisk, aby wyj$¢ z ekranu wprowadzania danych sciegu. -
o] Klucz testowy Naciénij ten przycisk, aby wyszy¢ prébny Scieg. S-107,
h ,MOJ NIESTANDARDOWY SCIEG" | Naciénij ten przycisk, aby zapisa¢ tworzony $cieg. 5-110
klucz pamieci
i Zablokuj klawisz ruchu Naciénij ten klawisz, aby zgrupowac¢ punkty i przenies¢ je razem. 5-108
j Wstaw klucz Naci$nij ten przycisk, aby wstawi¢ nowe punkty w projekcie $ciegu. 5-109
=
k Ustaw klucz Nacisnij ten przycisk, aby ustawi¢ punkt na projekcie sciegu. S-106 do
S-108
Ja . ) ) . - )
E Klawisze strzatek Uzyj tych klawiszy, aby sie poruszac ‘ nad obszarem wyswietlania. S-106 do
@ S-109
m -
Izl Izl |ZI III Klawisz punkt-punkt Uzyj tych przyciskéw, aby ‘ od punktu do punktu na Sciegu lub do S-107 do
przesuna¢ pierwszy lub ostatni punkt wprowadzony na $ciegu. 5-109
n i Klawisz obrazu Naciénij ten przycisk, aby wyswietli¢ obraz $ciegu. 5-107
ten Klawisz kierunku siatki Naciénij ten klawisz, aby zmieni¢ kierunek arkusza siatki. 5-106
p Klawisz powiekszajacy Nacisnij ten przycisk, aby zobaczy¢ powigkszong wersje tworzonego $ciegu. S-106
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.7 .o Character
a Nacisnij &:;.""'| '

b Nacisnij | “=

il o
e KR.] S,

) Pl 50
Ags|| iy
- A==
‘:\b "~
B [ v
gl 1] |t
D |
WIDTH O Lamm_" LR srnn_ ‘I’BMN_
T = s
= = = .nlll' =

[Flla][3]
¢| [»] przenies¢ mwa wspétrzedne

c Uzyj e

pierwszego punktu na arkuszu siatki.

* Naciskat mCl zmieni¢ kierunek siatki

arkusz.

* Prasa aby powiekszy¢ obraz $ciegu bedacego

utworzona.

a Aktualnie wybrany punkt/taczna liczba punktéw

b Wspétrzedne Y

d Nacisnij I; aby doda¢ punkt wskazany prze&

* Aby wstawi¢ wspétrzedne za pomocg piéra dotykowego,
przesun koncéwke piéra do zgdanego punktu. Po
zwolnieniu piéra z ekranu na wykresie zostanie
wprowadzony punkt o tych wspétrzednych. Wyswietlona
zostanie liczba aktualnie wybranych punktéw wraz z
taczna liczbg punktéw.

10

wLoeK
DETETE | WO """'

e Wybierz jeden Scieg lub trzy Sciegi
bedzie wszyta pomiedzy dwoma pierwszymi punktami.

* Aby uszy¢ trzy Sciegi, nacisnij przycisk, aby sie pojawit

o .
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o ﬁﬂﬁ
< 2 js¢d i kt
f UZYJ A przejs¢ do @gugiego punktu

i nacisnij | ser|-
Utility
Stitch

O

€O 12:00

oP o S e IR e

zostanie narysowany na ekranie jako linia ciggta.

* Naciskac aby usuna¢ wybrany wprowadzony punkt.
* Naciskac aby uszy¢ $cieg prébny.
* Naciskac aby powrdci¢ do pierwotnego ekranu.

* Naciskac |ﬂ aby wyswietli¢ obraz $ciegu.

L= AL T3 PN R)
(€]l=]|2]
i = [ ][ v] (2]

I TEST IIEIORY

Notatka

* W przypadku wprowadzenia punktéw, ktére sg zbyt blisko S
siebie, tkanina moze nie by¢ prawidtowo podawana.
Edytuj dane Sciegu, aby pozostawi¢ wiekszg przestrzen
miedzy punktami. 4
« Jesli projekt Sciegu ma by¢ powtérzony i potaczony,
upewnij sie, ze Sciegi tgczace zostaty dodane, aby

projekty $ciegdw nie nachodzity na siebie.

a kaczenie Sciegow *

Mozesz dotkng¢ arkusza siatki, aby ustawi¢ punkt, lub
mozesz réwniez uzy¢ myszy USB.

Przenoszenie punktu

a Naciénij [ 4] " [¥] przejs¢ do Reczy

ze chcesz sie przeniesc.

* Aby przejs¢ do h’wszego punktu, nacisnij IZ‘ :

* Aby przejs$¢ do &atniego punktu, nacisnij m :

* Mozesz takze poruszac sie z&)mocq piéra dotykowego.
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WPROWADZANIE DANYCH SCIEGU

J‘A”—I .7 * | BLOCK
b Uzyj ﬁﬂu przenies¢ punkt. b Nacisnij -

SRR

12:00 Wybrany punkt i wszystkie punkty, ktére zostaty wprowadzone po nim,
zostang wybrane.

Ruchoma czes$¢ lub catos¢ projektu
cr e = o )
C Nac|sn|J ]i] lub | % | aby przenies¢ sekcje.
a Naciénij IZI lub |Z| przenies¢ sigdo pierwszego

punkt sekcji, ktéra chcesz przenies¢.
* Przenies¢ ‘ do pierwszego punktu naciénij m .
* Przenies¢ ‘ do ostatniego punktu nacisnij m :

* Mozesz réwniez sig przenie$¢ ‘ za pomoca piéra dotykowego.
| wriliey
=
SL ‘—\.
10

S R T
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B
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WPROWADZANIE DANYCH SCIEGU

d Nacisnij =] b Naciénij =]

o
-
‘\.!
5
10
v t me off[alFH B e “[EEE,

IS

A ISR
) (B (T =

=) ]lv]3]

0 )fams

Sekcja zostanie przeniesiona. Worowadzono nowy punkt ‘ rsenost s do o
Wstawianie nowych punktéw
[E)a)B)
S cUzyj £ [2przenies¢ punkt.
a Nacisnij E lub E aby przej% do miejsca na LNIE2ET

projekcie, w ktérym chcesz doda¢ nowy

punkt. S
,..?,. i o i
/ e /
* Aby przejs$¢ do brwszego punktu, nacisnij |Z| . ’\ e v
* Aby przejs$¢ do batniego punktu, nacisnij Iz' . 5

v ¢ z~-1[E\Z”E|
— 1 C1E
NEEES ISR

* Mozesz takze poruszac sie z‘)omocq piéra dotykowego.
7 o © ¥
- )
|

K 4IC) P
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KORZYSTANIE Z PRZECHOWYWANYCH SCIEGOW NIESTANDARDOWYCH

KORZYSTANIE Z PRZECHOWYWANYCH SCIEGOW NIESTANDARDOWYCH

Przechowywanie niestandardowych sciegéw w Twoim
Lista

Wzory éciegéw utworzone za pomoca funkgji ,MOJ SCIEG
NIESTANDARDOWY" mozna zapisa¢ do péZniejszego wykorzystania. Raz

po zakonczeniu wprowadzania danych Sciegu, :

nacisnij Pojawi sie komunikat ,Zapisywanie” i $cieg zostanie
zapisany.

Przed zapisaniem $ciegu, nacisnij IEI uszy¢
testowy przebieg $ciegu.

¢ l=]3]

Jesli pamiec jest petna

Jesli po nacisnieciu pojawi sie nastepujacy Jest
komunikat, wzér Sciegu nie moze zosta¢ zapisany, poniewaz albo
pamie¢ maszyny jest petna, albo zapisany wzér $ciegu jest wigkszy
niz ilo$¢ miejsca dostepnego w pamieci. Aby méc zapisa¢ wzér
$ciegu w pamieci maszyny, wczesniej zapisany wzdr $ciegu musi
zostac usuniety.

Not enough available memory to save
the pattern. Delete another pattern?

0 s 0 ] [ v ] 4]

Notatka
b

+ Zapisanie wzoru $ciegu zajmuje kilka sekund.

* Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat odzyskiwania

zapisanego wzoru $ciegu, patrz strona S-111.

v 1, Notatka

v 1, Notatka
-
+ Aby zapisa¢ niestandardowe $ciegi na nosniku USB lub w

komputera, postepuj zgodnie z wczedniej
opisang procedurg, aby zapisa¢ niestandardowe

$cieg, a nastepnie nacisnij , aty[@rac’ Scieg (patrz

ponizsza sekcja ,Pobieranie zapisanych $ciegéw”).

Naciénij $cieg na nosnik USB lub &FE&PM

uzyskac szczegétowe informacje, ,Zapisywanie wzoréw
$ciegéw na nos$niku USB" na stronie S-96 lub ,Zapisywanie
wzoréw $ciegéw na komputerze” na stronie S-97.)

+ Nie wytgczaj urzadzenia, gdy
Wyswietlany jest komunikat ,Zapisywanie”, w

przeciwnym razie dane zapisanego wzoru $ciegu mogg
zostac utracone.
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KORZYSTANIE Z PRZECHOWYWANYCH SCIEGOW NIESTANDARDOWYCH

Odzyskiwanie zapisanych $ciegéw ¢ Naci$nij e .

* Aby usung¢ zapisany wzor Sciegu, nacisnij :
a Nacis$n IJ ] | * Aby edytowac zapisany wzér $ciegu, nacisnij .

Wyswietli sie lista zapisanych wzoréw Sciegow.

b Wybierz wzér Sciegu.

* Naciskac aby powréci¢ do poprzedniego ekranu bez
aport.

Szycie S-111
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KORZYSTANIE Z PRZECHOWYWANYCH SCIEGOW NIESTANDARDOWYCH
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Zatgcznik

Ta sekcja zawiera wazne informacje dotyczace obstugi tego urzadzenia. Przeczytaj te sekcje, aby znalez¢ wskazéwki i
wskazowki dotyczace rozwigzywania problemow, a takze informacje o tym, jak utrzymac urzadzenie w jak najlepszym stanie.
Numer strony zaczyna sie od ,A” w tej sekcji.

Wyglad ekranu i ilustracja urzgdzenia moga sie nieznacznie rézni¢ w zaleznosci od kraju lub regionu.

Rozdziatl Jak Wykonaé prace na Szpu|ce ................................. A-2

Rozdziat2 Konserwacja i rozwigzywanie problemow ............. A-14




“Dddatek _

Rozdziat 1

Jak stworzy¢ szpulke?

O PRACY SZPULI 3

PRZYGOTOWANIE DO PRACY SZPULI .......coovvuerrerierinrinrarinnnes 3

Potrzebne materiaty
Bebenek i ostona bgbenka ... 3
Ni¢ dolna 4

Goérna ni¢
Igta

Stopka
Tkanina

Gwintowanie gérne
Przygotowanie nitki dolNgj .........cceuueveriereuireieriirerscrenes e 5
Po naprezeniu nici doinej

Gdy nici dolnej nie s3 naprezone
TWORZENIE PRACY SZPULI ..o 9

Pozycjonowanie tkaniny i szycie
Wykarnczanie korcédwek nici ...
Szycie z szpulka szpulkowa w ruchu swobodnym ... 11

REGULACJA NAPREZENIA GWINTU ....oooonmrrvevernnenns 12

Regulacja naprezenia gornej nici

Regulacja 12
naprezenie nici dolngj ........cccuuee.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW ...ccooccvrrrvesmnnrnrsessnennssesses 13

Ni¢ zostata przypadkowo obcigta automatycznie, a szpulka szpulki
ni¢ zakleszczyta sig¢ W Maszynie ........cccceevveiverccisciscssenenens 13
Korygowanie napiecia roboczego szpulki ...........ccc.....

.13
Ni¢ dolna zaczepia sie o sprezyne naciggowa bebenka ..
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O PRACY SZPULI

O PRACY SZPULI

Piekne hafty, o trojwymiarowym wygladzie, mozna uzyska¢, nawijajgc szpulke nicig lub wstgzka
o Sredniej lub duzej gramaturze, ktora jest zbyt gruba, aby mozna jg byto nawlec przez igte

maszyny. Dekoracyjna ni¢ lub wstgzka wyszyje sie na spodniej stronie materiatu podczas szycia
z lewg strong skierowang do gory.

A

1. Sciegi uzytkowe 2. Sciegi ozdobne 3. Swobodne szycie

4
4
4
4
4
4
o

PRZYGOTOWANIE DO PRACY SZPULI

Potrzebne materiaty <"

‘l P
—\ )
Bebenek i ostona bebenka

ostona bebenka
Z tytu ostony bebenka znajduja sie dwie mate zaktadki
A w ksztatcie litery V, oznaczone literg ,B".
Wypustki pomagajg utrzymac szpulke w miejscu, dzieki
czemu nie podnosi sie podczas przeciggania grubej
nici.

Bebenek (szary)
W miejscu oznaczonym literg ,A” znajduje sie wyciecie.

Dodatek A-3
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PRZYGOTOWANIE DO PRACY SZPULI

Ni¢ dolna

Do pracy na szpulkach polecamy nastepujgce rodzaje nici.

No.5 lub drobniejsza ni¢ do haftu
recznego lub ni¢ dekoracyjna

Elastyczna tkana wstazka

Cienka wstazka do haftu (jedwab lub
materiat jedwabopodobny) (zalecane 3,5 mm
(okoto 1/8 cala) lub mniej)

* W przypadku uzywania szerokiej wstgzki lub nici o duzej
gramaturze zalecamy prébne szycie z naprezeniem bebenka lub
bez niego, aby zobaczy¢, ktéry daje najlepsze wyniki szycia.

Jesli ma by¢ uzywana szeroka tasma, np. 3,5 mm (ok. 1/8 cala),
zaleca sie, aby nie stosowa¢ naprezenia bebenka. Wiecej
szczego6towych instrukcji znajduje sie na stronie A-7.

v 1, Notatka
-

* Nie uzywaj nici grubszych niz nici do haftu recznego nr 5.

+ Niektére nici moga nie nadawac sie do pracy z bebenkiem.
Pamietaj, aby uszy¢ Sciegi prébne przed szyciem swojego

projektu.

Gorna nic
Ni¢ do haftu maszynowego (ni¢ poliestrowa) lub ni¢
monofilamentowa (przezroczysty nylon).
Jesli nie chcesz, aby gérna ni¢ byta widoczna, zalecamy uzycie
przezroczystej nylonowej nici monofilamentowej lub lekkiej nici

poliestrowej (50 wag. lub wigcej) w tym samym kolorze co dolna ni¢.

Igta

Uzyj igty odpowiedniej do gérnej nici i uzywanego materiatu.
Patrz ,Kombinacje tkaniny/nitki/igiet” na stronie B-52.

Stopka dociskowa

Sciegi uzytkowe lub $ciegi dekoracyjne:
Stopka do monograméw ,N"

N

Szycie w ruchu swobodnym:
Stopka do pikowania swobodnego ruchu ,C", Stopka do pikowania

swobodnego ruchu ,E” lub Stopka do pikowania swobodnego ruchu z otwartymi palcami
"TEN"

==

=

Tkanina

Pamietaj, aby szy¢ prébne $ciegi na kawatku skrawka
materiatu, ktory zawiera te same nici i materiat, ktére sg uzywane

w twoim projekcie.

v 1 ; Notatka
%
+ Na wyniki szycia moze mie¢ wptyw rodzaj uzytej tkaniny.
Przed szyciem swojego projektu upewnij sie, ze wykonate$
Sciegi prébne na kawatku materiatu, ktéry jest taki sam
jak materiat uzyty w projekcie.

Goérne gwintowanie

a Zatdz igte odpowiednig do cholewki
ni¢ i tkanina do uzycia.

Aby uzyska¢ szczegétowe informacje na temat
zaktadania igty, patrz ,WYMIANA IGLY" na stronie B-51.

b Zat6z stopke dociskowa.

¢ Nawlecz maszyne gorna nicia.

Aby poznac szczegdty na temat nawlekania w maszynie,
patrz ,Nawlekanie gérnej nici” na stronie B-42.
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PRZYGOTOWANIE DO PRACY SZPULI

P rzyg otowanie n |tk| d OI N eJ darmowa szmatka do czyszczenia.
"

Aby wykona¢ prace bebenka, bebenek nalezy gWi6z b§%enek ﬁak, ab\k// znak S .
wymieni¢ na ten do pracy bebenka. n ebgn U zrowna sie z * oznaczeniem na
maszynie.

Przed wykonaniem pracy szpulki wyczy$¢ bebenek i
bieznie.

a Podnies igte i stopke, a nastepnie
wytgcz maszyne.

b Usun przystawke do ptaskiego tézka.

¢ Chwyc obie strony pokrywy ptytki Sciegowej,
a nastepnie przesun go do siebie, aby go wyjac.

ostona ptytki Sciegowej * Dopasuj oznaczenia Sii *.

d Wyjmij bebenek.

znak S
b * znak
bebenek ¢ Bebenek
e U2y} sS2947ii58 arvTsseenia g taserRei i elkie Gy e

* Bebenek (szary) nie moze by¢ uzywany do
szycia w inny spos6b niz praca z bebenkiem.
Po wyszyciu bebenka, wré¢ do czynnosci
opisanych w ,Przygotowanie nici bebenka” na
stronie A-5, aby wyja¢ i wyczysci¢ bebenek
(szary), a nastepnie ponownie zainstaluj
standardowy bebenek.

ktaczki i kurz z biezni i jej otoczenia.

A OSTROZNOSC

 Pamietaj, aby uzy¢ bebenka (szary), gdy
tworzenie pracy szpulki. Korzystanie z innego

Szczotka do czyszczenia bebenka moze spowodowac splatanie nici lub

b Rasa uszkodzenie maszyny.

+ Upewnij sie, ze bebenek jest prawidtowo
zainstalowany. Jesli bebenek jest nieprawidtowo
zainstalowany, ni¢ moze sie zaplatac lub
maszyna moze zosta¢ uszkodzona.

Dodatek A-5
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PRZYGOTOWANIE DO PRACY SZPULI

hOWIQZS&IggPQanPA%S x\gc\%vlfr?i}eciu szpulki tak, aby
byta wypetniona, jak pokazano ponizej (okoto
80%), odetnij nic.

A\ OSTROZNOSC

* Upewnij sie, ze uzywasz dotgczonej do maszyny szpulki

dolnej lub szpulki przeznaczonej specjalnie dla tej maszyny
Uzycie jakiejkolwiek innej szpulki moze spowodowa¢ uszkodzenie

lub obrazenia.

v X

* Rzeczywisty rozmiar

a Ten model

b Inne modele

c 11,5 mm (ok. 7/16 cala)

v 1 » Notatka
-

+ Powoli i rb(wnomiernie nawin ni¢ na szpulke.

* Aby uzyskac najlepsze wyniki, nawin szpulke dolng tak, aby

ni¢ byta dobrze dopasowana i nie byta skrecona.

i Za pomocg nozyczek ostroznie przytnij koncéwke nitki
jak najblizej szpulki.

Poczatek nawinietej nici

A OSTROZNOSC

« Jedli ni¢ za bardzo wystaje poza gérna czes$¢ szpulki dolnej,
ni¢ moze sie zaplata¢ lub igta moze sie ztamac.

j Zatdz szpulke dolng nawinieta nitka.

Naprezenie nici dolnej zalezy od rodzaju
uzywanej nici.

Po naprezeniu nici dolnej

Wtéz szpulke do bebenka tak, aby ni¢ rozwijata sie z
lewej strony.

Nastepnie prawidtowo przetdz ni¢ przez sprezyne naciggowa,

jak pokazano ponizej.

sprezyna naciggowa

A\ OSTROZNOSC

+ Podczas nawijania szpulki dolnej upewnij sig, ze ni¢
nie jest postrzepiona. Szycie postrzepiong nicig
moze spowodowac zaczepienie sie nici o sprezyne
naciggowa bebenka, catkowite splatanie nici lub
uszkodzenie maszyny.

* Nie prowad?z nici dolnej przez rowek w pokrywie ptytki
Sciegowej, w przeciwnym razie nawlekanie dolnej nici
nie bedzie mozliwe prawidtowo.

A-6
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PRZYGOTOWANIE DO PRACY SZPULI

Gdy nici dolnej nici nie sg
naprgzone
Jesli nitka bebenka w sciegu prébnym jest zbyt ciasna

i requlacja naprezenia bebenka nie pomaga, nie
przeciggaj nici przez sprezyne napinajaca.

Przytrzymaj szpulke lewg reka, aby ni¢ rozwijata sie
z prawej strony, a prawg reka przytrzymaj koniec nici.

k Wygli%%néjo?nléqo 8 cm (ok. 3 cale) |

Lekko przytrzymaj koniec gérnej nici
jednoczesnie obracajac koto zamachowe do siebie (w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), az

znak na kole zamachowym zréwna sie ze $rodkowa gérng
czescig maszyny.

m Delikatnie pociggnij za gorna ni¢, aby
ni¢ szpulki do gory przez ptytke Sciegowa.

Petelka nici dolnej wychodzi przez otwor w
ptytce Sciegowe;.

n Wt6z pesety przez szpulke na szpulke
i pociagnij ni¢ dolng nad ptytka
Sciegowa.

o Wyréwnaj gérng ni¢ i dolng ni¢,
a nastepnie wyciggnij okoto 10 cm
(ok. 4 cale) nici i przetdz je pod stopka
w kierunku tylnej czeSci maszyny.

Zatgcznik A-7
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PRZYGOTOWANIE DO PRACY SZPULI

p Zatozy¢ pokrywe ptytki Sciegowej i bebenek

oktadka z wypustkami.

Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat instalacji ostony ptytki

Sciegowej, patrz ,Czyszczenie biezni” na stronie A-15.

ostona bebenka

b Ostona bebenka z wypustkami

A\ OSTROZNOSC

* Podczas tworzenia szpulki uzyj ostony bebenka z
zaktadkami, w przeciwnym razie ni¢ moze sie
zaplatac lub igta moze sie ztamac.

) 1 » Notatka
* Podczas zaktadania ostony ptytki Sciegowej nie
pozwodl, aby przycisneta nic.

q Zainstaluj przystawke do ptaskiego tézka.

MLy Notatka
* Podczas instalowania ptaskiej nasadki do t6zka
nie pozwdl, aby przycisneta ona gwint.
+ Gdy dolna ni¢ zostanie wymieniona na nowa,
nalezy powtérzy¢ procedure od a, w przeciwnym
razie dolna ni¢ nie zostanie wykonana prawidtowo.

Na tym konczy sie nawlekanie gérnej i dolnej nici.

A-8
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TWORZENIE PRACY SZPULI

TWORZENIE PRACY SZPULI

Pozycjonowanie tkaniny i szycie

Notatka
+ Zalecane $ciegi do pracy na szpulkach to

AL

otwarte ,przewiewne” szwy.

* Upewnij sie, ze szyte$ Sciegi prébne, uzywajac tej
samej tkaniny i nici, co projekt, aby sprawdzi¢ wyniki
szycia.

+ Dolna ni¢ moze sie zaplatac¢ ze wzgledu na rodzaj
uzytego wzoru i nici. Poniewaz moze to spowodowac
ztamanie igty, natychmiast przerwij szycie, jesli to
nastapi. Wytacz maszyne i nozyczkami odetnij splatana
ni¢. Nastepnie wyczy$¢ bieznie i bebenek zgodnie z

opisem w ,Tkanina zablokowata sie w maszynie i nie
mozna jej wyja¢” na stronie A-23.

a Wtacz maszyne.

b Wybierz $cieg w opcji uzytkowej i dekoracyjnej

Tryb Sciegéw. W tym przyktadzie nacisnij

AMAN &

z/a Notatka

* Aby uzyskac¢ najlepsze wyniki, wybierz dtuzsza dtugos¢
$ciegu i szerszg szeroko$¢ $ciegu. W zaleznosci od
wybranego $ciegu, zmiana ustawien dtugosci i szerokosci
$ciegu moze by¢ niemozliwa.

WIDTH LENGTH LR SHIFT

aé s mﬂ% E;

+ W zaleznosci od tkaniny mogg powstawac $ciegi wigzane.
Zalecamy wybdr éciegu prostego i szycie Sciegéw
prébnych w celu sprawdzenia wynikéw szycia.

-0 1

-09
£l

Przyktady prostych Sciegow:

6-094

d ZWi%kSZ nagrqienie %c’)mej nici. Gc’>rn¥,
stawienie naprezeniaTici w zakresie od 6 do8 jest
zalecane w przypadku pracy na szpulkach dolnych.

Szczegbtowe informacje na temat regulacji naprezenia gérnej nici
mozna znalez¢ w czesci ,Ustawianie naprezenia nici” w rozdziale
.Szycie”.

WIDTH LENGTH L/R SHIFT TENSION

,-; 4;9.% |

[+

v !/ Notatka
-

* Przed szyciem sprawd?, czy na szpulce jest wystarczajaca
ilos¢ nici.

d Upe@'ﬁge aHtgma%CZQ&no’eg%irrﬁaam% nici

A\ OSTROZNOSC

* Przed szyciem upewnij sie, ze ni¢ automatyczna
ciecie zostato wytaczone. Jesli szycie zostanie rozpoczete przy
wigczonym automatycznym obcinaniu nici, ni¢ moze sie zaplatac
lub maszyna moze zosta¢ uszkodzona.

e Umies$¢ stabilizator na gorze (po ztej stronie)
tkanina.

v ! s Notatka
-

* Rodzaj i waga stabilizatora zalezy od uzytej tkaniny i nici.

f Jesli ni¢ jest zbyt gruba, aby przeciagnac sie przez materiat
do obrébki powierzchni uzyj szydta, aby
wybi¢ maty otwdr w materiale na poczatku
szycia, aby ni¢ dolna mogta zostac
poprowadzona przez otwor.

G
gNacisnij
Ekran zmieni sie, a wszystkie klawisze i przyciski operacyjne
zostang zablokowane.

Dodatek A-9
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TWORZENIE PRACY SZPULI

hUzyj dzwigni stopki, aby podnies¢

stopka dociskowa.

i Lewg strong skierowang do gdry, umies¢
materiat pod stopka.

Zta strona tkaniny

j Obro¢ pokretto do siebie
(w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara), aby wprowadzi¢ igte do tkaniny lub
dziurki. Umies¢ gérna ni¢ nad stopka i lekko

przytrzymaj, a nastepnie opus¢ dzwignie
podnoszenia stopki.

dziurkowany otwér
b Gérna ni¢ nad stopka

k Delikatnie pociggajgc za gorng ni¢, przekrec
pokretto do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara), az znak na pokretle zréwna sie ze
srodkowg gérng czescig maszyny.

Petelka nici dolnej wychodzi przez otwor w
materiale.

v 1, Notatka

| + Jesli dolna ni¢ nie podnosi sie, przytrzymaj
gorna ni¢, jak pokazano ponizej, aby wyciagnad
dolna nic.

a Goérna nic

| Podnies$ dzwignie podnoszenia stopki, a nastepnie uzy;j
pesety do podciaggniecia nitki dolnej i
przeciggniecia konca nici na wierzch tkaniny.

\ 1, Notatka
~

* Pociagnij ni¢, przytrzymujac tkanine, aby
sie nie przemiescita.

m Wyréwnaj gorna nic i dolng ni¢,
a nastepnie przetdz je pod stopka w kierunku
tylnej czesci maszyny.

n Delikatnie przytrzymujgc nitki z tytu
maszyny, obré¢ koto zamachowe, aby ponownie
wprowadzi¢ igte w materiat lub dziurkowany
otwor, a nastepnie opus¢ dZzwignie stopki dociskowe].

o Nacisénij

w prawym dolnym rogu ekranu LCD.

Wszystkie klawisze i przyciski operacyjne zostang odblokowane
i zostanie wys$wietlony poprzedni ekran.

p Wybierz niskg predkos¢, delikatnie przytrzymaj nici
za stopka i zacznij szy¢.
Nici mozna zwolni¢ po wykonaniu kilku

Sciegow.
0. OO0 O
O <=
o

A-10



Machine Translated by Google

TWORZENIE PRACY SZPULI

q Po osiggni ciu konca .
oPszar szycia, zatrzymaj maszyne.

\ 1 , Notatka
~

* Nie szy¢ $ciegéw wstecznych/wzmacniajacych na koncu
$ciegu, w przeciwnym razie nitki moga sie splatac lub
igla moze sie ztama¢. Ponadto trudno bedzie pociggna¢
ni¢ dolng na lewa strone materiatu.

r Podnie$ igte i stopke dociskowa.

s Pozostawienie okoto 10 cm (okoto 4 cali)
nici na koncach, uzyj nozyczek do odciecia

nici.

10 cm (ok. 4 cale)

\ 1, Notatka

-
* Nie naciskaj przycisku ,Przecinak nici” do obcinania nici,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie maszyny.

Wykanhczanie koncowek nici

a Pod lf&r;l%%ssc%g 3%739/ gjrggrlowadzic’ ni¢ bebenka

do lewej strony materiatu.

~

_—

@

—n )
Zta strona tkaniny
b Ni¢ dolna

\ 1, Notatka
~

« Jedli trudno jest zatozy¢ ni¢ dolng
przez ucho igty do szycia recznego uzyj igty do haftu
wstgzkowego, aby przeciggna¢ ni¢ na lewg strone
materiatu.

W przeciwnym razie uzyj szydta, aby wyciggna¢ ni¢ dolnga.

recznie zwigz s
nadmiar nitek nozyczkami.

b Praca z nIeW*aSCIWerSLtJIiE(Q¥élé?’ﬂlqnx1cl. Odetnij

® @

*®

Zta strona tkaniny
b Prawa strona tkaniny

\ 1, Notatka
-

+ Aby upewnic sig, ze nici sie nie rozkrecaja

po zawigzaniu natéz krople kleju do tkanin na supetki.

oSl i DS RUS SRR AS RSB A

nastepnie sprobuj ponownie szy¢ Scieg.

Aby uzyskac wiecej informacji, patrz ,REGULACJA
NAPREZENIA NICI” na stronie A-12.

Praca szpulki swobodny ruch

Szycie
"~
Jesli chcesz, uzyj szablonu lub narysuj swoéj projekt na
stabilizatorze, aby utatwi¢ szycie.
Pamietaj, ze Sciegi z 0zdobng nicig bedg znajdowac
sie na spodniej stronie materiatu, a usztywniacz
bedzie na wierzchu lewej strony materiatu.

* Aby uzyskac informacje na temat korzystania ze swobodnego ruchu z otwartymi palcami

stopka do pikowania , 0" patrz ,Swobodne pikowanie” na
stronie S-40.
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REGULACJA NAPREZENIA GWINTU

REGULACJA NAPREZENIA NICI

Po wykonaniu sciegéw prébnych i sprawdzeniu wynikéw szycia, w razie potrzeby wyreguluj naprezenie nici. Po wyregulowaniu naprezen
pamietaj o ponownym szyciu sciegédw prébnych w celu sprawdzenia wynikéw szycia.

Regulacja naprezenia gérnej nici

Zalecamy ustawienie naprezenia gérnej nici w zakresie od 6 do 8

s !  Notatka
-

+ Obracanie Sruby na bebenku (szara) moze popchng¢

podczas szycia na szpulce dolnej. plytke sprezyny, jak pokazano ponizej.

Patrz ,Ustawianie naprezenia nici” na stronie S-12.

RegUIaCja naprezenia niCi dOInej W takim przypadku delikatnie dociénij ptytke sprezyny

Srubokretem tak, aby znalazta sie ponizej gérnej

powierzchni bgbenka (szary), a nastgpnie wt6z bebenek

" ; o . do maszyny.
Jesli po wyregulowaniu naprezenia gérnej nici nie mozna

uzyskac zagdanego $ciegu, wyreguluj naprezenie nici dolnej.
Naprezenie nici bebenkowej mozna regulowaé, obracajgc Srube z

tbem rowkowym (-) na bebenku (szary) do pracy z bebenkiem.

a Nie przekrecaj Sruby krzyzakowej (+).

b Wyreguluj matym $rubokretem. talerz sprezynowy

Aby zwiekszy¢ naprezenie nici dolnej, przekrec¢ $rube z rowkiem

(-) 0 30° do 45° zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. A O ST ROZ N O g(’:

+ NIE zmieniaj potozenia krzyzakoéw (+)
przykre¢ bebenek (szary), poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie bebenka, czynigc go bezuzytecznym.

+ Jedli Sruba z rowkiem (-) trudno sie obraca, nie uzywaj sity.
Zbyt mocne obracanie $ruby lub przytozenie sity w
dowolnym (obrotowym) kierunku moze spowodowac¢
uszkodzenie bebenka. W przypadku uszkodzenia bebenek
moze nie utrzymywac odpowiedniego napiecia.

Aby zmniejszy¢ naprezenie nici dolnej, obré¢ Srube z rowkiem (-) o
30° do 45° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

) 1 4 Notatka
Q + Jesli naprezenie szpulki dolnej jest mocne, nitka nie
moze zostac przeciggnieta przez sprezyne
naprezajaca, gdy szpulka jest zamontowana w bebenku.
(Patrz ,Gdy nici dolnej nie sa naprezone” na stronie A-7.)
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizej opisano kilka rozwigzan drobnych probleméw. Jesli problem nie ustapi, skontaktuj sie ze sprzedawca lub najblizszym
autoryzowanym sprzedawcg firmy Brother.

Ni¢ zostata p.rzypad'kowo przecieta d Le|t<rl§)9mna? fcrr%% anlegN%os!ang stopki.
automatycznie, a nitka dolna zahaczy Ponownie nacisnij przycisk ,Obcinacz
sie w maszynie nici”.

2 Pragtpilnisw,poelizy taniny.nad,

watek 7- A OSTROZNOg(Z

+ Nie ciggnij za ni¢ z nadmierng sita, poniewaz moze

b WYH’HH@ZQMN&%%Q%SEPWG Ja WyC|an|J to spowodowac uszkodzenie maszyny.

Korygowanie napiecia roboczego szpulki

* Jesli gérna nic¢ jest widoczna na dolnej stronie
materiatu, zwieksz gérne naprezenie (patrz
+REGULACJA NAPREZENIA NICI” na stronie A-12).

* Jesli gérna ni¢ nadal jest widoczna na dolnej stronie
materiatu, zmniejsz naprezenie dolnej nici lub omin
naprezenie dolnej nici. (Patrz ,REGULACJA NAPREZENIA
GWINTU" na stronie A-12.)

* Niektdre nitki bebenka sg zbyt grube, aby przej$¢ na
lewg strone materiatu. W takim przypadku nalezy
dopasowac kolor gérnej nici do nici dolnych.

C OpUéé StOka. Przyktad: scieg dekoracyjny

@ @

Prawidtowe napiecie

b Naprezenie gérnej nici jest zbyt stabe lub naprezenie
dolnej nici jest zbyt duze.

Ni¢ dolna zaczepia sie o sprezyne

naciggowg bebenka

Szyj bez naprezania nici dolne;j.
(Patrz ,,Gdy nici dolnej nie sg naprezone” na stronie
A-7.)
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OPIEKA T UTRZYMANIE

OPIEKA T UTRZYMANIE

A OSTROZNOSC

* Upewnij sie, ze odigczyte$ urzadzenie przed czyszczeniem. W przeciwnym razie moze doj$¢ do porazenia pragdem lub obrazen.

Ograniczenia dotyczace olejowania

Aby zapobiec uszkodzeniu maszyny, uzytkownik nie moze jej
oliwi¢. Maszyna ta zostata wyprodukowana z odpowiednia
iloscig oleju, aby zapewni¢ prawidtowg prace, dzieki czemu
okresowe smarowanie nie jest konieczne.

W przypadku wystgpienia probleméw, takich jak trudnosci w
obracaniu kotem zamachowym lub nietypowy dzwiek, natychmiast

przerwij uzytkowanie maszyny i skontaktuj sie z autoryzowanym
sprzedawcg lub najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym.

Srodki ostroznosci dotyczace
przechowywania maszyny

Nie przechowuj maszyny w zadnym z miejsc opisanych
ponizej, w przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia
maszyny, na przyktad rdzy spowodowanej kondensacja.

* Narazone na ekstremalnie wysokie temperatury
* Narazone na ekstremalnie niskie temperatury

* Narazony na ekstremalne zmiany temperatury

* Wystawiony na dziatanie wysokiej wilgotnosci lub pary

* W poblizu ptomienia, grzejnika lub klimatyzatora
* Na zewnatrz lub narazone na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych

* Narazone na bardzo zakurzone lub zaolejone $rodowiska

<3 1+ Notatka
* Aby przedtuzy¢ zywotnos$¢ tej maszyny,
okresowo go witaczaj i uzywaj. Przechowywanie
tej maszyny przez dtuzszy czas bez jej uzywania
moze zmniejszy¢ jej wydajnos¢.

Czyszczenie ekranu LCD

Jesli ekran jest brudny, delikatnie wytrzyj go miekka, sucha

szmatka. Nie uzywaj rozpuszczalnikdw organicznych ani detergentéw.

z ! s Notatka
-

* Nie wycieraj ekranu LCD wilgotng
ptétno.

% Notatka

+ Czasami na ekranie LCD moze skraplac sie
para lub moze zaparowad; nie jest to jednak
usterka. Po chwili zachmurzenie zniknie.

Czyszczenie obudowy maszyny

Jesli powierzchnia urzgdzenia jest zabrudzona, lekko namocz
Sciereczke w neutralnym detergencie, mocno jg wycisnij, a
nastepnie wytrzyj powierzchnie. Nastepnie ponownie wytrzyj
suchg szmatka.

Czyszczenie wyscigu

Jesli w biezni lub bebenku zbierze sie kurz lub drobiny brudu,
maszyna nie bedzie dziata¢ dobrze, a funkcja wykrywania
nici w bebenku moze nie dziatac.

Utrzymuj maszyne w czystosci, aby uzyskac najlepsze wyniki.

a Nacisénij przycisk ,Pozycja igly”, aby podnies¢
igta.

b Wytgcz gtéwne zasilanie.

c Zdejmij igte, stopke i
uchwyt stopki (patrz strony od B-49 do B-51).

d Zdejmij przystawke do ptaskiego t6zka.

e Chwy¢ obie strony pokrywy ptytki Sciegowej,

a nastepnie przesun go do siebie.

ostona ptytki Sciegowej

Ostona ptytki Sciegowej jest zdjeta.

f Chwy¢ bebenek i wyciggnij go.

bebenek
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OPIEKA I UTRZYMANIE

gUZyja%czoteczk' do CéYI?FéﬁQa ilubkod kurzacza * Upewnij sie, ze wskazane punkty sg wyréwnane

Oy USUNqgC WSZeiKle ZKI'TKUTZ Z przed zainstalowaniem bebenka.
biezni i czujnika nici dolnej oraz z

otoczenia.

A\ OSTROZNOSC

+ Nigdy nie uzywaj bebenka, ktéry jest porysowany;
w przeciwnym razie gérna ni¢ moze sie zaplatac,
igta moze sie ztama¢ lub moze ucierpie¢
wydajnosc¢ szycia. Aby uzyska¢ nowy bebenek
(kod czesci: XE5342-101 (zielone oznaczenie na
Srubie), XE8298-001 (szary, do pracy z bebenkiem)),

skontaktuj sie ze sprzedawca lub najblizszym
autoryzowanym sprzedawca.

» Upewnij sie, ze pasujesz do bebenka

prawidtowo, w przeciwnym razie igta moze sie ztamac.
Szczotka do czyszczenia

b Rasa I WH6z zakiadki na pokrywie ptytki Sciegowe;j
¢ Czujnik nici w bebenku w pi(yﬁ@ SCIeggWa'rX naSt%lyrEIe WSUIg :
pokrywe z powrotem.
Notatka
AL

-

+ Nie naktadaj oleju na bebenek.
« Jesli ktaczki lub kurz nagromadzg sie na czujniku
nici dolnej, czujnik moze nie dziata¢ prawidtowo.

WG Bapanelisal ANAnelsS
na maszynie.

oznaczeniem

Notatka
LY
+ Jesli ptytka Sciegowa zostata usunieta,
szczegblnie wazne jest, aby ponownie
zainstalowac ptytke $ciegowa i dokreci¢ Sruby
przed zainstalowaniem bebenka.

znak S
b * znak
c Bebenek
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OPIEKA T UTRZYMANIE

Czyszczenie noza w szpulce
Obszar sprawy

N6z pod ptytka Sciegowg nalezy wyczyscic. Jesli na
obcinaczu nagromadzi sie kurz lub kfaczki, trudno bedzie
przecigé ni¢ po nacisnieciu przycisku ,Obcinacz nici” lub uzyciu

funkcji automatycznego obcinania nici. Wyczy$¢ obcinacz, gdy
ni¢ nie daje sie tatwo przecig¢.

a Wkajo czynposg oda

Z oew Cf $ci,,Czyszczenie
ce”; aby z

ja¢ pokrywe phytki Sciegowey.

b Uzyj Srubokreta dotgczonego do
maszyne, aby odkrecic¢ i wyjg¢ ptytke Sciegowa.

¢ Uzyj szczoteczki do czyszczenia lub odkurzacza
aby usung¢ wszelkie ktaczki i kurz z obcinaka w
obszarze bebenka.

A OSTROZNOSC

* Nie dotykaj noza, w przeciwnym razie moze dojs¢
do obrazen.

d Uzyj Srubokreta dotgczonego do

maszyne do wkrecania i mocowania ptytki

Sciegowej.

e W6z zaktadki na pokrywie ptytki Sciegowej
w plytke $ciegowa, a nastepnie wsun pokrywe z
powrotem.

O komunikacie konserwacyjnym

Preventive isr

=

Po wyswietleniu tego komunikatu zaleca sie zabranie maszyny
do autoryzowanego sprzedawcy lub najblizszego
autoryzowanego centrum serwisowego w celu przeprowadzenia
regularnej kontroli konserwacyjnej. Chociaz ten komunikat
zniknie, a urzadzenie bedzie nadal dziata¢ po naciénieciu,

komunikat zostanie wyéwietlorjwy }nszslzedxﬂﬂemaz/yykimpm nie
odpowiednia konserwacja.

Prosimy o poswiecenie czasu na zorganizowanie konserwacji
wymaganej przez urzgdzenie, gdy pojawi sie ten komunikat.
Takie kroki pomoga zapewnic ciggta, nieprzerwang

prace maszyny w przysztosci.
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REGULACJA EKRANU

REGULACJA EKRANU

Regulacja jasnosci
Wyswietlacz

Jesli w pewnych sytuacjach ekran nie wyglada
zbyt wyraznie, mozesz dostosowac jasnos¢
wyswietlacza.

a Nacisnij E
Pojawi sie ekran ustawien.

b Wyswietl strone 6 ekranu ustawien.

¢ Nacisnij E] lub aby dostosowac jasnos$¢

na ekranie.

0] Light B =
=]

& Ewie
Sensor Function

* Ekran jest przyciemniony, gdy liczba na ekranie
ustawien maleje. Wraz ze wzrostem liczby
ekran staje sie jasniejszy.

Panel dotykowy dziata nieprawidtowo
A EEEEEEEEEEEE———
Jesli ekran nie reaguje prawidtowo po dotknieciu
klawisza (urzadzenie nie wykonuje operacji lub
wykonuje inng operacje), wykonaj ponizsze
czynnosci, aby dokona¢ odpowiednich regulacji.

a Trzymajgc palec na ekranie, obré¢
gtéwny wytacznik zasilania w pozycje OFF i z powrotem w pozycje ON.

Wyswietli sie ekran regulacji panelu dotykowego.

b Uzywajgc dotgczonego pidra dotykowego, delikatnie dotknij
srodek kazdego +, w kolejnosci od 1 do 5.

s 1 , Notatka
-

« Do dotykania uzywaj wytacznie dotaczonego piéra dotykowego
ekran. Nie uzywaj otéwka mechanicznego, szpilki
ani innego ostrego przedmiotu. Nie naciskaj zbyt
mocno ekranu. W przeciwnym razie moze doj$¢ do

uszkodzenia.
% +4

+5

+2 +3

c Wylacz gtéwne zasilanie, a nastepnie wytacz je
z powrotem do ON.

« 1, Notatka
-~

* Jesli po zakonczeniu regulacji ekranu ekran nadal
nie odpowiada lub jesli nie mozesz wykonac

regulacji, skontaktuj sie z autoryzowanym
sprzedawca.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Jesdli urzadzenie przestanie dziata¢ prawidtowo, przed wezwaniem serwisu sprawdz nastepujace mozliwe problemy.
Wiekszos¢ probleméw mozesz rozwigza¢ samodzielnie. Jesli potrzebujesz dodatkowej pomocy, Brother Solutions Center oferuje najnowsze czesto

zadawane pytania i wskazéwki dotyczace rozwigzywania probleméw. Odwiedz nas pod adresem ,, http://solutions.brother.com ”.

Jesli problem nie ustapi, skontaktuj sie ze sprzedawca lub najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym.

Czeste tematy dotyczace rozwigzywania probleméw

Ponizej opisano szczegdtowe przyczyny i sposoby rozwigzywania typowych probleméw zwigzanych z rozwigzywaniem probleméw. Pamietaj, aby zapoznaé
sie z tym przed skontaktowaniem sie ze sprzedawca.

strona A-19

strona A-20

strona A-22

strona A-23

Srodek zaradczy/szczegéty kontroli

Gérna ni¢ dokrecona

Prawidtowo zainstaluj dolny watek.

Objaw a Wytacz maszyne do szycia.
* Gorna ni¢ pojawia sie jako pojedyncza ciggta C
s, oA sie JaKo peledyneza dag b Wyjmij szpulke z bebenka.

* Dolna ni¢ jest widoczna od gérnej strony tkaniny.

(Patrz ilustracja ponize].) c Umies¢ szpulke w bebenku tak, aby

* Gérna ni¢ zacisneta sie i wychodzi po pociggnieciu. ni¢ rozwija sie we wiasciwym kierunku.
* Gérna nic zacisneta sie, a na materiale pojawity * Trzymaj szpulke prawg rekg za pomoca
sie zmarszczki. odwijanie nici w lewo i przytrzymaj koniec nici lewa
* Naprezenie gérnej nici jest mocne, a wyniki nie reka. Nastepnie prawg rekg umiesc szpulke w
zmieniaja sie nawet po wyregulowaniu naprezenia nici. bebenku.

a Dolna strona tkaniny
b Ni¢ dolna widoczna od gérnej strony materiatu
¢ Goérna ni¢

Jesli szpulka dolna zostanie wtozona z nicig rozwijang w ztym
d Gérna strona tkaniny

kierunku, szycie zostanie wykonane z nieprawidtowym
e Ni¢ dolna naprezeniem nici.
Przyczyna

Nieprawidtowe dolne gwintowanie

Jesli dolna ni¢ jest niewtasciwie nawleczona, zamiast odpowiedniego
naprezenia dolnej nici, zostanie ona przeciggnigta przez tkanine
podczas podciggania gérnej nici. Z tego powodu ni¢ jest widoczna
od gérnej strony tkaniny.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

d Trzymajgc szpulke na miejscu za pomocg
palcem przeciagnij ni¢ przez szczeline w
ptytce sciegowe;j.

* Przytrzymaj szpulke prawa reka, a nastepnie lewa
reka przeciggnij koniec nici wokét zaktadki.

Tab
b Przytrzymaj szpulke prawa reka.

Pociggnij ni¢, aby przeszta przez szczeline w ptytce
Sciegowej, a nastepnie odetnij jg przecinakiem.

Splatana nic¢ po niewtasciwej stronie
tkaniny

Objaw

* Ni¢ zaplacze sie w dolnej czesci
tkanina.

* Po rozpoczeciu szycia stycha¢ grzechoczacy dzwiek i
szycie nie moze by¢ kontynuowane.

* Patrzac pod tkanine, wida¢ splatang ni¢
bebenek.

c Szczelina

d Przecinak

Szycie z odpowiednim naprezeniem nici jest

mozliwe po prawidtowym zamontowaniu szpulki

w bebenku.

Przyczyna

Nieprawidtowe nawlekanie gérnej nici

Jesli gorna ni¢ jest niewtasciwie nawleczona,
gorna ni¢ przewleczona przez tkanine nie moze
by¢ mocno podciggnieta i gorna ni¢ zaplacze sie
w bebenku, powodujac grzechotanie.

Srodek zaradczy/szczegdty kontroli

Usun splatana ni¢, a nastepnie popraw gorna
nic.

a Usun splatang nic. Jesli nie moze by¢
usuniety, odetnij ni¢ nozyczkami.

* Patrz ,Czyszczenie biezni” w ,,PIELEGNACJA I
KONSERWACJA" na stronie A-15.

b Usuh gorng nic z
maszyna.

€ Zapoznaj sie z ponizszymi krokami, aby poprawic
gorna nic.
* Jesli szpulka zostata wyjeta z bebenka, patrz ,DOLNE
NAWLECZANIE" na stronie B-34 i ,Szczegdty
srodkéw zaradczych/kontroli” w rozdziale

.Naprezenie gérnej nici” na stronie A-19, aby
prawidtowo zatozyc szpulke.
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d Podnie$ stopke za pomocg stopki T o . .
dawignia. 9 ey R ASie SRR RGNTIE prsz prowadnik we

wskazanym kierunku.

Jesli stopka nie jest podniesiona, maszyna do szycia nie
moze by¢ prawidtowo nawleczona.

e Podnie$ igte, obracajac koto zamachowe | NProwadz oic w ot iy a0e, Bt m W 8% adii.

do siebie (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara),

tak aby oznaczenie na pokretle skierowane byto do
gory, lub naciénij raz lub dwa razy przycisk ,Pozycja

igty”, aby podnies¢ igte.

®

z/a Notatka

* Zajrzyj do obszaru gérnego rowka, aby
sprawdzic, czy ni¢ zaczepia sie 0 zwijacz
widoczny w obszarze gérnego rowka.

L
(&

znak

f Trzymajac ni¢ obiema rekami,
wyciagnij ni¢ spod ptytki prowadnika nici.

N

a Zajrzyj do gérnego rowka

i Przeciggnij ni¢ przez igielnice
prowadnik nici (oznaczony ,6"), trzymajac ni¢

obiema rekami i prowadzac jg, jak pokazano na
ilustracji.

a Plytka prowadnika nici

Prowadnik nici igielnicy

j Nawlecz igte zgodnie z krokami |

oraz ow ,Nawlekanie gornej nici” na stronie B-42.
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A
Nieprawidtowe naprezenie nici
"~ ———
Objawy
* Objaw 1: Dolna ni¢ jest widoczna z gérnej strony tkaniny.
* Objaw 2: Goérna ni¢ wyglada jak prosta linia na gérnej stronie tkaniny.
* Objaw 3: Gorna nic jest widoczna z dolnej strony tkaniny.

* Objaw 4: Dolna ni¢ pojawia sie jako prosta linia na dolnej stronie tkaniny.
+ Objaw 5: $cieg na dolnej stronie tkaniny jest luzny lub luzny.

Objaw 1/2  Objaw 3/4
a Dolna strona tkaniny

b Dolna ni¢ widoczna na

® gornej stronie materiatu
¢ Gorna ni¢

d Gérna strona tkaniny
e Ni¢ dolna

f Gérna ni¢ widoczna od spodu
materiatu

Przyczyna/Rozwigzanie

Przyczyna 1

Maszyna nie jest prawidtowo nawleczona.

<Z objawami 1 i 2 opisanymi powyzej>

Dolna nitka jest nieprawidtowa.

Wyreguluj naprezenie gérnej nici, a nastepnie patrz ,Gérna nic jest za ciasna” na stronie S-12.

<Z objawami od 3 do 5 opisanymi powyzej>
Nawlekanie gérnej nici jest nieprawidtowe.
Wyreguluj naprezenie gérnej nici, a nastepnie zapoznaj sie z rozdziatem ,Zaplatana ni¢ po niewtasciwej stronie materiatu” na stronie A-20,

aby skorygowac¢ nawlekanie gérnej nici.

Przyczyna 2
Nie uzywa sie igly i nici odpowiednich do materiatu.
Igta do maszyny do szycia, ktorej nalezy uzy¢, zalezy od rodzaju szytej tkaniny i grubosci nici.
Jesli nie uzywasz igly i nici odpowiednich do materiatu, naprezenie nici nie zostanie prawidtowo wyregulowane,
powodujgc marszczenie sie materiatu lub pomijanie Sciegow.
* Patrz ,Kombinacje tkaniny/nitki/igiet’ na stronie B-52, aby sprawdzi¢, czy igta i ni¢ s odpowiednie dla uzywanego materiatu.

Przyczyna 3
Nie wybrano odpowiedniego gérnego napiecia.
Wyreguluj naprezenie gérnej nici, aby wybra¢ odpowiednie naprezenie nici.
Odpowiednie naprezenie nici rézni sie w zaleznosci od rodzaju uzywanej tkaniny i nici.
* Dostosuj naprezenie nici podczas szycia probnego na kawatku materiatu, ktéry jest taki sam, jak uzyty w twoim projekcie.

+ ! » Notatka
« Jedli nawleczenie gérnej i dolnej nici jest nieprawidtowe, nie mozna wyregulowac¢ naprezenia nici
prawidtowo, nawet poprzez regulacje naprezenia gérnej nici. Najpierw sprawdz gérng i dolng nitke, a nastepnie
wyreguluj naprezenie nici.

* Gdy dolna ni¢ jest widoczna na gérnej stronie materiatu.

Ustaw naprezenie goérnej nici na nizszg wartos¢. whoTH LENGTH . LROHET  IFENGION
(Poluzuj naprezenie nici.) ‘ -
21 naprezent . . , m ) m EEI!] mD"‘
* Gdy gbrna nic jest widoczna na dolnej stronie materiatu. men[ m‘_l mm _I A[_l
Ustaw naprezenie gérnej nici na wyzszg wartos$¢.

(Zwieksz naprezenie nici.)
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Tkanina zaczepita sie o hzdejmij bebenek.
maszyne | n |e mozna JeJ Wyjac' Jesli nici pozostang w bebenku, usun je.

Jesli tkanina zablokowata sie w maszynie do szycia
i nie mozna jej usung¢, ni¢ mogta zaplatac sie pod
ptytka Sciegowa. Postepuj zgodnie z procedurg
opisang ponizej, aby zdjac¢ tkanine z maszyny. Jesli
operacji nie mozna ukonczy¢ zgodnie z procedurg,
zamiast probowac wykonac jg na site, skontaktuj

sie ze sprzedawcg lub najblizszym autoryzowanym
centrum serwisowym.

bebenek

I Uzyj szczoteczki do czyszczenia lub odkurzacza
Zdejmowanie tkaniny 7 aby usunac¢ kurz lub luzne nitki z biezni i jej
maszyny otoczenia.

a Natychmiast zatrzymaj maszyne do szycia.

b Wytgcz maszyne do szycia.

c Usun igte.

Jesli igta jest opuszczona w tkaninie, obré¢
pokretto od siebie (zgodnie z ruchem wskazéwek Szczotka do czyszczenia
zegara), aby wysungac igte z tkaniny, a nastepnie wyjmij igte. b Rasa

* Patrz ,WYMIANA IGLY"” na stronie B-51.

d Zdejmij StOka i stopkq Jesli tkanina moze by¢ usunieta rontynuuj od
Uchwyt. kroku p.
Jesli tkaniny nie mozna byto Kontynuuj od
* Patrz ,ZMIANA STOPKI” na usunaé kroku .
strona B-49.
o, L i e j Uzyj dotgczonego Srubokreta w ksztatcie dysku
e Podnies tkanine i odetnij nitki ponizej el abyapoluzogvaé dwie ér%by na plytce Y

to. , . .

Sciegowej.
Jesli tkanine mozna usuna¢, usun ja. Kontynuuj nastepujgce
kroki, aby wyczysci¢ wyscig.

f Zdejmij pokrywe ptytki Sciegowe;.

v 1, Notatka
~

» Uwazaj, aby nie upusci¢ wykreconych srub
W maszynie.

ostona ptytki sciegowe;j

gWytqiisépgalEﬁm&.nitki, a nastepnie
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LK P Bl S R S I R
ptytke Sciegowa.

Usun tkanineg i nici z ptytki Sciegowe;j.

Jesli tkaniny nie mozna usuna¢ nawet po wykonaniu tych czynnosci,

skontaktuj sie ze sprzedawcg lub najblizszym autoryzowanym
centrum serwisowym.

I Usunpvsv)%%lll’(r'ﬁi\évc%!(' w wyscigu i wokét

m Obracaj kotem zamachowym, aby podnie$¢ transportery.

" Dopi':\ EWOdeéa o%%?’%q%grggc}lsg\}ﬂ!eemontaiowej

plytki sciegowej, a nastepnie zatdz ptytke
sciegowg na maszyne.

© Leklq ARl SRRl Al Re A iR g stronie
pomoca srubokreta w ksztatcie dysku

mocno dokre¢ srube po lewej stronie. Na
koniec mocno dokre¢ Srube po prawej stronie.

Obrdé¢ koto zamachowe, aby sprawdzi¢, czy transportery
poruszajg sie ptynnie i nie dotykajg krawedzi szczelin w
ptytce Sciegowe;j.

v X

i
il

0] @

a Prawidtowa pozycja pséw paszowych

T
]

)

]
]
\
;
f
f
i
i

. ;i
i ;
i |
i A
| i
H i
; i
i |
i i

T=ra

b Nieprawidtowa pozycja transporteréw

Notatka
L

-
+ Uwazaj, aby nie upusci¢ wykreconych $rub
W maszynie.

P ijo%lgebbeel?eelﬁlgﬂkzraéo\)ér%gaslfesz * 0znaczeniem
na maszynie.

znak S

b« znak

¢ Bebenek

* Upewnij sie, ze wskazane punkty sg wyréwnane
przed zainstalowaniem bebenka.

A OSTROZNOSC

+ Nigdy nie uzywaj bebenka, ktéry jest porysowany; w
przeciwnym razie gérna ni¢ moze sie zaplata¢, igta
moze sie ztamac lub moze ucierpie¢ wydajnos$¢ szycia.
Aby uzyska¢ nowy bebenek (kod czesci: XE5342-101
(zielone oznaczenie na $rubie), XE8298-001 (szary, do
pracy z bebenkiem)), skontaktuj sie z najblizszym
autoryzowanym sprzedawca.

+ Upewnij sie, ze pasujesz do bebenka
prawidtowo, w przeciwnym razie igta moze sig ztamac.

A-24




Machine Translated by Google

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

O B R R e 5o
pokrywe z powrotem.

1 Notatka
vy
-

Q « Jesli ptytka Sciegowa zostata usunieta, szczegdlnie

wazne jest, aby ponownie zainstalowa¢ ptytke
Sciegowq i dokreci¢ $ruby przed zainstalowaniem
bebenka.

r Spra%q%tgm%jg’fy, a nastepnie

Jesliigta jest w ztym stanie, na przykiad jest wygieta,
nalezy zainstalowac¢ nowsg igte.
* Patrz ,WYMIANA IGLY" na stronie B-51.

A OSTROZNOSC

+ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly moga

fatwo sie ztamac¢, co moze spowodowac obrazenia.

A7 Notatka
-

* Po zakonczeniu tej procedury, kontynuuj ponizszg
procedure w ,Sprawdzanie dziatania maszyny”, aby
sprawdzi¢, czy maszyna dziata prawidtowo.

Notatka

» Poniewaz igta mogta zostac¢ uszkodzona, gdy tkanina
zahaczyta o maszyne, zalecamy jej wymiane na nowa.

Sprawdzanie dziatania maszyny

Jesli ptytka Sciegowa zostata usunieta, sprawdz
dziatanie maszyny, aby potwierdzi¢, ze instalacja zostata
zakonczona prawidtowo.

a Wigcz maszyne.

1-03

b Wybierz

¢ Pow?g)lr?el%gv?/ﬁig%lc()rrq}é udvcles?(Ian%I\/E\E/ek zegara) i rozejrzyj
sie ze wszystkich stron, aby sprawdzi¢, czy igta wpada

na $rodek otworu w plytce Sciegowe;j. A
Jesliigta styka sie z ptytka Sciegowa, wyjmij ptytke
Sciegowa, a nastepnie zainstaluj ja ponownie,

zaczynajac od kroku mw ,,Zdejmowanie tkaniny z
maszyny” na stronie A-24.

e
el LT

a Otwor w plytce Sciegowej
b Pokretto

— U

1-09

g - W tym czasie,

d Wybierz Scieg zygzakowy

zwiekszy¢ dtugosc i szerokos¢ Sciegu do ich
maksymalnych ustawien.

€ POW?}:I)Ir et%%.B%'érﬁE’é&? R/sﬁég?c‘)&/ek zegara) i
sprawdz, czy igielnica i transportery dziatajg prawidtowo.

Jesliigta lub transportery stykaja sie z ptytkg sciegowa, maszyna
moze dziata¢ nieprawidtowo; dlatego skontaktuj sie ze sprzedawcg
lub najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym.

WG TSNS A5SRBIIS nstaly

* Patrz ,Ustawianie szpulki dolnej” i ,WYMIANA STOPKI"
na stronie B-49.

gWiasciwie nawlecz maszyne.

* Aby uzyskac szczegétowe informacje na temat maszyny, patrz

+Nawlekanie gérnej nici” na stronie B-42.

N Notatka

\\ 4

+ Ni¢ mogta sie zaplata¢ w wyniku nieprawidtowego
nawlekania goérnej nici. Upewnij sie, ze maszyna jest

prawidtowo nawleczona.

hWykonaj prébne szycie na normalnej tkaninie.

1 Notatka
Ay

+ Nie instaluj jeszcze stopki i nici.

1 Notatka
v1s
-

+ Nieprawidtowe szycie moze by¢ wynikiem
nieprawidtowe nawlekanie gérnej nici lub szycie
cienkich materiatéw. Jesli wyniki préobnego szycia
sg stabe, sprawdz gérng nitke lub rodzaj uzytej

tkaniny.
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Lista objawdéw

Problem Przyczyna Rozwigzanie Strona
Ni¢ zaplatata sie po Nawlekanie gérnej nici jest nieprawidtowe. Sprawdz kroki dotyczgce nawlekania maszyny i ponownie B-42
niewtasciwej stronie tkaniny. nawlecz maszyne.
Uzycie niewtasciwej ighy lub nici do wybranego Sprawd? tabele , Tkanina/ni¢/Kombinacje B-52
materiatu. igiet”.
Gorna nic jest za ciasna. Ni¢ dolna jest nieprawidtowo zatozona. Prawidtowo zatéz ni¢ dolna. B-39
Nie mozna nawlec igty Igta nie jest we whasciwej pozycji. Naciénij przycisk ,Pozycja igty”, aby podnies¢ igte. B-13
Igta jest nieprawidtowo zainstalowana. Ponownie zainstaluj igte prawidtowo. B-51
Igta jest obrécona, wygieta lub stepiak. Wymien igte. B-51
Nie mozna opusci¢ Stopka zostata podniesiona za pomoca przycisku ,Presser Naciénij przycisk ,Presser Foot Lifter”, aby obnizy¢ B-13
stopki za pomoca dzwigni Foot Lifter". stopke.
stopki dociskowej
Naprezenie nici jest Nawlekanie gérnej nici jest nieprawidtowe. Sprawdz kroki do nawlekania maszyny B-42
btedny i ponownie nawlec maszyne.
Szpulka jest ustawiona nieprawidtowo. Zresetuj szpulke. (Jesli ptytka Sciegowa zostata B-39
usunieta, zainstaluj ponownie ptytke $ciegowa i dokrec
Sruby przed zainstalowaniem bebenka.)
Uzycie niewtasciwej ighy lub nici do wybranej tkaniny. Sprawd? tabele , Tkanina/ni¢/Kombinacja B-52
igiet”.
Uchwyt stopki nie jest prawidtowo zamocowany. Prawidtowo zamocuj uchwyt stopki dociskowe;j. B-49
Naprezenie nici jest ustawione nieprawidtowo. Dostosuj naprezenie nici. S-12
Ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta. Uzyj prawidtowo nawinietej szpulki. B-34
Igta jest obrécona, wygieta lub stepiak. Wymien igte. B-51
Gérna ni¢ zrywa sie Maszyna nie jest prawidiowo nawleczona (uzyto niewtasciwej nasadki Nawlec maszyne prawidtowo. B-42
szpulki, nasadka szpulki jest luzna, ni¢ nie zaczepita sie o
nawlekacz igielnicy itp.)
Igta jest obrécona, wygieta lub stepiak. Wymien igte. B-51
Na bebenku s rysy. Wymien bebenek lub skonsultuj sie ze swoim A-15
autoryzowany sprzedawca.
Naprezenie gornej nici jest zbyt mocne. Dostosuj naprezenie nici. S-12
Uzycie niewtasciwej ighy lub nici do wybranego Sprawd? tabele ,Tkanina/ni¢/Kombinacje B-52
materiatu. igiet”.
Ni¢ jest skrecona. Uzyj nozyczek itp., aby przecia¢ skrgcona ni¢ i usunaé ja -
z biezni itp.
W poblizu otworu plytki Sciegowej znajduja sie rysy. Wymien ptytke $ciegowa lub skonsultuj sie z S-26
autoryzowanym sprzedawca.
W poblizu otworu w stopce sg rysy. Wymien stopke lub skonsulfuj sie ze stopa. B-49
autoryzowany sprzedawca.
Igta jest nieprawidtowo zainstalowana. Ponownie zainstaluj igte prawidtowo. B-51
Ni¢ jest splatana lub splatana. Przewlec gérng i dolng ni¢. B-39, B-42
Nie uzywa sie szpulki przeznaczonej specjalnie dla tej maszyny.| Nieprawidtowe szpulki nie beda dziata¢ prawidtowo. Uzywaj B-39
wytacznie szpulek dolnych przeznaczonych specjalnie dla tej
maszyny.
Zrywa sie nitka dolna Szpulka jest zatozona nieprawidiowo. Prawidtowo ustaw ni¢ dolna. B-39
Na szpulce sa rysy lub nie obraca sie ona prawidtowo. Wymien szpulke. B-39
Nic jest skrecona. Uzyj nozyczek itp., aby przecigc¢ skrecong ni¢ i usungc jg -
z biezni itp.
Szpulka zaprojektowana specjalnie dla tej maszyny Nieprawidtowe szpulki nie bedg dziata¢ prawidtowo. Uzywaj B-39
nie jest uzywany. wytacznie szpulek dolnych przeznaczonych specjalnie dla tej
maszyny.
Ni¢ bebenkowa nie Ni¢ nie jest prawidtowo prowadzona przez prowadnik nici Prawidtowo przeprowad? ni¢ przez prowadnik nici nawijanej B-35
nie nawijaj starannie na nawijanej na szpulke. na szpulke.
szpulke.
pulke Szpulka obraca sie powoli. Nacisnij [+] w okienku nawijania szpulki, aby zwiekszy¢ B-37
predkos¢ nawijania szpulki.
Wyciggnieta ni¢ nie zostata prawidtowo nawinigta na szpulke. | Owin wyciggnietg ni¢ wokdt szpulki 5 lub 6 razy zgodnie B-36
z ruchem wskazéwek zegara.
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Problem Przyczyna Rozwigzanie Strona
Pominiete szwy Igta jest obrécona, wygieta lub stepiak. Wymien igte. B-51
Uzycie niewtasciwej igly lub nici do wybranego Sprawdz tabele ,Tkanina/ni¢/Kombinacja B-52
materiatu. igiet”.
Maszyna jest nawleczona nieprawidtowo. Sprawdz kroki dotyczgce nawlekania maszyny i nawlecz B-42
ja poprawnie.
Pod ptlytka Sciegowg zebrat sie kurz lub ktaczki. Usun kurz lub ktaczki za pomoca pedzelka. A-15
Igta jest nieprawidtowo zainstalowana. Ponownie zainstaluj igte prawidtowo. B-51
Uszkodzona igta. Wymien igte. B-51
Szyte sg cienkie lub elastyczne tkaniny. Szyj jednym arkuszem cienkiego papieru pod tkanina. S-9
Ztamanie igly Igta jest nieprawidfowo zainstalowana. Ponownie zainstaluj igte prawidtowo. B-51
Sruba zacisku igly nie jest dokrecona. Dokre¢ $rube mocujacg igte. B-51
Igta jest obrécona lub wygieta. Wymie igte. B-51
Uzycie niewtasciwej igly lub nici do wybranego Sprawdz kombinacje igty i tkaniny. B-52
materiatu.
Uzyto niewtasciwej stopki. Uzyj zalecanej stopki dociskowej. S-67
Naprezenie gérnej nici jest zbyt mocne. Dostosuj ustawienie naprezenia nici. S-12
Tkanina jest ciggnieta podczas szycia. Nie ciggnij tkaniny podczas szycia. -
Nasadka szpulki jest ustawiona nieprawidtowo. Sprawdz? metode mocowania nasadki szpulki, a B-42
nastepnie ponownie zatéz nasadke szpulki.
Wokot otworéw w ptytce Sciegowej sg zadrapania. Wymien plytke $ciegowa lub skonsultuj sie z A-15
autoryzowanym sprzedawca.
Wokot otworéw w stopce sg zadrapania. Wymien stopke lub skonsultuj sie z autoryzowanym B-49
sprzedawca.
Na bebenku s rysy. Wymien bebenek lub skonsultuj sie z autoryzowanym A-15
sprzedawca.
Uszkodzona igta. Wymien igte. B-51
Nawlekanie gérnej nici jest nieprawidtowe. Sprawdz kroki dotyczace nawlekania maszyny i B-42
ponownie nawlecz maszyne.
Szpulka jest ustawiona nieprawidtowo. Prawidtowo ustaw ni¢ dolng. B-39
Stopka dociskowa jest zatozona nieprawidtowo. Prawidtowo zamocuj stopke dociskowg. B-49
Sruba uchwytu stopki dociskowej jest poluzowana. Mocno dokre¢ $rube stopki dociskowej. B-49
Tkanina jest za gruba. Uzyj materiatu, ktory igta moze przebi¢ podczas S-7
obracania pokretta.
Tkanina jest podawana z duzg sitg podczas szycia grubej tkanjny. Pozwél na podawanie tkaniny bez wykonywania
grubych szwow. mocno pchnigty.
Dtugos¢ éciegu jest za kroétka. Dostosuj dtugos¢ Sciegu. s-10
Ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta. Uzyj prawidtowo nawinigtej szpulki. B-34
Tkanina nie przechodzi Zabki s3 ustawione w pozycji dolnej. S-40
przez maszyne Naciska¢ , anastepnie przekrec pokretto na
wychowuj psy paszowe.
Szwy s zbyt blisko siebie. Wydtuz ustawienie diugosci $ciegu. s-10
Uzyto niewtasciwe] stopki. Uzyj odpowiedniej stopki. S-67
Igta jest obrécona, wygieta lub stepiak. Wymien igte. B-51
Watek jest splatany. Odetnij splatana ni¢ i usuri ja z wyscigu. A-23
Fatdy tkanin Wystapit btad w nawlekaniu gérnej lub dolnej nici. Sprawdz kroki dotyczgce nawlekania maszyny i nawlecz B-39, B-42
ja poprawnie.
Naprezenie nici jest ustawione nieprawidtowo. Dostosuj naprezenie nici. S-12
Sciegi sg zbyt dtugie podczas szycia cienkich materiatéw. Skré¢|diugosé $ciegu. s-10
Igta jest obrécona, wygieta lub stepiak. Wymien igte. B-51
Nasadka szpulki jest ustawiona nieprawidiowo. Sprawdz metode mocowania nasadki szpulki, a B-42
nastgpnie ponownie zatéz nasadke szpulki.
Niewtasciwa stopka. Uzyj odpowiedniej stopki. S-67
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Przyczyna Rozwiazanie Strona
Wysoki dZzwiek podczas Kurz lub ktaczki sg wciggniete w zabki. Usun kurz lub ktaczki. A-15
szycia Kawatki nici zaplatuja sie w wyscigu. Oczysc wyscig. A-15
Nawlekanie gérnej nici jest nieprawidtowe. Sprawd? kroki dotyczace nawlekania maszyny i B-42
ponownie nawlecz maszyne.
Na bebenku sg rysy. Wymien bebenek lub skonsultuj sie z autoryzowanym A-15
sprzedawca.
Nie uzywa sig szpulki przeznaczonej specjalnie dla tej maszyny| Nieprawidtowe szpulki nie beda dziata¢ prawidtowo. Uzywaj B-39
wytacznie szpulek dolnych przeznaczonych specjalnie dla tej
maszyny.
Wzér znakéw sie nie Uzyto niewtasciwej stopki. Zat6z odpowiednig stopke dociskowa. 5-67
sprawdza
P Ustawienia regulacji wzoru zostaty ustawione Sprawdz ustawienia dopasowania wzoru. S-82
nieprawidtowo.
Nie uzywat materiatu stabilizujgcego na cienkich lub Zamocuj materiat stabilizujgcy. S-81
elastycznych materiatach.
Naprezenie nici jest ustawione nieprawidtowo. Dostosuj naprezenie nici. S-12
Tkanina byta ciggnieta, pchana lub podawana pod katem Szyj prowadzac materiat rekoma tak, aby materiat byt S-3
podczas szycia. podawany w linii prostej.
Maszyna nie dziata Nie wybrano wzoru. Wybierz wzér. S-21,5-77
Przycisk ,Start/Stop” nie zostat naci$niety. Naciénij przycisk ,Start/Stop”. B-13
Gtowny wytgcznik zasilania nie jest wigczony. Wiacz gtéwne zasilanie. B-19
Stopka nie jest obnizona. Opusc¢ stopke. B-13
Przycisk ,Start/Stop” zostat naci$niety z podtgczonym Zdejmij rozrusznik lub uzyj rozrusznika do obstugi S-4
rozrusznikiem noznym. maszyny.
Przycisk ,Start/Stop” zostat naciéniety, gdy maszyna jest Uzyj rozrusznika noznego zamiast przycisku B-25, 5-4
ustawiona na kontroler predkosci szycia, aby kontrolowac »Start/Stop” do obstugi maszyny lub ustaw ,Sterowanie
szerokos¢ Sciegu zygzakowatego. szerokoscig” na ,OFF" na ekranie ustawien.
Wszystkie klawisze i przyciski zostaty zablokowane przez Naciskaé aby odblokowaé wszystie klucze B-49, B-51
.
. guziki.
Nic sie nie dzieje, Ekran zostat zablokowany. Naci$nij jeden z ponizszych klawiszy, aby odblokowa¢ -
nawet po nacisnieciu e
fwi ekran. Crf R
wyswietlacza LCD —
Tkanina przesuwa sig w Mechanizm podajacy jest uszkodzony. Skontaktuj sie ze sprzedawca lub najblizszym autoryzowanym -
przeciwnym kierunku. centrum serwisowym.
Ekran LCD jest Na ekranie LCD pojawita sie¢ kondensacja. Po chwili zachmurzenie zniknie. -
zaparowany.
Okreslanie za pomocg Pidro zjczujnikiem nie zostato skalibrowane. piéro z Przed pierwszym uzyciem pidra z czujnikiem nalezy je B-62
czujnikiem nie moze by¢ wykdnane doktadnie skalibrowac.
B-62

Pidro jest trzymane inaczej niz podczas kalibracji.

Podczas korzystania z pisaka z czujnikiem nalezy trzymac
je pod tym samym katem, pod ktérym byto kalibrowane.
Lokalizacja specyfikacji moze by¢ niewtasciwie wyréwnana,
jesli piéro jest trzymane pod nieco innym katem.

W takim przypadku dokonaj drobnych korekt po
dokonaniu wyboru.

A OSTROZNOSC

* Ta maszyna jest wyposazona w urzadzenie do wykrywania nici. Jesli przycisk ,Start/Stop” zostanie naci$niety przed zakornczeniem nawlekania

gérnej nici, maszyna nie bedzie dziata¢ prawidtowo. Ponadto, w zaleznosci od wybranego wzoru, maszyna moze podawac tkanine, nawet jesli

igta jest podniesiona. Wynika to z mechanizmu zwalniajgcego igielnice. W takich sytuacjach maszyna bedzie wydawac dzwigk inny niz podczas

normalnego szycia. To nie jest oznaka awarii. * Jesli zasilanie jest odtgczone podczas szycia:

Wytacz gtéwne zasilanie i odtgcz urzadzenie.

Po ponownym uruchomieniu urzadzenia postepuj zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi prawidtowej obstugi urzgdzenia.
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KOMUNIKATY BEEDOW

KOMUNIKATY BLEDOW

Jesli maszyna nie jest prawidtowo ustawiona i nacisniety jest przycisk ,Start/Stop” lub ,Reverse Stitch”, lub jesli procedura
obstugi jest nieprawidtowa, maszyna nie uruchamia sie. Rozlega sie alarm, a na wyswietlaczu LCD pojawia sie komunikat
o btedzie. Jesli zostanie wyswietlony komunikat o btedzie, postepuj zgodnie z instrukcjami w komunikacie.

Ponizej znajduje sie wyjasnienie komunikatéw o btedach. Odwotaj sie do nich w razie potrzeby (jesli ‘ close | lub zréb

prawidtowo nacisniesz operacje, gdy wyswietlany jest komunikat o btedzie, komunikat zniknie).

A OSTROZNOSC

* Pamietaj, aby ponownie nawlec maszyne. Jesli naci$niesz przycisk ,Start/Stop” bez ponownego nawlekania maszyny,
naprezenie nici moze by¢ nieprawidtowe lub igta moze sie ztamac i spowodowac obrazenia.

Znaki

Komunikaty o btedach

Przyczyna/rozwigzanie

Wystapita usterka.Wytacz urzadzenie, a nastepnie wtacz je ponownie. Ten komun

kat jest wyswietlany w przypadku wystgpienia usterki.

Piéro czujnikowe dotkneto nieprawidtowego obszaru. Dotknij ponownie w
obszarze aktywnego czujnika. (130 mm x 200 mm /5 "X 8")

Ten komunikat pojawia sie po dotknieciu nieprawidtowego obszaru pisaka
z czujnikiem. Dotknij aktywnego obszaru. (patrz strona B-64)

Niewtasciwy obszar szycia zostat dotkniety przez pisak z czujnikiem. Dotknij
ponownie w obrebie prawidtowego obszaru szycia.

Ten komunikat pojawia sie po dotknieciu nieprawidtowego obszaru szycia
pisakiem z czujnikiem. Dotknij aktywnego obszaru. (patrz strona B-64)

Nie mozna zmieni¢ konfiguracji postaci

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy jest zbyt wiele znakéw i konfiguracja
zakrzywionych znakéw jest niemozliwa.

Sprawdz i ponownie nawlecz gérna nic.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy gérna ni¢ jest zerwana lub nie jest
prawidtowo nawleczona, a przycisk ,Start/Stop” lub przycisk ,Reverse Stitch”
jest naciéniety.

Ilo$¢ danych jest za duza dla tego wzorca.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy edytowane wzory zajmuja zbyt duzo
pamieci lub gdy edytujesz zbyt wiele wzoréw dla pamieci.

Nie udato sie zapisac pliku.

Ten komunikat pojawia sie, gdy prébujesz zapisa¢ wiecej niz 100 plikéw
obrazu ustawier na nosniku USB. W takim przypadku usur plik z nosnika
USB lub uzyj innego nos$nika USB. (patrz strona B-29)

W trybie podwdjnej igly nie mozna uzy¢ przycisku automatycznego
nawlekania igty.

Ten komunikat jest wyswietlany po naci$nieciu przycisku
automatycznego nawlekania igly, gdy ustawione jest szycie podwéjng igtg.

Opus¢ dzwignie do obszywania dziurek.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy dzwignia obszywania dziurek jest
podniesiona, wybrany jest $cieg do obszywania dziurek i naciéniety jest
przycisk ,Start/Stop” lub ,Reverse Stitch”.

Opus¢ dzwignie stopki dociskowe;.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy przycisk ,Presser Foot Lifter” jest
wcisniety, gdy dZzwignia stopki jest podniesiona/igta jest opuszczona.

Odsun pisak z czujnikiem od aktualnie zaznaczonej pozycji. Ten komunikat pojaw

ia si¢ po nacisnieciu piéra z czujnikiem

koncéwka przed i naciskaj na pewnos¢

prasowaniem. Odsun pisak z czujnikiem od aktualnej pozycji.

@

Za mato dostepnej pamigci, aby zapisa¢ wzér. Usungc inny wzér?

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy pamie¢ jest petna i nie mozna zapisa¢
$ciegu lub wzoru.

..“I

Czy chcesz automatycznie opusci¢ stopke?

jest wcisniety (

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy
stopka jest podniesiona).

®

Czy chcesz usung¢ ustawienie punktu koricowego?

Ten komunikat pojawia sie, gdy prébujesz przywota¢ wzér zapisany w
maszynie podczas okreslania punktu koricowego szycia za pomocg funkgji
czujnika. (patrz strona B-69)

®

OK, aby usung¢ wybrany wzér?

Komunikat ten wyswietla sie, gdy po wybraniu wzoru,

| ity |8

haracter
Decorative
Sutch

jest wcisnigty i wzér ma by¢

usuniete.
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KOMUNIKATY BLEDOW

Znaki

Komunikaty o btedach

Przyczyna/rozwigzanie

)

OK, aby usunga¢ ustawienie?

Ten komunikat pojawia sie po naciénieb%ieh $ciegu

uzytkowego. Aby usung¢ wybrane

ustawienia, nacisnij | QK -

®

Zalecana jest konserwacja zapobiegawcza.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy urzadzenie wymaga konserwacji. (patrz
str. A-15)

®

Podnie$ dZwignie obszywania dziurek.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy dzwignia obszywania dziurek jest opuszczona,
wybrany jest $cieg inny niz dziurka i nacisniety jest przycisk ,Start/Stop” lub przycisk

,Scieg wsteczny”.

®

Btad modutu czujnika.

Ten komunikat pojawia sig, gdy co$ jest nie tak z modutem czujnika maszyny.
Skonsultuj sie z autoryzowanym sprzedawca.

@

Ustaw zegar.

Ten komunikat pojawia sie, gdy godzina/data nie sg ustawione. Ustaw
godzine/date. (patrz strona B-20)

®

Ni¢ dolna jest prawie pusta.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy konczy sie ni¢ dolna.

®

Zadziatato urzgdzenie zabezpieczajgce nawijacz szpulki. Czy ni¢ jest splgtana?

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy szpulka jest nawijana, a silnik blokuje sie,

poniewaz nic jest splatana itp.

5\
oo/

Nie mozna wybra¢ punktu koricowego dla tego $ciegu.

Ten komunikat pojawia sie, gdy funkcja okreslenia punktu koricowego szycia nie
moze by¢ uzyta z biezgcym Sciegiem. Wybierz inny $cieg. (patrz strona B-69)

®

Nie mozna zmieni¢ pozycji igty dla tego $ciegu.

Ten komunikat pojawia sie, gdy funkcja okreslajaca pozycje opadania igty nie moze

by¢ uzyta z biezgcym Sciegiem. Wybierz inny cieg. (patrz strona B-69)

B

Igta sie poruszy. Trzymaj rece itp. z dala od obszaru igty.

Ten komunikat pojawia sie po dotknieciu punktu znajdujgcego sie blizej niz 2 cm
od miejsca wktucia igty pisakiem z czujnikiem w funkcji czujnika. (patrz strona B-61)

Kieszenie sg petne. Usur wzér.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy pamie¢ jest petna i nalezy usung¢ wzoér.

B @

Zadziatato urzagdzenie zabezpieczajgce. Czy nic jest splagtana? Czy igta jest zgigta?

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy silnik blokuje sie z powodu splgtanej

nici lub z innych powoddw zwigzanych z dostarczaniem nici.

Tryb wspomagania odcigcia zostat aktywowany. Wytgcz maszyne.

Ten komunikat pojawia sie, gdy maszyna jest w trybie podtrzymania
wytaczania. Wytacz maszyne raz, aby ponownie uruchomi¢ maszyne. (patrz strona
B-28)

®

Przycisk ,Start/Stop” nie dziata z podtgczonym rozrusznikiem noznym.
Zdejmij rozrusznik nozny.

Ten komunikat jest wyswietlany po naciénieciu przycisku ,Start/Stop”, aby

wykonac $ciegi uzytkowe lub Sciegi literowe/dekoracyjne, gdy podtgczony jest
rozrusznik nozny.

Y

v)

Gérna ni¢ moze nie by¢ nawleczona prawidtowo. Nawlecz gérna ni¢ od poczatku.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wydaje sie, ze gérna ni¢ nie zostata
prawidtowo nawleczona.

Y

v)

Nosnik USB zostat zmieniony. Nie zmieniaj nosnika USB podczas jego odczytu.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy prébujesz wybra¢ wzér po zmianie
nosnika USB, na ktérym wzor jest zapisany.

@

Nie ma ostony plytki Sciegowej. Zatéz ostone ptytki Sciegowej.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy ostona ptytki Sciegowej nie jest zatozona.

@®

Nie mozna uzy¢ tego pliku.

Ten komunikat pojawia sie, jesli format pliku jest niezgodny z tym urzadzeniem.
Sprawdz liste zgodnych formatéw plikéw. (patrz strona S-94)

)

Ten plik przekracza pojemnos¢ danych i nie moze by¢ uzywany. Uzyj a Ten komunikg

t jest wyswietlany, gdy rozmiar pliku przekracza odpowiedni rozmiar pliku danych.
pojemnos¢ maszyny.
Potwierdz rozmiar i format pliku. (patrz strona S-95)

Y

v)

Tej funkgji nie mozna uzywac w trybie czujnika.

Ten komunikat pojawia sie, gdy wybrana funkcja nie jest dostepna z funkcja
czujnika. (patrz strona B-59)

®

W tej chwili nie mozna uzy¢ tego klucza.

Ten komunikat jest wyswietlany po nacisnieciu

Sewing Guide w

Pattern Explanation | 3 ekranie innym niz $cieg uzytkowy lub

na ekranie innym niz $cieg uzytkowy lub nacisnij

Charakter/dekoracyjny $cieg.
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SPECYFIKACJA

Ten klawisz nie dziata, gdy igta jest opuszczona. Podnie$ ten komunikat jest wyswietl
dotykany, gdy igta znajduje sie w dolnej pozycji.

any, gdy klawisz na wyswietlaczu LCD jest igtg i ponownie nacisnij klawisz.

Ten wzér nie moze by¢ szyty w tym trybie.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wybrany $cieg nie jest dostepny dla
okreslonej funkgji.

Ten Scieg nie jest zgodny z , Trybem podwdjnego podawania”.

Ten komunikat pojawia sie, gdy stopka do podwéjnego podawania nie moze by¢

uzywana z biezacym Sciegiem. Wybierz inny Scieg. (patrz strona B-54)

Nie mozna uzywac tego nosnika USB.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy prébujesz uzy¢ niezgodnego nosnika.

Ten nosnik USB jest niezgodny.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy prébujesz uzy¢ niezgodnego nosnika USB.
Liste zgodnych nosnikéw USB mozna znaleZ¢ na stronie , http://
sqlutions brother.com ”

Transmisja przez USB

Ten komunikat jest wyswietlany podczas transmisji z nosnika USB.

Wytgcz zasilanie i wymien ptytke Sciegowa.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy prébujesz szy¢ $ciegiem innym niz $cieg ze
srodkowym potozeniem igly, gdy zainstalowana jest ptytka Sciegowa z jednym
otworem.

Btad nosnika USB

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy wystgpi btgd z USB

gloska bezdzwieczna

Nosnik USB nie jest zatadowany. Zataduj nosnik USB.

Ten komunikat jest wyswietlany przy prébie przywotania lub zapisania wzoru,

gdy nie ma wtozonego nosnika USB.

Uzyj przycisku podnoszenia stopki, aby obnizy¢ stopke.

Ten komunikat jest wyswietlany po naci$nieciu przycisku, takiego jak
przycisk ,Start/Stop”, przy podniesionej stopce.

@ ® @@ | P @@ @ e @®

Gdy regulator predkosci jest ustawiony na sterowanie szerokoscig Sciegu
zygzakowego, przycisk ,Start/Stop” nie dziata.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy dzwignia sterowania predkoscia jest ustawiona
na sterowanie szerokoscig $ciegu zygzakowatego i nacisniety jest przycisk ,Start/
Stop”. Uzyj rozrusznika noznego do obstugi maszyny.

SPECYFIKACJA
T e T weomes ]

Maszyna do szycia i akcesoria
(Ramka 1z2)

Wymiary maszyny

Okoto. 57,1 cm (szer.) x 33,2 cm (wys.) x 28,4 cm (gt.) (okoto 22-1/2 cala (szer.)
x 13-1/16 cala (wys.) x 11-3/16 cala (gt.))

Wymiary pudetka

Okoto. 68,5 cm (szer.) x 55,0 cm (wys.) x 37,7 cm (gt.) (okoto 26-15/16 cali
(szer.) x 21-5/8 cali (wys.) x 14-13/16 cali (gt.))

Waga maszyny

Okoto. 15,4 kg (ok. 33,9 funta)

Waga kartonu (do wysytki)

Okoto. 22,0 kg (okoto 48,5 funta)

Predkos¢ szycia

70 do 1050 $ciegdéw na minute

Igty

Igty do domowych maszyn do szycia (HA x 130)

Szerokie pudetko na stot

(pole2z2)

Wymiary szerokiego stotu

Okoto. 63,6 cm (szer.) x 9,8 cm (wys.) x 40,6 cm (gt.) (okoto 25-1/16 cala
(szer.) x 3-7/8 cala (wys.) x 16 cali (gt.))

Wymiary maszyny z szerokim stotem

Okoto. 81,1 cm (szer.) x 33,2 cm (wys.) x 40,6 cm (gt.) (ok. 32-1/16 cala (szer.)
x 13-1/16 cala (wys.) x 16 cali (gt.))

Wymiary pudetka

Okoto. 66,3 cm (szer.) x 42,7 cm (wys.) x 5,8 cm (gt.) (okoto 25-1/16 cala
(szer.) x 16-13/16 cala (wys.) x 2-5/16 cala (gt.))

Waga szerokiego stotu

Okoto. 2,2 kg (okoto 4,9 funta)

Waga kartonu (do wysytki)

Okoto. 3,0 kg (okoto 6,7 funta)

Catkowita waga przesytki

Okoto. 27 kg (okoto 59,6 funta)

* Nalezy pamigta¢, ze niektére specyfikacje moga ulec zmianie bez powiadomienia.
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ULEPSZANIE OPROGRAMOWANIA MASZYNY

ULEPSZANIE OPROGRAMOWANIA MASZYNY

Mozesz uzy¢ nosnika USB lub komputera, aby zaktualizowa¢ oprogramowanie swojej maszyny do szycia.

Gdy program aktualizacyjny jest dostepny na ,http://salutions brother com” pohierz pliki, postepujgc zgodnie z instrukcjami
na stronie internetowej i ponizszymi krokami.

v ! 4 Notatka
-

* W przypadku korzystania z no$nika USB do aktualizacji oprogramowania, przed rozpoczeciem aktualizacji sprawdz, czy
na uzywanym nos$niku USB nie sg zapisane zadne dane poza plikiem aktualizacji.

Procedura aktualizacji za pomocag USB My Notatka

Gloska bezdmieczna » Lampka dostepu zacznie migac¢ po

wiozenie nosnika USB, a rozpoznanie no$nika zajmie
okoto 5 do 6 sekund. (Czas bedzie sie rézni¢ w
zaleznosci od noénika USB).

a Naciskajac przycisk ,Automatyczne nawlekanie”
przycisk, wtacz gtéwne zasilanie.

d Naciénij -
Na wyswietlaczu LCD pojawi sie nastepujacy ekran.

b Naciénij | *&* -

o

-~
b Press LOAD after connecting the USB
e . T media containing the upgradae file.
= | =

c WtoZ nosnik USB do portu USB, aby
media/mysz na maszynie. Urzadzenie multimedialne

) S . N Plik aktualizacji ie zak :
powinno zawierac tylko plik aktualizacji. 'k aktualizacji zostanie zatadowany

&S 1  Notatka
* W przypadku wystgpienia btedu pojawi sie czerwony
komunikat tekstowy o btedzie. Po pomysinym
zakonczeniu instalacji pojawi sie nastepujacy
komunikat.

Upgrade complete.
port USB dla mediéw/myszy

b Nos$nik USB

e Wyjmij nosnik USB i obré¢

wytaczy¢ i ponownie wtgczy¢ maszyne.
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ULEPSZANIE OPROGRAMOWANIA MASZYNY

Procedura aktualizacji za pomoca
Komputer

a Naciskajgc przycisk ,Automatyczne nawlekanie”
przycisk, wigcz gtéwne zasilanie.

Na wyswietlaczu LCD pojawi sie nastepujacy ekran.
b Nacisnij ‘ .

.

i_,‘+‘? S
<]

c Podtacz ztgcze kabla USB do gniazda

odpowiednie porty USB dla komputera
i urzgdzenia.

(&=

,Dysk wymienny” pojawi sie w ,Komputer (M6j komputer)”.

d Skopiuj plik aktualizacji na ,,Dysk wymienny”.

u
ol B

1 Ty o P it Bk 11

Pojawi sie nastepujacy komunikat.

Connected to PC. Do not disconnect the
USB cable.

e Gdy komunikat zniknie, nacisnij

LoAD

ES

=

Press LOAD after saving the upgrade file
ne.

in the machi

LoAD

Plik aktualizacji zostanie zatadowany.

N !+ Notatka
* W przypadku wystgpienia btedu pojawi sie czerwony
komunikat tekstowy o btedzie. Po pomys$inym
zakonczeniu instalacji pojawi sie nastepujacy
komunikat.

R ﬁ
q!r” 5 . "

A —

Upgrade complete.

f Odtgcz kabel USB i obro¢

wytgczy¢ i ponownie wigczy¢ maszyne.

Dodatek A-33
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INDEKS

INDEKS

A
Akcesoria
dotagczone akcesoria B-13
opcje B- 16 Schowek na
akcesoria B-13
Adapter B-50
Odpowietrznik B-11
Litery alfabetu $ciegi literowe/dekoracyjne .........ccccceeeeveercrerecirecerecne e Aplikacja
S-78 S-48
pikowanie . S-38 Sciegiem
zygzakowym S -31 Klawisze
strzatek S-106 Automatyczny system

czujnikéw tkaniny ........... cocccenieenee
WZMAacNiajgcego ... covverreererererenenenes

nici ...

nawlekania .......cccooceeeeueeneecnneane

B

...................... S-17 Przycisk automatycznego Sciegu

<veeenne 5-6 Klucz do automatycznego obcinania

S -13 Przycisk automatycznego
B-13, B-42

Szew rzutkowy
podwdjnego podawania ...........

S-28 Stopka do
B-54

Tryb ekologiczny

B-28 Edycja Sciegéw

znakowych/dekoracyjnych ...... coccoeeceercreencnnnne

— 7§ ¥ [o]ial (e}

Powrét do poczatku klawisza

S-87

pinezki

Fastrygowanie

S-28 Slepy $cieg

szwy

S-45 Zablokuj klawisz

przesuwania

S-108 Szpulka

podcigganie Nitki doINEj ........cceveeneceriierinierecceines o

Ustawienie B-41

Uzwojenie

B-34 Czyszczenie

bebenka

..... Klips do szpulki

A-15

B-15 Ostona

szpulki .......

....... B-12, B-40 Uchwyt szpulki

(przetgcznik)

B-36 Nawijacz

szpulki

B-11
A-2

Praca szpulki

S-61 4 otworowe

Przyszywanie guzikéw
guziki

S-62

S-62 Dzwignia do

obszywania dziurek

B -12, S-56, S-59 Dziurki na guziki o

nietypowych ksztattach/przyciski, ktére nie pasuja do ptytki uchwytu guzika .... 5-58

NIESTANDARDOWY ... .. 5-105 Elastyczne Sciegi
zygzakowe S-33 Klucz
przedtuzajacy Klucz powiekszajacy
S-86 S-106 Komunikaty o
btedach A-29
Oczko S-62
F
Tekstylia

kombinacje tkanina/ni¢/igta ...

gramaturze ... e

lekkich

.. szycie B-52 tkaniny o duzej

S-7 szycie materiatow

S-9 szycie materiatéw

elastycznych S-9,S-57
Fagowanie S-52 Psy
paszowe B-12, S-40 Przystawka do t6zka
ptaskiego ... B-11
Ptaski szew S-29 Sterownik
nozny .. B-11, S-4 Tryb szycia w trybie
swobodnym S-40
G

Zgromadzenie
siatki

S-29 Przycisk kierunku
... 5-106 Znacznik

prowadnic

S-14

H

B-11

Uchwyt
Pokretto

B-11

Pamiatka

S-53 Haftowanie $ciegiem

stokrotkowym ........

S-53 prace

ciggnione

KIUCZ OBrazu ..o

wktadania

.......... S-22, 5-88, 5-107 Klucz do

...5-109

K

Kluczowe funkcje

$ciegéw znakowych/dekoracyjnych .....

... 5-84 MO SCIEG

jednoetapowe S-55
C
Kalibracja pisaka z czujniki@m .........cccccevcurieiricrniniciniiciees e B-62 Sciegi znakowe/
dekoracyjne
korekty S-82
FGCZENIE .t s s Edycja
S-89 Funkcje klawiszy
S-84. S-84
odzyskiwanie S-98, S- 99
oszczednosé S-95, S-96, S-97
wybor ..... Szycie
S-77 S-81 Czyszczenie ekranu
LCD ... A-15 obudowa
maszyny Wyscig
A-T5 e e A-15 taczenie wzoréw
$ciegi znakowe/dekoracyjne S-89 Ostona szpulki
prowadnicy linki ........... S-32 Szalona
kotdra S-32
D
Cerowanie S-58

NIESTANDARDOWY S-105 Sciegi
uzytkowe B-23 Podnosnik
kolanowy .. B-11,S-15
L
PRZESUNIECIE L/PRZESUNIECIE Ekran
LCD S-TT ot ettt sraeees B-11, B-22

Blokowanie

czyszczenie
A-15 ..

S-18 Nawlekanie dolnej nici

podcigganie nitki dolngj ........... coccecuenceee

B-41

zaktadanie szpulki
szpulki

B-39 nawijanie
B-34

A-34
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INDEKS

M

Gtéwny wytacznik zasilania

B- 11, B-19, B-59 Klucz

do odbicia lustrzanego
Szycie wielokierunkowe

S-21, 5-86
S-63 MO) SCIEG

NIESTANDARDOWY

Sciegi Wsteczne/wzmocnione ...

S

Sciegi satynowe
$ciegbéw znakéw/dekoracyjnych
S-95

S-39, S-87 Zapisywanie
Komputer

Pamig¢ maszyny

S-97 S-95 MY CUSTOM STITCH

wzory S-110 ustawienia

Sciegu S-22 Nosnik

usB S-96 sciegow

uzytkowych ..... S-22 Sciegi

muszelkowe S-50 Jasnosc
ekranu A-18 Funkcje
czujnika Znacznik prowadnic
B-58 B-64 PRZESUWANIE L/

PRZE ...ttt st e Pozycja

opuszczenia igty B-67 B-66

koniec szycia B-69 Piéro z

czujnikiem .. B-59 Uchwyt
na dtugopis z czujnikiem .B-60 Klucz
do ustawiania S-106
Ustawienia automatycznego $ciegu WZmacniajgCego ... .c...cccoeeuereuerrerererereseseseens
S-5 automatyczne obcinanie nici .... Jezyk

wyswietlacza S-13
ustawier maszyny B-29

Klawisz trybu
B-25 dtugos¢

Sciegu

Szerokos¢ Sciegu

S-10

...... Naprezenie nici

S-10

S-12 Przycisk pomocy

maszyny do szycia

B-30 Predkos¢ szycia

regulator (suwak regulacji predkosci ........ B-11, B-13, S-3 Przycisk wyboru

rodzaju szycia

muszelkowe ..........

wspomagania wytgczania

do szycia pojedynczego/powtarzanego

S-106 Przycisk wyboru rozmiaru

S-86 Marszczenie $ciegéw

S-51

B-32 Sciegi
.......... S-49 Tryb
B-28 Klucz
S-86 Pojedynczy/ Przycisk potréjnego SZyCia .......coveueuveeremieeunineeenreerenes weveeans
Gtosnik
....... B-26 Specjalna
B-35 Dane

nasadka szpulki
techniczne

A-31 Nasadka

szpulki

B-11
B-47

Siatka na szpule
Trzpien szpuli

B-11

Przycisk Start/Stop

B-13 Wzory

$ciegdw krokowych

S-92 Tabela

ustawien $ciegéw

S-67 Stopka do

$ciegu prostego
$ciegowa do Sciegu prostego

5-26 Plytka
S-26 Sciegi

proste

S-24 Dodatkowy trzpien

SZPUIKI .. e B-11, B-34, B-46

T

projektowanie S-103
wprowadzanie danych ... Funkcje
klawiszy S-105 S-105
APONT et e serenens S-111
zapisywanie S-110
zapisywanie na Twojej liscie S-110
N
Wymiana igty B-51 zmiana
potozenia igty Kombinacje tkanina/nitka/igta
S-25 Tryb
B-52 i s s
Podwdjna igta B-22 B-45
Prowadniki nici igielnicy B-12, B-46 Sruba
AOCISKOWA IGHY .evet e e B-12
Przycisk wyboru trybu igty B-45 Plytka
Sciegowa B-12
Pozycja igty S-18, S-25 Przycisk pozycji
igty B-13
TEN
PrzycCiski ObStUQGI «...covvveueiiriciiicciccces s B-11, B-13
Obrzucanie S-31,S-33
P
Patchwork S-32
Uktadanie S-36
Szpilka .......... S-30
Obracanie S-15 Klawisz
usuwania punktu . S-107 Przewdd
zasilajacy B-20 Przewdd
zasilajacy pojemnik B-11
Adapter
stopki dociskowej B-49
mocowanie B-49
ci$nienie S-17
zdejmowanie Typy
B-49 S-67 Uchwyt
stopki B-12, B-49 Sruba uchwytu
stopki .... B-12
Dzwignia stopki dociskowej B-11,S-8
Przycisk podnoszenia stopki B-13 Klawisz
wymiany stopki/igly ........ .. B-46, B-49, B-51, B-55 Tarcza
napinacza B-11, B-36, B-38
Q
Pikowanie S-35 swobodny
ruch .......... S-40 ze $ciegami
satynowymi S-39
R
Wyscigi A-15 Przycisk
Sciegu WZmocCnionego .... ...ccvveeiiececncnnnenenenes B-13, S-5 Odzyskiwanie
znaku/ wzory $ciegéw ozdobnych Komputer
S-98 ... Pamie¢ maszyny
S-100 S-98 MOJE
NIESTANDARDOWE WZOry $CIEQOW ... ..cvcviriecriieeiinreeirierenaes S-111
ustawienia $ciegu ... S-23
Nosnik USB S- 99 $ciegbw
uzytkowych S-23 Przycisk szycia
wstecz B-13,S5-5

Mocowanie tasmy

S-33

Mocowanie tasmy lub gumki

S-52 Klucz

testowy ...

S-107, S-110 Gwint

kombinacje tkanina/ni¢/igta

B-52 naprezenie

nici

S-12 Obcinacz

nici B-11, S-4 Przycisk obcinania
nici B-13 Klucz gestosci

nici S-87 Prowadnik

NICTH vt s B-11, B-35, B-38, B-46 Ptytka prowadnika

nici .. B-11, B-38, B-42 Pokrywa

gérna B-11
Scieg gérny S-50 Piéro
dotykowe ... 5-106, A-18 Rozwigzywanie
probleméw A-19Igta

podwdjna B-45

Dodatek A-35
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W

A-32 Gérna ni¢

AKEUANIZAC)A v

tryb podwajnej igty

B-45 za pomocg

przycisku ,Automatyczne nawlekanie” .........c.cocovevevereeens cueneen B-42
za pomocag siatki na szpulke Kabel
USB B-47 B-53, S-97, A-33 Przywotywanie
NOSNIKOW USB .....coiiiiiiririiies eecieieieneienenete et eeeeseaes sevenes S-99
zapisywanie S-96
uzyteczny .. Mysz USB
S-94 ... B-28, B-54 ztacze portu USB
do komputera B-11,S-97 dla
MEAIOW .t s saieaesiaes S-96
Klawisze funkgji
$ciegéw uzytkowych ... B-23
klawisz objasnienia wzoru B-33
odzyskiwanie ........ .. S-23
OSZCZEAZANIE weeeeeiiieieieieieiens ettt betetetees seseaeas S-22

wybér

S-21 przycisk

wyboru rodzaju szycia . ..........
$ciegéw B-32

.... Tabela ustawien
S-67

w

Chodzaca stopa B-49

z

Sciegi zygzakowe S-31 Suwak

wsuwany centralnie strona
S-64 ... 5-65

A-36
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