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BEZEICHNUNG DER i.aAsc_Hmm '

Jede Urnion Special Ma.sch.tne ist durch eine Tgpen-
aAurmmer, die auf dem Firmenschild der Masching .-
e:nges:empelt ist, gskﬂn t. Typ ern, .
gind in §tandard ind Spezisl eingeteilt. Den; Snndard-
‘Typen~-Numunern sind ein oder mehrere Bichstiben . °
angehingt; jedoch nie der Buchstabs "Z“

Beispiel: Typ 81200 A,

‘Spezial-Typennummern enthalten dén Buchstaben b ALY
Beispiel:, 3]200 Z 2686,

Py

Ma.schinent}rpén g‘l’eicharti'g'ei‘ Konstruktion werden’
unter einer Klassennurimelr zusammengefzsst, die
sich von dex Typennummer dadurch unterscheidet,:

daB kein Buchstabe beigefiigt ist. Beispielk 81200,

L

HINWEISE FUIR DIE BENUTZUNG DES KATALOGS

Diecser Katalog ist besonders zum Gebrauch fiir dic -
darin aufgefahrten Magchinentypen bestipmut, Die .
Richtungsangaben wis rechts, links, vern, hinten
usw. beziehen sich auf die Sicht vom Platz der
M#herin aus. Die Drehrichtung des Mandrads 1st
weg vomn Plats der Niherm (Uhrzeigersinn)..

NADELN

Jede Union Special Nadel hat eine Typen~und eine
Stérkennummmer, Die Typenmmummer bezeichnet die
Art dés Nadel-Kolbens, der Spitze, der Linge, der
Rimme, der Oberfliché nnd andere Einzelheiten. Die
DappeI;Numme’r. im Nadellolben einpepr&gt, pibt den
groften Durchmesser der Nadelklinge in bundertstel
mm bzw. in tausendstel Zoll an, - gernessen 4in, Ohe.
Beispiel: 1970 G.230/090 42, 3 mim bzw. 0,09 Zoll..

" Typen- und Stéckennwmmeér zusarnmen ergeben dis
wvollstindige Nadelbezeichnung.

NADEL - SYSTEM  VORHANDENE STARKEN

NEEDLE SYSTEM  AVAILABLE SIZES

0844 GA 2007080, 2307090, Z50/100, 300/120
350/140, 400/136, 430172

9848 G 150/066, 170/067, 200/080,
250/100,300/120, 4007156 .

9855 T 170/067, 200/080, 2507100

Um Nadelbestellungen richtig und prompt ausfahreésn
zy kénnen senden Sie bitte eine leere Nadelpackung
‘oder eine Musternadel ein; oder geben Sie Typen~ . .
nummern und. St¥rken an. Benttzen Sie dazu die Be-
schreibung auf demn Etikett der Nadelpackung. Eine
volistindige Bestellung wiirde z,B. lauten:

#100 Nadeln Type 1970 G 300/120%,

Die Wahl der Nadelstirke richtet sich nach dem
verwendeten Nihfaden, Der Faden mufl frei durch
das Nadeléhr gleiten um eine Sﬁchbildung zn
gewthrleisten.

Wichtig: Nur ""Union Special''-Nadeln gew&hﬂe:sten
einwandireies Arbeiten unsecer Maschinen.

NADELEESGHREIBUNG

kehle und verchromt

IDENTIFICATION OF MACHINES

Each Union Special.rnachine is identified by a Style -
numnber which is stamped into the nzme: plate on the
machine. Style numbers are classified as standird.

_ and special. Standard Style numbers have one or
migre letters suffiked, but never contuin the lettex MZ',
Example: Style 81200 A.

Special Style npmberE contain the Ietter "Z"
Examples 81200 Z 2686, .

Styles of machines similar i construétion are "
grouped.undet 2 class numbes which differs from
the style’ number, fnthat it contains no létter.
Example; 81200,

- APPLICATION OF CATALOG |

This catalog applies gpecifically to the Styles of

" machines as listed herein, Reference to direction,’
such as right, left, iront, back, etc,, are givén
from the operator's position while seated zt the -
machine. Opexating direction of handwheel is .
away from the operator {Clockwise),

'NEEDLES

Each Union Special needle bas both a type number

and a size namber. The type number denétes the

kind ‘of shank, point, length, groowe, finish and

othei details. The double number, _starnped on the
needle shank, denotes the largest disineter of the
blade, measured in ‘hundredth mum and- thousandths,
inich respectwely. across the eyes |

Examp!e* 1970 G 230/090 d=2,:3° Thm 0, 09 inch respect=-
jvely. Collectivaly, the type nyraber and the size
rniumber represexit the complete syrhbol.

NEEDLE DESCRIPTION

Round chanl, square
point, double groove and
chromjum plated

Rundkolben, vierackige
Spitze;Doppelrinne, Hokl -

To hava needle or&ers promptly and accura.tely
filled, an empty package, a sample needle, ar

" the type and size number should be forwarded
. Use desciiption on label. A complete order
would read:
"100 Needles, 'I‘ype 1970 G 300 /520

Selection of proper needle size should be determined
by the size of the thread used. Thread should pass .

freely through the needle eye in order to produce a

good stitch formation, )
Important: Success in operation of this machine can be
secured only with genuine “Union Special” needles. -



WAHL DER RICHTIGEN NADELSTARKE ) ' .

Die Festigkeitsanforderung: die an die fertige | .
Naht, gestellt weiden kanh h#ngt weitgehend von:
der Stirke des verwendeten Fadens ab. Die Quali~
tat der gewﬂnschten Naharbeit hing: stark von :
der da.zu gebrauchten Nadelstﬁrke ah” =

KENNZEICI—B\IUNG DER TEILE o

Sofern es die Konstruktmn erlaubt :st. Jedes Teﬂ

it semer Teilnunirey versehen, 'l‘::le die Ity -eing '
ganze Teﬂnmnmer-Emstempelung zu"lde:n sind
werden durch Buchstiben gekennze:cmet, FIT
‘Teile thrlichen Aussehiens voneinander anterscheidén.

Teilnammern stellen‘imfner ein ond dasselbe Teil dar,
egal in welchem Katalcg sie auigefﬁ!:rt s:nd. .

WICHTIG! GEBEN SIE BITTE BEI ALLEN BESTELLUNGEN
DIE TEILBEZEICHNUNG UND M-‘LSCHINE‘\ITYPE AN FUR
WELCHE DAS TEIL BESTELLT WIRD. e

BESTELLUNGVGN E'R:S‘ATZT'EILEN '

ABBILDUNGEN

Dieser Katalog Wwu¥de zusammengéstellt, wn eine *
genae Ersa.tzteilbestellung .fur Klagege 87.200 zu
Erlezdhtern. o

Die Explosmns-Ze:chnungen umiassen die in diesem
Katalog aufgefithrien Standardmaschinen- und Spezial-
‘maschinentypen. Jede Zeicknung stellt einen. Teil der
Maschine dar, die Einzelteile sind in fhrer Einban--
lage gezeigt. Auf der dér’ Bildseite gegenﬁber&iegenﬂen
- Seite‘befindet sich ein Verzeichiis det Téile mit ’ -
dhren Teilnummern, ‘Beschreibungen und der fir
den gezeigten Bildaiscchnitt bendtigten Anzak]l von
“Teilén.

Die Mummern in der ersten Spalte ¢ind Positions~
nuramern, uid zeigen lediglich wo dae Tefl in der
Abbildung zu finden ist. Positionsnummern sollen
bei e€iner Bastellung nie verwendet werden, Ver-
wenden Sie immer die Teilnuwmmer in der zwe:ten
Spalte. '

Komplettierte Teile, welche komplett oder als
Einzelteile verkauft werden, sind auf der Bild-
seite in Klammmern oder in einem umrahmten K&st-
chen dargestellt. Einzelteile von Komplett-Teilen
die fitr Reparaturzwecke geliefert werden kénnen,
sind durch einrticken ihrer Beschreibung unterhalb
der Besehre:‘bung des Ha.upt-IGomplatt-Te;ls ge=
kennzeichnet. BeuEerf : '

Teil Nrx.

Pos, Nr. Beschreibung

Ref. No. Part No. .
23 .. 2944z P Greiferantriebsexszenter kpl.
24 - 80636 C .  Greiferhebelyerhindung
25 886 F Schraube .
26 . B0649 A Halter fur Filz
27 660-99 Filz

28 BG4 2 Greifer -Antriebsexzenter

29 22894 L Schraube
30 22894 C Schraube
3 80645 Kugel-Schraube
32 80635 A Fuhrungsgabel
33 . 22515 A Schraube

SELE'CTION OF PROPER NEEDLE SIZE .

The st¥ength requirement of the seam produced

is largely dependent upon the size of the thread
used. The guality of the work desired is largely ™
de—pemient upon the. azze &f the needle emplo-yed. e

IDENTIFYING PARTS

Where the construction permiits, ‘each parfis =
stamped with its part nursher., Paz-cs toe small
fora complete catalog stamping arxe jdentified -
by letter symibols which éxst;mguish one part -
from_anothe_r tha.t is szm:glar,m a‘ppeag:gn:e. .-

s el s e L b

Pait m;m’ners répresent tha same part, regard—

} ies ni the catalog in: wh:ch they appea.r., s

IMPORTANT! ON ALL-ORDERS, PLEASE mcumz ;
PART NAME AND-STYLE OF. MACHINE FOR WHICH
PAR'E IS ORDERED.

ORDERING OF HEPATE PARTS - .
ILLUSTRATIONS

The arrangement of this catalog is ¥o facilitate
‘easy and accunte nrderzng of Class 81200 re~
phce'ment pa.z-ts. . .

The exploded view pla.tes cover the Standard Styles
2nd the Special Styles listed 4n this catalog. Edch

“plate presentsa sector of the machine, parts being

ahgned zs in their asseinbled position, On the page -
opposite the ilustration will be found 2 listing of

" the' parts with their part nuinbers, description a.nd'

the number of pieces zequ:l.red in the part:u:u]ar
view being s!xown.

Numbers in the first column are referénce
numbers only, and merely indicate the position

of the part in the illustration. Reference numbers
shoylé never Be used in ordering parts. Always
uge the part nuwiber listed in the secord column. ~’

Sub-assemblies, which are sold complete or by
separate part, are in a bracket or 2 golid line
box en the picture plate. Component pazrts-of
sub~assemblies, which can be furnished for
repaﬁi:, are indicated by indenting their de-
seriptions under the descnpt:.on of the ma.m
sub—a.ssem‘b}.y.

_Ex.amnly

Anzahl

Descziption

" Lovper Drive Eccentric Assembly

Looper Lever Connection: :
Screw

Ol Felt Holder-

Felt Oil Wick

Looper Drive Eccentric
Spot Screw
Set Screw

Looper Drive Ball Stad

Ball Fotk

Screw

T g el bl et o bl et el e



Th solchen Fallen wo ein Teil in.alles in diesem
Katalog aufgefihrten Maschinen vorkommt; wird
keit hesonderer Verwendungshinweis in der Be~
schreibung gegeben. Jedoch, wenn Teile fir die
verschiedenen Maschinien niclit die gleichen sind,
wird die spezielle Verwendung in der Beschreibung
erwihnt, und ‘wenn notwendig wird der Unl‘erschieﬂ
in der Abbildung geze:.gt. ;

Arn Ende dieses Ka.talogs befindet sich ein Nummern- "

verzeichnis simtlicher in diesem Katalog darge-
stellten Teilé. IMes exleichtert: das Auaffinden’ ders
Bildséite and der Beschzefﬂ:u:ng. wem: nur die Teﬂ-
nummes beka.nnf ist,.

VERWEND'UNG VON ORIGINAL-NADELN UND
'ERSATZTEILEN', oo

Der Erfolg beim Betnab dieser Ma.schmen ist nur
sichergestellt mit Original Union Special Nadeln
und Ersatzteilen, die von der Union Special :
Maschinenfabrik, fhren Toclitergesellachaften .
oder deren Vertretungen geliefert werden, Sie

sind nach den bewihriesien wisseénschaftlichen °
‘Erkenntoissen konstruier: und mit hachster - .
Prizision hergestellt. Hochstmigliche Leistung
ind Verschleiffestigkeit sind dadirch pewshrleistet.
Original Nadel-Packungen sind mit Etiketten "Union
Special" versehen.. Original Ersatzteilessind mit
dexri "Union Special". Fabrikzeichen gestemnpelt, Jede
Fabrikmarke ist die Garantié fiir hichsta Prazmmn
in Material und Verarhenung,

In those cases wheze part is common to all of
.thé machines covered by this catalog, no specific

usage will o¢ mentipned in the desdription,
However, when the parts for the varicus machines
are not the same, the specific usage will be '
mentioned in the description, &nd, if necessary,

_‘the differénce will be shown in the illustration.

At the'back of the book will be found & numer:

ical index of 21l the'pairts shown in this book. .~
This will facilitate locating the illustration- and’
descriptwn when cilly the parr. nuribér is knowh.

USE GENUINE NEFDILES AND REPAIR PARTS

Success in the operation of these machines can .
bé Secured only with gepuine Union Specizl Needles
afid Repair Parts as furnished by the Union Speeial
Machine Company, its subsidiaries and authorized
distributors. They are designed according to the”
wost approved scientific principles, and are: made
with utmost precision. Maximum efficiency- artd
dura‘mhty ate agsured.

Cenuine needles are packiged with labels marked

- "Union Specisl”. Geauine repair parts are stimped
wifh the "Union Special" trademark. Each trade=

mark is your guarantee of the highest qualxty in
materials and workmanship,



- MASCHINEN KLASSE 81200

‘MACHINES _CLASS 81200

812004

BESGHREIBUNG:

Einnadel-ZweifzdensUberwendlick-Sacknshra sthine: '

Zatn Zﬁs'éiri'jr‘ﬁ:‘e'r}l_ﬁ};én"\'rén ié.'ic;h-ten-bis skz'l;\'rféze'én ‘
Sackstoffen wi'«? z. B, Jute und Lefawand,

TECHNISCHE DATEN:.

Nihart und Stfch,type' 502 -55a~1
Stichl&ngen’be:"eiéh- 5 -~ 15 ramm w15/641'—19/3z"
Standardsnchlﬁnge' 8 mmﬁs,’lﬁ"' . Y
Nahtbreite: 10 mme 25/64" e
Gradte zy vernshende Stoffstarke- 16 mm 5/8"
Transport: Emfacher Transport

Wirksamer Greiferabstand: 6,35 mm,;l/ag" '
Zahnfeﬂung. 5 mmgo 1977 *

Nadeltype: 9844 GA 400/156 ’

L:l.efer‘ba.re Nadelstﬁrken' 2307090, 300/120, 350/140,
. 2007156 und 430/1 7z -

Moghche Hochstdrehza.hl' 2200 U/mzn,
Arbeitsgeschwindigkeit: 1870 U/min,
Hamimd #1150 mme 5,917
Kezlnemensche:be #5100 min »3, 94
Bei Motordrihzahi : 2800 U/mm. :
‘Nihgarn: Léinen oder Baurnwollgarn
Nadelfaden: 3 fach

Greiferfaden: 2 fach
Standardauistellung: nicht versenkt

81200 &

BESCHREIBUNG:

Einnadel-Dreifaden - Ubérwendlich -Nhma sehine.
) VERWENDUNG:

Zum Einfassen von Teppichen und Vorlagen.
Naht an der Kante gobunden.

. “I’ECHNTSCHE DATEN: -

Néhart und Stichtype: 505-E¥Fd-1
Stichlangenbereick: 1,5 - 3,2 mmx 1/16"-1 /3"
Standardstichlinge; 2,5 mm & 3/32" ‘
‘MNahtbreite: 8 mm g 5/16"

Transport; Einfacher Transport

Wirksatner Greiferabstand: 6,35 mma 1 /4%
Zahnteilung: 5 mm ~ 13/64"

Nadeltype: 9844 GA 230/030

Lieferbare Nadelstirken: 230/090, 300/120, 350/140,
400/156 und 430/172

" 81200 A °

anscm

' _APPLICATION:

: m_mw

Width of Sean:

PTION° '

. Smgle Need]é- Two Thrad Overedgmg Bag Sewmg Ma.c!nne

For overseammg of light we:.ght to heavy we:gh:, t’abric o

c such as Jute or 'b\xrlap.

Searn: speeification and stitch type- 502 -SSa. 1\.
Stitch Range' 6= ‘15 mm e 15/64"- 19{32"
Standard Set_ting of Range: 8 mm ,..5[16" 2

{10 mmez 25/64" '

Maximum t‘lucknes of mtenal‘ 16 mmq;S/B"
Fead: Plain ,'E‘eed ]
Effective. -Looper Crauge. 6,35 mm e 1/ s
Teeth cut: 5 mm = 0; 197"

Needle 'Iype- 9344 GA 200/156

' Available s:zes 2307690, 300/ 120, 350/140, .

] * 400/156 and 430/ 172 .
Maximum speed up tor 2200 R P, M ’
Work:r.ng speec'l' IS8T0 R. P . M.

Hand wheel ﬁ 150 o 5, 911
Pyliey ¢ : 100 mmay 3,94
With thotor ‘speeds 2800 R.P, M,

Sewing yara: Linen or Cotton

w»Needle thread: 3 play

Looper thread: 2 play

StandaTd ir;sta.lla.tion'. non-submerged

81200 C

DESCRIPTION:

One Needle, Three Thread, Overedging Séwing Machine,
APPLICATION:

For Binding of Carpets and Rugs.

. Needle Thread drawn to.the edge of material.

TECHNICAL TERMS: =

Seam gpecification and stitch type: 505-EFd-!
Stitch Ranger 1,5 - 3,2 mm o 1/169-1/8" '
Standard Setting of Rasge: 2, 5 mm = 3/32"
Width of Seam: 8 mm ©5/16% )

Feed: Plain Feed

Effective Looper Gauge: 6,35 mm= 1/4"
Teeth cut: 5 e 13/64"

Needle Type: 9844 GA 230/090

Available sizes:230/090,300/120, 350/140,
. © 200/156 and 430/172



Mogliche Hachstdrehzatl: 2200 Ufmin,. -
Arbeitsgeschwindigkeit: 940 U/min.

Handrad § : 150 mmy 5, 91" SR R

Keilriemienscheibe §f ; 100 mms 3,947
Bei Motordrekzahl: 1400 Ufmin. -
Nihgarm Leinen oder Umspinnungsgarn’ =
Nadelfaden: 25/3 o W
Greiferfaden: 25,"3 ’ PR

- Standardaufstellung: nicht versenke - :
§1200 D

BESCI—E{EIBUNG'

Eanmdel-ZWezfaden -Uberwendhch-Nthschme R

VEBWENDUNG'

Zumm iafassen von Wolldscken, Plerdedecken, Fils

.und dergleichen. Nikht an der Kante gebunden.

"TECHNISCHE DATEN:

Nghart und Stichtype; 503 -EFd-~1 .
Sticklingenbereich: 1,5 - 3,2 n;m = '1/16-1/8"
Standazd Stichlange:'Z, 5 mm & 37327
Nahtbreite: 12 mmsw 15/32"

Griiite zu wvernthende Stofistirke: 12 mm 15/3_2!!:,- .

?-I?:a.nspert': Einfecher Transport
Wizksamer Greﬁerabstand,. 6 BSmmel /4"
Zahnte:lu.ng. 5 mm oy 13/64"

Na.deltype- 9844 GA- 230,090 -

L:efer‘bare Nadelstﬁrken. 230/090 300/120, 350/140
400/156 und 430/172

Mogliche Hchstdrehzahl: 2200 U/min,
Arbeitsgeschwindigkeit: 940 U min.
Handrad § : 150 mmyp 5, 91"
Keilriemenscheibe § : 100 mm 3, 94"
Bei Motordrehzahl: 1400 U/min.
Nahgarn: Wolle

Standardaufstellung. nicht versenkt

B1200 E
BESCHREIBUNG: ‘

‘ .Einnéd_ei -E_infa.der.n—_ﬁbé-twgndlicﬁ-N&bma sgm;m.
VERWENDUNG: .

Zum Zusammenndhen schwerer .Gewsbebohnen und
Ausristungszwecke.

TECHNISCHE DATEN:

Nzhart und Stichtype: 503-58a-1
Stichlsngenbereich: 1¢ - 15 mm » 13/32-3/41
Standardstichlange: 14 mmg 9/16%
Transport: Einfacher Transport

Wirksamer Greiferabstand: 6, 35 mmpg 1/4%
Zzhnteilung: 2,6 mme 0, 103"

- Maximum speed up toi ZZOOR.P.M: - .-

Working speed: 940 R.P. M,

" Hand'wheel #1 150 mim=5,91"
- Palley #'¢ 100 atow 3,947
© With moter speeds 1400 B. P, M,
*. Sewing yarn: Linen-or Gore Spin
" Needle thread: 25/3
’ ,qui:er. thread: 25/3

# Standard installation: non-submerged " .0 - -

_ £1200 D
* DESCRIPTION:

' ', One Needle. Two Threads. Overedge Sewing Michme

+

 For -Bindin_g Woollen Blankets, Horse Bla:nkéas'. Felt
iy edCa Nee,gilq 'If_hread sxtended to the edge of material.

*. TECHNICAL TERMS:

-.Seam ai»gcificazion and stitch types 503-EFd-1

Sfitch Range: 1,5 ~ 3,2 mme 1/16-1/80 . .

*.Standard S‘etl:'in'g of Range: 2,5, mme 3/2" .
. Width of Sgam: 12 mm g 15/320
- .-Maxinoum thickness of materfals 12 rom, g 15/32%

Feed' Plain Feed

‘Etfective Looper Gauge: 6,35 iy 1/4“

Testh éuts 5 mmgyg 13fean |
Neédle Type: 9844 GA.230/096 -

Available sizes: 230/090, 300/120, 350/ 140,
450/156 and 430/172

Maximum speed up to: 2200 R, P. M.

" Working speed: 940 R.P. M,
Hand wheel §: 150 mmg 5, 91"

Pulley §': 100 mm¢# 3, 947
With motor speed: 1490 R, P, M,
Sewing yarnt Wool

Standard installation: non-submerged

31200 E

. DESCRIPTION;

_One Neeéle S;mgle Thread Overedgmg Sewmg Machme.

APPLICATION:

For searning of heavy wezght fibrics for dymg and’
finishing purposes, .

 TECHNICAL TERMSS,

Seam specification and stitch type: 503-55a-1 .
Stitch Range: 10 - .15 mm ¢ 13/32-3/4"
Standard Setting of Range: 14 mm g 9/16"
Feed; Plain Feed .

Effective Looper Gauge: 6,35 rom's 174"
Teeth cut: 2,6 mme 0, 103"



Nadeltype: 9844 GA 230/090 : : Needle Type: 9944 Ga 2307090

Liefeibare Nadelstdrken: 230/090, 500/120,350/140, ~ - Available sizes: 230/090,300/120, 3507140,
400/156 und 430/172 .o 400/156 2nd 430/172, . .

Mogliche Hochstdrehzabl: 2200 U/min, .. . © . Mssimom speed up to: 2200 RP.M. ... .
Arbeitsgeschwindigkeit: 1870 U/min. - Workmg speeds 1870 R. P M. .
Handrad #« 150 rome 5, 91" P T .. Hapd 'whesl 8¢ 150 mme 5, L2

Keilriemenscheibe § - 100 mm 3, 94" - .. Pulley g1 100 mm 3, 94“ o e e

Bei Motordrehizahl: 2800 G/min. | . With movor speed: 2800 R. I-" M. B
Nadelfaden: 12/4 Bavmwolle' - o - Needie ;hrea:d~ 12/4 'Cattun ) L
Gréif:erfaden:' 12/4 Baumwolle - . o . .. - Jooper threads 12/4 Cotton: . P
Standardaufstellung: nicht versenkt Standard installa:tion' non-submerged

glz003 - S 812007

BESCHREIBUNG ) - DESCRIPTION ]
Einnadel-Dreifaden-Uberwendlich-Sacknihmaschine. - One Needle. Three Thread, Overedgmg Bag Sew:.ng Ma;hme.
'VERWE’NDUNG. o APPLICATION. '

Zum Einfassen van Bettdecken. Pferdedecken u. dgl. IR ‘Fo: O‘vexseam:mg of Woullen Bla.nkets, Horses Bla.nkets etc.
TECHNISCHE DATEN; ‘ ', T TECHNICAL TERMS;

Nihart und Stichtype: 304-EFd-L . . Seam specification and stitch typé:VSM-EFd-_l

Nahtbreite: 12 mmg 15_'/32" } - . © Width of Searn; 12 ;'nm #15/32" S e
Stichlingenbereich: 6 - 13 mm x 15/64L33 640 - Stitch Range: b - 13 m#i 'z‘15/64"~3'3/64" S
"Standard@stichlinge: 10 romp 25/64" o Standard Setting of Range‘ i3 mmp.: 25f64“ -

Transport: Einfacher Transport ) v Feed: Pla:m Feed” B A R
Wirksamer Greiferdbstand: 6, 356 mm# 1 /4" - 7 Effective Loapex Gauge 6 35 mm 1/4"

Zabnteilung: 5 mrg 0, 197" . o " Teeth'cut: 5-mm % 0, Igyn o o

Nadeltype; 9844 GA 230/090 - S . Needle Type: 984¢ GA 230/090

Liefétbate Nadelstirkens 230/090, 300/120, 350/140 S Availabls sizes- 230/090 300/120, 350/:40- Lo

400/156 und 430/172 ;% % 4007156 and 4307172 - -

Msgliche Héchstdrehzahl: 2200 Uf/min. - Maximum speed up tor 2200 R. P, M.
Arbeitsgeschwindigkeits 1170 U/min. " Working speedi 1170 R.P. M, "~

Handzad f 4 150 mmg 5,91" : Hand wheel @ : 150 mam'x 5, 91"

¥eilriemsnscheibe ﬁ + 125 mmes 4,920 T Pualley @+ 125 mmgp 4,92"

Bei Motordrehzahl: 1400 U/min. ‘With motor spead: 1400 R.P. M,

Nghgarn: Wolle ) - ’ ; Sewing varn: ‘Wool

Standardaufstellung: nicht versenkt Standard installation: non-submerged

81200 AD ‘81200 AD

BESCHREIBUNG: DESCRIPTION'
.Zweinaiiei,rVie;faden‘—ﬂbeiﬁendlichTN&hmascmne_ - T, Neeﬂle, Four Thread Overedge Sewmg Ma.chme. o '
VERWENDUNG: o o ’ - E ’ APPLICATION

Zum Zusammenndhen von schweren Sackstoffen ' For seaming of heavy we1ght bag fabrics and overseammg
und Umnghen von Olpresstichern, . o .- of oil press fabrics. .

TECHNISCHE DATEN: o ' TECHNICAL TERMS: .

MNahart und Stichtype: 506-5Sa -1 - ' ' Sedm specification and stitch type: 506-SSa 1
Wadelentferung: 6 mme 1/4" - : © - Needle distance: 6 mme 1/4""

Nahtbreite: 12 rom £ 1/2" % Width of Seam: 1Z mm g 1/2"

Stichlingenbereich: 6 - 13 mm = 1/4"7-33/64n " Stitch Range: 6 - 13 mm# 1/47-33/64"
Standardstichlinge: B mm« 5/16" Standard Setting of Range: 8 mm % 5/16"

Grafite zu verndhende Stoffstérke: 16 mm« 5/8" Maximum thickness of material: 16 mmye 5/8"



Transport: Einfachér Transposf -
Wirksarher Greiferabstand: 6, 35 l-hm"vl/{“
Zahnteilung: 5 mm~0, 197"

" Nadeltype: rechts 9844 GA 400/1)6

Lieferbaze Nadelstarken-230/090 300/120, 350/140
: 400/156 und 430/172 :

Nadeltype: links 9951 400/156 ) o
Méglxche Hﬂchstdrehzahl 2.200 U/:mm )

Arbeztsgeschwandzgken- 1590 U/mm
Hanpdrad §f : 150 rom ~5, 91" )
,Kexir:emenschezbe g 85mirni w3, 35"
Bei Motordrehzahl: 2800 ‘}{/m.m’. i
Nadeélfaden: 3 fach Jute .
Greiferfaden: 2 £aci; Jute
Standzrdaufstellung mcht versenkt '
81200 A _
‘Wie 81200 AF, jedoth Einnadel-Dréifaden
Néhart and Stu:htype- 505 -EFd 1
31200 AF '
BESCH’REIBUNG‘

E:nnadel-zweifaden-Uherwendhch Néihmasch:ne,
ohne Kantenbeschneider aber mit Bandemfa.sser -

VERWENDUNG:

Zurr Umketteln von Teppichen und Li#tufern. Durch
den @ber~und Untértransport besoriders geeipnet

- fér Teppiche mit Planschaumrﬁcken oad E.hnhchen '
sm.rk ha.i'tenden Beschzchtungen.

TECHNISCHE DATEN:

‘Mahart und Stichtype: 505-EFd-1
St:.chla.ngen’beremh* 2,5 -6 mm~7/64"—1/4"
StandardstichMinge: 2,5 mm ~7/64"

Grofte zu vernthende Stoffstarke: 12 men ~1/ 2“
Nahtbrelte- & mme~ 5/16"

Tra-nsport‘E:m{acher Transport mit Ohertransport .
Wirksamer Grelferabstand 6,35 mm ~1/47 -
Zzhpteilung: 2, 6 mm~ 0, 102"

Nzdeltype: 9844 GA 230,/090

Lieferbare Nadelstarken 230/090, 300/120 350/140
400/156 und 430/172

i Mbghche Hochstdrehzahl; 1800 U/min.
Arbeitsgeschwindigheit: 940 U/ min,
Handrad § : 150 mm~5,91" .
Keilriemenscheibe f ¢ 7100 mm ~3, 941
Bei Motordrehzakl: 1400 U/min.
Nadeifaden: 20/3 - 3'0/3 Umspinnungsgarn
Greiferfaden: 20/3 Wolle, Synthetic oder Bauschgarn
Bandbreite: 15 mm~19/32"
Standardaufstellung: nicht versenkt

81200 AG

BESCHREIBUNG

Einnadel-Zweifaden-Uberwendlich-Nshmaschine, .
ohne Kantenbeschreider aber mit Bandeinfasser.

' Ma.xxmum speed up to: 1800 R.P M.,

Feed: Plajin Feed ' )
Effec'tiv.ez].‘.o.céper Gauge: 6,35 mm ~-.1']"I'-' e

Teeth cut: 5 mm~Q, J7V -7 <

Newdle Type: tight 3844 GA 4uo/r56

Available sizes: 230/09D, 3007120, 350/14e
A80/156 and 430/172 R

Needle Type- left 9951 400/156
Ma.xxmum speed up to; 2.2.00 R.-P. M
Worlmng speed- 1590 R p. M.

Hand. wheet § : 150 mm~5 91"
Puileyﬂ 85 mm-~3, 357" ) .
With motor speed: 2800 R. PN
Needie thread: 3 play Jute |

Looper thread: 2 play Jute

Standard installation: non-subme rged

B1200 AG '

Same @s 81200 AF, but’ Smgle \Ieedle. Three Threa&
Seam apec:hcanm and sntch type- 505 -EFd I

81200 AF ‘ T

Smgle Needle, Two Thread Overedgmg Seng Machins,

without Edge Trimmer but with Tape Binding Devige.. .
APPLICATION: '

For overedging of cirpets and rugs. By the upper and

. lower feed especially suitable for caipets with rubber- .

foarmed back and similar’ coatmgs w:th strong adhesaon

TECHNICAL TERMS

Seam speczﬁcatmn and stnch tybe: 505 EI-"d 1
Stitch Range: 2,5 - 6_mmo-_'7/64“--1/4" 7
Standard Setting of Range: 2,5 mm~7/84"
Maximum Thickness of Material: 12 mm ~] /2"
Width of seam: .8 mum~ 5/160 o
Feed: Plain Feed with uppér Feed o
Effective. Looper Gauge: &, 35 mm ~ 1/4" o
Teeth cut: 2, 6 mm~ 0, 102" o
Needle Type: 9844 GA 230/090

Available sizes: 230/090, 300/120, 350/140
490/156 and 430/172

Workmg speed 940 R. P. M.

Hand wheel §: 150 mm~5, 91"

Pulley # : 100 mm~3, 944

With motor speed: 1400 K. P. M. S e
Needle threads 20/3 - 30/3 Core Spun-

‘Logper thread: 20/3 Wogl, Synthetic or Cotton

Width of Tape: 15 mm ~19/32"
Standaxd installation: non-submerged
81200 AG

DESCRIPTION

Single Needle, Two Thread, Overedging Machine withaout
edge Trimmer but with Tape Binding Device.



VERWENDUNG:

Zurm Umketteln vﬁn Téppic'hen und L&ufern,
Abdeckbindchéen legt in der Naht.

TECHNISCHE DATEN; -

Nahart und Stichtype: 502-EFd-1 -
Nahtbreite; 8 mm s 5/16“

Stzcm&ngenberezch- 5 (3 mm #7/64"-1/4"
Standa.rdst:chi&z‘lgl : 5'mm z7/ean
Grafte za vernahende Smffstﬁrke‘ 12 mm-» 1]2" -

Transport: Elnfa.cher T:a.nspa:t ’

Wirksamer Greiiera'bstand- &, 35 oI & 1/4" s
Zahnteilung: 5 min s 0, 197" '
Nadeltype: 9844 GA 230/090

Lieferbare Nadelstarken 2307090, 300/120, 350/140,
. 400/156 und 430/172

Magliche H&chstdrehzahl- 180p U/mm
Arbeits geschwxnd:gkelt 948 U/ min.
.Handrad £ : 150 mms 5,91%
Keilriernenscheibe. ﬁ 100 frin g 3 94r

Bei Motordrehzahl_ 1400 U/mxn..
Nadelfadén: 20/3 - 30/3 Umspinnungsgarn

Gréiferfaden: 20/3 Wolle. Symithetic oder Bauschgarn .

. Standardaufstellung: nicht versenki ..
81200 Z 2686 h
) EESCHREIBUNG. o

‘Einpadel-Zweifs den- ﬂberwendhch-Nshmaschine
mit Obertrauspurt, .

VERWENDUNG“:;; -

Zum .'Bhndannshen der wmgebugten Teppu:hkanten
wie 2. B. Boucls, - )

TECHNISCHE DATEN:

Nshart und Stichtypes 503-EFe-1
Stichlangenbereich: & - 10 mm = 1/417-25/64"
Standérdstichlénge: 6 mrass 1/4

Mahtbreite: 10 mm s 25/64%

Transport: Einfacher Transpc;rt mit Obertransport
Wirksamier G:reﬂe:ra.‘bstand' 5 56 mmd7/3z“ )
Zahuteilang: 5 mm e 0, 197" : :

* Madeltype: 9844 G 200/ 080,

Lieferbare Nadelstérken: 170/067 200/030 zsofogo,

250/100 und anofxzo
Mbgliche Hichstdrehzahl: 2200° U/min.
Arbeitsgeschwindigkeit; 1170 U/min,
Handrad § ; 150 mows 5,91" -
Keilriemenscheibe § : 125 mme 4,927
Bei Motordrehzahl: 1400 U/min.
Nihgarn: leinen oder Bzumwollgarn -
Nadelfaden: 25/3 Leinen
Greiferfaden: 20/4 Leinen oder 12/4 Baumwolle
. Standardaufstellung: nicht versenkt .

APPLICATION:

. For overedging of Carpets and Rﬁgs. :

The .covering frgpe '.lies in the seam,

TECHNICAL TERMS s

.Searn spec:.ﬁcanon and stiteh type. 502 EF& 1

_W:ldth of Seam- B mm'k' 5/16"

Stitch range: 2, 5 & mmx7/64"—1/4"

'Sta,ndard Se:l:ing oi Range- 2, 5 mm s 7/64“ -
 Maximarm th:.ckness of materxal' 12 mm ® 1}'2“ ‘
* Feed: Plain Feed * : o

Effective Looper Cange: 6,35 'mm;(, 140 .

“Tecth cut: 5-mmx 0, 197
Needle Type: 9844 GA 230/090

Available sizes: 230/090, 300/120, 3507140,
400/156 ard 4307172

Maximum speed up to: 1800 R. P. M
Working speed: 940 R. P. M.

Hand wheel f; 150'mme 5, 91"

Pulley # : 100- mrm e 3, 93"
With ractor speed: 1400 R.P. M.

. Neeidle thread: 20/3 - 30/3 Core Spun
" Looper thread- 20/ 3 Wool, Synthetic or Cotton ’

Standard :nstallation. uon-submerged

81200 Z 2686 .

DESCRIPTJON

" ‘One Needle, 'Iwo ?pread Overedgmg Sewmg Ma.chme,

with upper Feéed.

APPLICATION:
For bl:.nd seammg of turned edges oi carpets 28
Bouclé, .

TECHNICAL TERMS:

Seam specifica.t‘ion and stitch type: 503-EFc-1
Stitch range; 6 - lﬂ,n;smg,- 174 287647
Standard setting of faﬂge: [ mi'ﬂ-g 1/4n

Width of Searo: 10 mmn £ 25/64"

Feed: Plain Feed with upper Feed

Effecti\re Lnaper Gauge: 5,56 mm#u 7/32."

.Teeth cut: 5 mms: 0, 197¢

Needle type: 9844 G ZOGfO.BO

Avajlable sizes: 170/067, zoo/oso 230/090
zsu/mo and 300/120 :

Masximupm spesd up to: 2200 R.P. M,
Working speed: 1170 R.P. M, .

Hand wheel £ t 150 mm «5, 91"

Pulley s 125 a7 d, 92

With motor speed; 1400 R.P. M. -

Sewing yarn: Linex or cofton

Meedle thread: 25/3 Linen

Looper thread: 20/4 Linen or 12/4 Cotton
Standard installation: non-gsubrhexged
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812002 2717 4

Einnadel. -Zwe:.iaden-T}berwendhch-Nshmaschme o
VERWENDUNG:

Zum Abnihen von Asbest mit Asbes:{aden

TEC HNISCHE DATEN:

Nazhart und Stichtype:'503-SSa-p =~ e
Stand;a.rdstichl.‘snge: Smme 13 fkan
Fransport: Einfacher Transport
Wirksamer Gre:.ferabst’and €. 35 yrh # 1/an
Zahnteilung: 5 mm 0, 1977

Nadeltype: 9844 & 250/100

Lieferbare Nadelstarken: 170/067, 200/080, 230/090
| 250/100 un& 300/120

Mbsgliche Hﬁchstdrehzahl zzoo U/min.

: Arbe}tsge_schmpdlgke:t:_ 1'?0 U/mm.
Handrad § 1 150 vam e 5, 910
Keilriemenscheibe ff 1 125 mm= 4, 920

‘Bei Moterdrehzahl: 1400 U/min.
Na.‘delfa.den:'3 fach Asbest mit Messingseele
Grexferfaden‘ 3 fach Asbest mit Messmgseele
Standardaufstellung. mcht versenkt

e1200°G7 2398

‘BESCHREI.BUNG' )

Einnzdel -Dreifaden-m:erwendhch -Néhmaschine.
YER WENDUNG:

Zum Emfassen von Teppichen und Vorlapen mit
einer 12 mny breiten 3 Fadennzht. Naht an der
Eante doppelt gebunden, Maschine zusgestattet
it Bandapparat 81203 I fiir das Einlegen eines
13 rom ‘breiten Bandes in die Naht.

' TECHNISCHE DATEN:

Nghart und St‘ich:ype: 505-EFd-~1

Nahtbreite: 12 mmx 1/2" .
Stichléngenbereich: 1.5 - 3.2 mm = 1/16"-1/8"
Standardstich:lange- 3 ¢ 1/8" ‘
Gréfte zu verna.hende S:offst&rke' 1} num ¢7/16" .
’I‘ransport Einfacher Transport '
Wirksamer Greiferabstand: 6,35 mm ¢ 1/4
Zahnteilung: 5 mm £ 0, 197"

Nadeltype: 9844 GA 230/09¢

‘Lieferbare Nadelstdrken: 230/090, 300/120, 350/140,
400/156 und 430/172

Mégliche Hochstdrehzahl: 2000 U/min,
Arheitsgeschwindigheit: 940 U/min.
Handrad @ : 150 mm % 5, 91*

Keilriemenscheibe f : 100 mm & 3, 94"

81200z 2117 A
DESCRIPTION;
One Needle, Two Thread, Overedging Séwing Machine.
- APPLICATION: e A
For seaming of As'bestes dsing As'bestes Threads

TECHNICAL TERMS:

", Sear specification agd stiich type: 505-858-1

Standard setting of range: 5 mme 13/647
Feed: Plain Feed . .
Effective Lodpér Galn‘ge; 6.35 mm g 1 /4" .
Teeth ent: 5 mmé 0, 1970

. Needle type: 9844 G 250/100,

’ Avazlable sizes: 170/067,200/080,230/0%0,
: . 250/100 and. 300/120

Maxirumn gpeed up to 2;00 R.P. M. )

Working spesds 1170 R P. M. :

Hand wheel § : 150 rumw 5, 917

Pulley f : 125 mm« 4, 92'"

With motsr speed: 1400 R. P, §.°

Needle thx',ea.ci: 3 play Asbestes with Brass Core .
Liooper thread: 3 play Asbestes with Bruss Core

‘Standard installaticn: non-submerged

81200 CZ 2898 .

" - DESCRIPTION:.

One Needls, Three Thread, Overedging Sewing Machine.

APPLICATION:

For binding of carpets and rugs by a three thread seam
havirg 2 width of 12 mm, Seam bound twice at the edge.

Machine fornished with binding device 81203 I for .
inserting oi a 13 mm wide tape into the seam.

TECHNICAL TERMS;

Seam specification and s‘ti.tch type: 505-EFd-]
Width of Seam: 12 mm & 1/2" ;
Stitch-range: 1,5 - 3,2 mm o« 1/16%-1 /8
_Standard'.setting of ra’.nge: 3 mrx 1 /87

" Maximura thickness of matenal- 15 mml ;:7/161'
Feed: Plain Feed ;
Effective Looper Gauge: 6,35 mmx 1 /2"
Teeth cut: 5 mmz 0, 1971
Needle Type: 9844 GA 2307090 .

_Avajlable sizes: 230/050, 300/120, 3507140,
4007156 and 430/172.

Maximum speed up tg: 2000 R. P, M,
Working speed: 940 R. P, M.

Hand wheel ff : 150 mm.x 5, 91",
Pu!ley #: 100 menge 3, 94%

“11




‘Bei Motordrehzahl: 140¢ U/min.
Nadeladen: 25/3 Leinen
‘G:en’eria.den. Wplle .
Sta.ndaa'da.ufstellung. nicht versenkz
glzo0 Gz 3122 ..
: nz-:sci—msmuum
Einnadel- 2we1£aden-ﬁ‘berwendhch—‘&ahmaschme.
VERWENDUNG- ’

Zum Einfassen von starken Teppicken und
Vorlagen mit Bandemlage. - "

TECHNISGHE DATEN:

Néhatt und 'Stic'htyp'e- 502-EFd-}1
:Nahtbrelte- 8 mms 5/16" C
‘_-fStiehlangen‘bere:Lch‘ 2,5 -6 romy 3/32"-1/4"

Standardstichlinge; 2,5 r;.u'n# 3/32m ‘
‘Bandbreite: 13 - 14 mm & 33/647-9/14"

" Transport: Einfacher Trgns%:ort' ‘
TV Wirksamer G'reiferahstan.d: 6,35 mmel Jan

Zahnteilung:'5 mra ¥ 0, 197%

‘Nadeltype: 9844 G 250/100

" Lieferbare Nadelstirken: Y70/067, 2004080, 230/090,

250/1060 und 300/120
- Mojliche Hochstdrehzahl: 2000 U/min.
_ Arbeitsgeschwindigheit: 940 U/min.
* Handrad § & 150 mmp 5,91"
" Keilriemenschsibe § 1 100 mm x 3, 94"
Bei Motordrehzahl: 1400 U/rmin,
Nihgarn: Leinen oder Baumweligarn
Nadelfadens 25f3 Leinen’
“Greiferfaden: .-W_élle '
: Standard'aufstellung:' nicht versenkt

81200 Z 3126

BESCHREIBUNG:

Einnadel- Zwe:.faden-Ubexwendhch-N&hmaschme
mit’ Cﬁ:ertr&nsport.

VERWENDUNG: '

Zurn Zusammenndhen von: Jute -Stoff-u, Pappbahnen. |

. TECHNISCHE DATEN:

Néhart und Sfieh;:ype: 503-85a-1
Stichltingenbereich; 6 ~ 10 mom ¢ 1/4% -25/64"
Standardstichlinge: 6 mm®s 1/47

Transport: Einfacher Tramsport mit Obertransport
Zahnteilung: 5 mm 0, 197" ‘
Nadéltype: 9844 G 200/080

Stapdard installation: mon-submerged - .

o TECHNICAL TERMS:

_8,1'200 GZ :3122 L

-DESCRIPTION.

With motor speed: 1400 R.P, M.

Needle thread: 25/3 Linen ’

Loopes thread: Wool

One Needle. Twa Threa.d, Overedg:mg Sewing Ma.chme.

APPLICATION-

For binding of heavy Carpets and Rugs wzth tape .
inserted. .7 -

Beam specxflcahcm azd stitch typet 502 -EFd- l

Width of Seam’ 12y 516" N
Stitch Tange: Z,5 = b amim 3/32" 1/4"

. Standard setting of range: 2,56 mme 3[32" ol

Width of Tape: 13 - 14 mm e 33/64“—9/ 16"
Feed; Plain Feed

Effective Looper Gange- b, 35 mmgs l/-%" ’
Teeth cut: 5 mr g 0,197 U

Needle types 9844 G 2:0/100

Availa.ble sizes: 170/067, zoo/o&o 230/090
250/100 and 300/120

Maximum speed up to: 2000 R.P. M.

',_Workmg speed- 940 R.F. M.

Hand wheel #1150 m0ms 5, 9in
Pulley # : 100 mme 3,94"

. With motor. speed: 1400 R. F. M.

Sewing yarn: Linen or Cotton,
Needle thread: 25/3 Linen -
Looper thread: Wool

Standard installation; non-submerged

81200 Z 3126

DESCRIPTION:

One Nee&le, Two Tbrmd Overedgmg Sewmg Machme

. with upper Feed.

 TECHNICAL TERMS;

12

ASPLICATION:
¥or Uniform and even seammg of jute matenals, cloths
and cardboard, :

Seam spec:f:catmn and sntch type: 503-5%5a-1
Stitch Tange: 6 - 10 mm 1 fan-25/6an
Standard setting of range; 6 mmg 1/4"’

Feed: Plain Feed with upper Feed

Teeth cut: 5 mm# 0, 197"

Needle type: 9844 G 200/080



Lieferbare Nadelstézken: 170/06%7, 200/060, 230,/050,

250/100 und 300/120 -

Mogliche Hochstdrekzahl: 2000 U/min.’ o

Arbeits g&;schwindigké‘it- 170U min, -

Handred f 1 150 mm = 5, 917 !

Kexlmemenschelbe P lZSnmr:‘! 92" s

Bei Motordrehzahl: 1400 Ufmin, -

Nadelfaden: 30[47Le'i_gen,_- ederwiz/fa Bau:"r;\‘w'o'lleA )

Greiferfaden: 30/4 Leinen odé.r_ 12f4 Baumwolle
_Standardanfitellung: nicht versenke [

| 81200 EZ 3253 1 .
BESCHREIBUNG: -
Emnadelemfaden~Ubexwendlich -N&hmaschine.

VER WENDUNG.

Filzbahnen..

. Zr,:m Zusammennﬁhen von Polygras -Tepp:ch‘bahnen, '

TECHNISCHE. DATEN:

Nithart und. Stichtype: 501-55a-1
Stichlgngenbereich: 10 = 19 opm g 25/641-3 fan
Standardstichlinge: 10 mm e 25/644 '
Tiansport: Einfacher Trangport

‘ _::.Wirksé.:jzler Gr;eiiéri]astand: 6,35 mmg /40

Zahriteilung: Z,6 mm x 0, 1027 '

. Nadeltype: 9844 GA 230/090

Lieferbare Nadelsttrken, 230/090 300/120, 350/140

4007156 und 4307172
- Mogliche Héchsidrehzahl: 1800 U/min.
| Arbeifegeschwindigkeit: 940 U/min,
“.Handrad #: 150 mm sz 5,91
‘ Kexlnemens:hexbe ﬂ : 125 mmy 4, 92
Bei Motordrehzahl: 1400 U/min.
Nadelfaﬁen:r'I-Zf*i Baumwolle adex 20/4 Synti;ae'tic
'Greiferfaden: 12/4 Baumwolle oder 20/4 Synthetic
Standardaufstellung: nicht versenkt
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' APPLICATION'

Available sizes: 170/067, 200,080, 230/090,
2507100 ang 300/120 -

Maximum speed up to: 2000 R. P. M.
Working speed: 1170 E. P M.. - -
Hand wheel 8 3 150 rms 5. 91"'.:;.
Pilley # 11256 mm g4, 92 _
With motor speed: 100 R. P, M: |
Needle thread: 30/4 Linen or 12/4 Cotton.:
Looper thread: 30}4 Lin&n ok 12/4 Cotton

Standard :mstallatxon' non-sub:nerged L R

81200 22 3354

DESCRIPTION.

One Needle. “Bne Thread Overedgmg Sewmg .M'ach:l.ne.

For joimng synthetic lawn Carpets Felts Rugs a.nd
othex heav‘y weight matexrials.

TECHNICAL TERMS:

Seam specification and stitch type: 501-SSa-1
Stitch: range: 10 ~ 19 mm & 25/64"-3/4"
Standard setting of range: 10 mviws 25/64“
Feed: Plain Feed :
E(fect:l.ve Looper Gauge: 6, 35 mm i~ 1/4"
Teeth cut; 2, 6. mm. 0,102

Needle Type: 9844 GA 230/090 |

Ava.;la,ble sizes:-230/090, 31)0/120 350/140.
.. 200/156 2nd 4307172

Maximum speed up to; Y800 R, P. M.

‘Working speed: 940 R. P, M. N

Hand wheel §: 150 mmz'5,91"

Piillay § : 125 mme 4, 92" .

With motor speed: 1400 R. F. M.

Needle thread: 12/4 Cotton or 20/4 Synthetic
Looper thread: 12/4 Cotton or 20/4 Synthetic

-Stzndard installation: non-submerged



Ei‘N’STE LLANLEIT UNG

ADJHSTING INSTRUC'IIONS :

mit der langen Rinne nach vorn (zm' Nﬁherin) g0 a0 0 0T

sinzusetzen, daB sie oben inder Na.delsta.nge i
anscéﬁt Muf:te:r Eest anz;ehen ;o Ve

EINSTELLEN DES UNTER REI:FERS '

" Zur bequemeren Ems,telhmg entfrlarne Dricker~. ..
fufl,-Stichplatte und Transporteur Setze den
Fadengreifer in den Greiferhebel ein. Der )
Greifer ist so einzustellen, daf der Abstand
von Nadelmiite zux Greiferspitze 9.5 mm . -
3)a* hetrdgt und zwar bel Beginn der Madel- "
stangenaufwirtsbewsgung [Fig. 1). Dieser
'Abstand lasst sich nach Lisen der Muiter ain
rechten Schenkel des G:rezferhebels durch |
YVerschieben der Kugelechraube imn Langlach. -
#ndern. Bei der Bewegung nach rechts mulf
der Greifer dicht an’der Rickseite der Nadel
vorbeigehen, ohne diese zu bexidhren. Paza
wird dex Greiferhetiel aul seiner Achse nach
Losen der béiden Schrauben seitlich ver-
schobEn

T

EINSTELLEN DES OBERGREIFERS (HA.KENGREIF ERS)

Der I-Iakengre:fer §6il dicht hinter dem Faden-
greifer vorbeistreifen, thne diesen zu verdrange.n,
desgleichen dicht bintér dex Madel.In seiner
iinken Endstellung mull der Abstaind von Nadel
mitte bis zum Grind des.gabeligdrmigen BEinschhittes
5 mm~ 13/64" hetragen (Fig. 2). Diese Einstellung
_kann durch Verdrehen &er Schabstange erreu;ht
. wer.den . .

EINSTELLEN DES OBERGREIFERS(FADENFUHREND)

Erfolgt wie Maschinen mit Hakengreifer.
Jedoch die Abstinde zwischen Nadel und
Greifer sind wie (Fig.3 und 3 A) zezgt,,
emzustellen

B R I
A1 am f0F 81200 C o

" fir
A=1Zmm . 81200 CZ 2898

EINSTELLEN DER NADELSTANGE

Stelle die Nadelstange so hoch ein, daf Unter~
kante Greifer-und Oberkante Nadelshr tberein-
stimmen, wenn die Greiferspitze bei jhrer
Bewegung nach links 1 - 1,5 mum = 0,04 - 0, 06"
dbér die linke Nadelseite vorstcht. Zur Hbhen-
einstellung der Nadelstange wird die Klemm-
schranbe am Mitnehmer geldst und nach der
Eilastellung wieder fest angezogen.

Fig. }

14

. ADJUSTING ‘I‘HE IDOPER

SETTING THE NEEPLE .

: Before adjﬁsting’ the mééhiné'.-"-i'.n&.ert 2 new needle

into the needle baras far as possible.. The long
groove of the needie must be directed to the operator.
'I‘zghten the needle clar:sp nut securely c

“.. For convement ‘access, remove the presser foot,

throat platé; and feed dog..'maert the looper into the

- looper rockex. Set the looper so that the distance
._from the centre lire of the néedle to ‘the point of the

looper iz 4.5 o e 38 in the lowest position of

“:rigedle bar just before maoving upwards {Fig. 1}.
“Thereforé loosen themut at right side of lpoper rocker
© ¥ and replacé the ball stud till the specified dimension be

obtained. As the looper moves to the right, its point
should pass belind the needle as close as possible

~without contacting it. Adjustment can be made by
" ‘loosening the fastening scréws of looper rocker and -

replacing the Inoper z-o:ker ax:a.lly nll this a.dgustment
be obtained. . .

. ADJUSTING THE SPREADEK

"~ The spreader should closely pass behind
the looper and behind the needle so that its
point just brushes, without deflecting them.
. .Set the distance of 5 mma 13/64" between
_spreader-and needle {Fig. 2). H adjustment
*is necessary, turn the-connecting rod, as -
required to obtain the desired dimension. .

ADJUSTING THE UPPER LOOPERS

W:Il be done lzke machmes with spreader.
But the distances between needle and
looper zre to be adJusted llke {F:.g. 3 2nd
3 A) shows.

o~

Fig.3 A

23: 81200 AB

SETTING THE NEEDLE BAR

Set the needle bar so that the top of the needle
eye is even with the underside of the looper,
when the looper point in its travel to the left
projects 1 - 1,5 mm = 0,04 ~ 0, 06" {rom the
left side of the needle. If adjustment is
necessary, loosen the clamping screw in the
needle bar cennection and move the needle bar
up or down 25 required and retighten screw.



ETNSTELLEN DES FADENHOLFRS °

Der Fadenholer soll den Unteriaden abfangen, ehe:der
Untergreifer in die Nadeladenschleife eintritt. Ex ist

so einzistellern, daf er bei séiner Avfwiirisbewepung

i mom vom Riicken des Fadengreifers estfeint ist,

wenn sich diesér jnseiner rechten Endstellung befindet,
Zu dieser Einstellung wixd dis Drm:kschranbe des Faden~
fiolers) die euf dessen Fliche drickt,” ge.l&s: Nach oben
ist der Fadanholer so hideh einzustellen, dad ‘er dea
" Fransporteur nicht bertikizt, “Zu dieger Emstellung

wird die ganze Achse nich Lésen der bgiden Schr‘auben '
irn Greiferhebel gedreht. : o

. TRANSPORTEVE E!Ns'ffﬁLLum;' ' :

‘In Hoehststellung des. Tra.nsporteurtragers muB
der. Transporteur hinten wim éine Zazbntiefe aus

- der Stichplatte herausragen.. Eine kleixe: Reguher-
schraube hietfiir befindet sich untes dem Trans-
porteer im TransporteurtrBger. Durch Losen dar -

“-unteren 2 Schirauben im Transportrahmen kapn
der Transparteur seztlmh Zur S::chp!atte emgestelh

werden. .

EINSTELLEN DER STICHLANGE

Duarch Ldsen-der Mutler HA 18'A am Verbindungs -
lager des Transportedrrahimens und Verschieben

des Bolzens B0696 im Schlitz Jaft sich dis. gewlinsehte
- Stichlinge einstellen. Eine Verschiebung nach cben
&rgzbt khzzere. nach unten langere Stzche. PN

EINSTELLEN DES NADELANSCHLAG

‘ransportewrtréiger verstellbar angeordnete
Nadelanschlag ist so einzustellen; daf er in seiner -
vordersten Stellung leicht an der Nadel anhegt. ohne

* Jedoch wu driicken.

Seh¥ wichtig: Bei Veranderung der Stichlinge muB
der Nadelanschlag stets neu eingestellt werden.

DRUCK UND HOHENEINSTELLUNG
_ DES DRUCKERFUSSES

Die Drickerfuf-Fihrungsstangen miissen leicht gleiten,
MNzch Abnahme des AbschluBblechs an der Stiruseite der
Meschine kann der Druck auf den Drickerfulf versndert
werden dercli Verschieben der Stellringe, auf denen die
vorn gabelf$rmigen Blattfedern aufliegeri. Die Fein-
einstellung erfolgt durch die Knebelschraube am
Maschinen-Abschlufideckel. Nach Ejnstellung ist die
Kontermutter festzuziehen.

Es ist darauf zu achten, daff zwischen dem Driickerfull

in seiner obersten Stellung und der Nadelstangenmautter
in ihrer niedersten Stellung ein kleiner .Spielraum bleibt,

€s ist noch auf gentigend Spielraum awischen hochgehendem

Obergreifer und angehobenem rechten Drickerfud zu -
achtén. Die Begrenzung der Hubhihe exfolgt durch
Verschiehen des oberen Stellringes der rechten Drticker -
fulistange. Bei zweiteiligen Driickerilifien missen die
beiden DrickerfuB-Haliten durch den Lifterhebel
gleichzeitig gehoben bzw, gesenkt werden. Der untere
Stellring der rechten Driickerfustange muf auf der
linken Drﬂ.ckerfuﬁstangen-Fuhrung aufltegen.

NADELFADENABZUG

Der Nadelfadenabzug ist richtig eingestellt, wenn der
Nadelfaden beim Niedergehen der Nadel um 2 - 3 mm
= 5/64 - 1/8n angehnben wird,
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SETTING THREAD RETAINER

The thread retainer has to catch the under thread
before the lower looper enters into the needle thread

i laop. II: is to be ad_msted s¢ that'the distance between

it amd the ridge of ‘the lowér looper is } mim  3/64"
when t"he rétainer begms o move upwards and the
lower 100per is atits farthest right position. The.
thréad retziner has o be adgus:ed as. h1gh as pnssxble
without touchmg tl'e feed dog. - !

ADJUSTING THE FEED DOG -

“Ihe height of the feed dag is. correct. when at its
ha.ghest point of tx:avel, the year teeth project above
the throat plate the:.r full depth. This can be.. .
‘accomphshed by rémoving the feed dog holding screw
‘and feed dog, thew adjusting the stop screw in feed

-.bar as roquifed 10 maintain the prescribed setring.
" To-adjust the feed dog within the throat plate, loosen
" the 2 bottem screws of the feed rocker and after

'adJusnng as required retighten them.

- AB.TUSTING THE STI’I'CH LENGTH

The length éf the stitch can be adJusted b; razs:mg or

. lowering.the stud 30696 in the segment slot of the feed

rocker 80233, This can be accomplished by loosening
nut HA 18 A, lowering sted 80696 will Jgngthen the - -
stiteh and raising the stud will shorten the stitch.
When desired siitch length.is obtained, retighten nut.
SETT]NG THE NEEDLE GUARD: .

Set the feed ba: needle gua.rd Eo that it barely contacts.

, the needie at :ts most forward point -of travel, screw

secdres it in place.

NOTE: ‘Any change.in stitch lengr.h will Rg¢cesditate a’
:oerSpondmg thange in the feed bar needle guard
setting.

SETTING HIGHT OF PRESSER BAR AND PRESSER
FOOT PRESSURE

The présser bars init move freely. After remioving

the froat cover, the pressure of the presser foot
¢an be altered. This can be accomlished by shifting
the collar, where the in the front fork shaped
laminated sprmgs are supported, Use the screw at
the top cover to ¢btain the precise adjustment,
retighten the lock nut.
Important: -
Between the presser foot at its highest point of fravel
and the needle clamp nut at ist lower point of travel
there must be a sufficient clearince, there must be
enough play between the rising upper looper and the
“ lifted Tight part of presser foot: The upper travel
‘limit is adjustable by shifting the upper collar on the '
right presser bar, In case of 2 pieces presser foot,
the 2 parts must be at the same time actuated, raising
as well as descending by means of the lifter laver,
The lower collar of the right presser bar must support
on the left presser bar guide,

NEEDLE THREAD TAKE UP

The setting of the needle thread take-up is correct
when the needle thread is raised about 2 - 3 mm =
5/64 - 1/8" while the needle is descending.



EINNAHEN DER NAHMASCHINE

N#he einige Zeit mit hoher Geé‘chﬁ'ihdigke'i't_ und achte -
darauf, daf die Magchine auch obas Nzhgut imwande
- - fref kettelt,” Eine sinwandirele Nabtbildung wizd - .
* - mittels der Fadenspannong erreichty In der Regel -
ist'die Spanning des Nadelfadens: etwas- groBet als

die des Greiferfadens. Soliten das Nihpar nd die
" Fadanlette durch die Tia sporteirzahie baschdigt
werden, so kennen die'Zahiie init einem Dlstein leicht
.abgezogeén werden. ' . . R

INBETRIEBNAHME DER NAHMASCHINE -

Vor Inbetriebnehme ﬁinér eingestellren Maschine Sifne
. die Schirnierplatis, die’ Deckel an der Stitnseite und

. auf dem oberen Arm des Nahkop{ég.Dggn ‘Ble sEmtlicte

die Antriehsexzenter fite die Greifer und des Transport.

Olstellen nach Schinierplan: Besorders wichtlg sind dabei

sowié die Nadelhebel ~Antriebslager und die Nadelstangen-
. Blicksen. Fille den Tropf3lér und Gherprafe am Schauglas,

~daf jede Minute ein Troplen’tdllt. Ubarzenge Dich durch
Drehen.am Handrad, dafl die Maschine leicht und ohne

Widerstand lauft. Lasie die Maschine miz lengsamer Drehe-
zahl etwa 10 Minuten laufen, damit dag (1 durck dis Dochte

zu den Schmierstelled gelingen kann ynd. sie sEmtliche

Schrmierstellen npch einmal. Ddnn lassedie Maséhine mit
dex htchst zuldssigen Drehzzh! laplen. Das Einfideln der

Maschine erfdlgt nach Einfadeldiagramm, -

VERWENDUNG ANDERER NADELSTARKEN - -

Beim I'I'Be'rga.ng von eihef Nzi.de‘!s'tirkg zii einer anderen.

mufi die seitliche Gre,ite,rs,te‘llung entsprechend bericlitipt

weérden, In dllen Fillen ist die Einstellung des Nadels.
-atigchlageés ‘am Transporteuttréger zu fberprifon.
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STARTING OF THE SEWING MACHINE .

SEWING OF THE SEWING MACHINE -

| -Start operating the machine at high speed and pay -
.'attention tq in itnaculate éhaining when sewing on
“with fabric or without fabric. Régulate thread tension |
.. 10 Bet proper seams.As g rule,.there should be more
' rerisdon '
._temsion.. Should the sewing fabric abd the thread chain

' onthe needle thread than on the looper thread

e damaged {injured) by the teeth of the feed dog, then
teeth can be sHphtly dulled by applying an oil stone,

- Before starting machine open the higed front plate
.and reémoye the covers on.the {ront.znd top side,

Oil machine according to eiling diagram. Qil cirefully
all eccentrics on the main shaft, * Filt the 8ight oil
Blasses, Turn machine by hand and check it for a
sxiooth Tun. Run machine slowly for about 10 minutes ~

.- for sucking oil by the wicke.-0il again all oil spots -

and run maching 2t full speed, Thread the machine
according to the threading diagram. o

| WHEN USING OTHER NEEDLE SIZES

‘When using anothesr sizes of needles is necessary,

-s0 the:looper rmust be correctly adjusted. In any

cass, check the adjustment of the looper And the

.meedle guaid.



EINFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN KLASSE -

THREADING DIAGRAM FOR MACHINES CLASS

81200A E ZZTI?A AZ 2956 23126 EZ 3254

{(BEI MASCHINEN KLASSE 81200 E UND EZ 3254 ENTFALLT FADEN NR.2).
(MACHINES CLASS 81200 E AND EZ 3254 WITHOUT THREAD NR. 2)

17
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EINFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN KLASSE

' _THREADING DIAGRAM FOR'MACHINES: CLASS™ - .

 §1200D, z 2686



EINFADELANLEITUNG FIIR MASCHINEN KLASSE

- “THREADING DIAGRAM FOR MACHINES CLASS

81200 GZ 3122
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- EINFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN KLASSE -

THREADING DIAGRAM FOR MACHINES CLASS

81200 C, J, CZ 2898
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ENFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN KLASSE -

THREADING DIAGRAM FOR MACHINES CLASS

o 0. - 8lZ00 AC
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EINFADELANLEITUNG FUR MASCHINEN KLASSE

THREADING DIAGRAM 2 OR MACHINES CLASS

81200 AF,

AG

Darhit ihre Maschine von Anfang an Ihnen-
zuverlissig dient, beachten Sie bitte folgende
anwendungstechmsche Hinweise:

Sie kénnen als Nadelfaden Lemenfaden 25/ 3.
fach oder Umspmnungsgarn verwenden (Her ~ -
steller und Markenbezeachnung siehe Ver-
zezchms der Nﬁhgarnheferanten) ’

Bei Verwendung von’ Lemengarn ist dex
Nadelfaden nach F1g, 1 der Elniadelanleltung
e1nzufadeln <

Bei Ve rwendung von Umspmnungsgarn mufl
nach Fig. 2 der Anleitung eingefadelt werden..

Als Kettelgarne kénnen Sie 2-fach Woll-,
Wollmisch - und Synthetikgarne,; sowie
Bauschgarne in den Stdrken bis Nm 1,5 .
verwenden.

Die Stichlénge ist entsprechend der Kettel-
garnstidrke nach L&sen der Mutter Teil -Nx.
HA 18 A (Fig. 3) einzustellen: Verstellen dex .
Schwmge mnach unten ergibt grafere,. Ver- :
-stellen nach oben kléinere Stichlange: Der
Obertransport ist dann entspréchend an der .
Schwinge einzustellen. Verstellen.nach
hinten grdfierer Stich, nach vorn kleinerer
Stich, (Fig. 1 u.4}).

Fiir Kompaktschaumriicken-Teppiche, die

Polypropylene-Grundgewebe haben,empfehlen

wir, Stichlinge 4, 5 mm einzustellen und Na-
deln vom Typ 9844 GA 170/067, zu verwenden.

Die Maschine ist fiir eine Naht mit Stichloch-
bindung (Fig. 1) eingestellt. Sollten Sie Kanten-
bindung wiinschen, so kénnen Sie diese Naht

_ durch Herausnehmen des Nadeliadens aus der
" .ersten Nadelfadenspannung (A) erreichen. -
(Fig.4). Der Kettelfaden wird dann in diese
Spannung (A) eingelegt (Fig. 4), Evtl, ist noch
ein ausregulieren notwendig, damit der Nadel-
faden sauber an der Kante liegt.

Né#hgaranverbrauch pro 1 m Naht:
Nadelfaden ca, 3,75 m
Kettelgarn ca. 13,50 m

Als Abdeckband kann ein gewebtes Band oder
ein Schragband in 15 mm Breite verwendet
werden
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To assure the reliable operation of your

. sewing machine from the start, please pay

a.ttehtlon to the following hints:

Asa Needle Thread you may use Lmen o

“Thread 25/3 or Core Span {see specif-
ications and cataloges of suppliers).

In using Linen Thread, the Needle Thread
has to be threaded as in F.ig. 1.

In using Core Span, the Needie Thread
riust be threaded as in Fig. 2 :

Uge 2 Pl_ies ‘of Wool, Blended W‘ool and
Synthetic Yarn also Synthetic-cotton
threads up to Nm 1,5 thick.

" The choice of the stitch fange deperids on the

thickness of the Chaining Yaxn, To obtain a

" longer 'stitch, loosen the.nut part no.HA 18 A
. and push.the rocker armr link downwards o
N (F1g 3). Pushing’ it upwards, results ina
_‘shorter stitch. Then tie the nut again, After
- that,.adjust the upper feed:(means the rocker
" link}. Backward-longer stitch, foreward-
shorter stitch. (Fig. 1 and 4).

We recommend for carpets with foam rubber

back, 4,5 mm stitch range and needles no.,
9844 GA 170/067 thick.

The sewing machine is generally adjusted to
produce a ""Needle thread drawn into the needle
hole" seam (Fig. 1).Should a "Needle thread
drawn to the édge" seam be de sirdble do the
follomng Take the Needlé Thread out of :
Thread Tension (A). Put the Chaining Thread -
in Thread Tension (A) (Fig. 4). The Thread
Tension may be readjusted till the Needle
Thread is properly situated at the edge.

Consumption of Sewing Yarn per 1 meter seam:
Needle Thread about 3, 75 m
Chaining Thread about 13,50 m

As covering tape you may use Woven Tape
or Bias Cut Tape; 15 mm broad.



h 'l!f!'i!]}ﬁi@%

Nadelfaden in ‘Stichloch gebunden. i Stichlochbindung.)
Needle Th:fead';i:irawn into the Needle hote. _

- Nadelfaden (Leinengarn )’
" Needle Thread (Linen Yarn)
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Nadelfaden an die Kante gezdgéq; {Kantenbindung.) -
Needle Thread drawn to the edge. o
' - Nadelfaden (Leinengarn}

‘- - Needle Thread (Linen Yarn)

- Fig.2
Nadelfaden lUn'ispinnungsgarn) R
Needle Thread (Core Spun)

i Mutter
TN

Stichldngenverstellung
Adjusting of Stitch Range

Untertronsport
Lower Transport
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BUCHSEN FUR ALLE MASCHINEN KL ASSE 51200 AUSSER B1200 AC.AF UND 81200 EZ 3254

fBBSHI’NG FOR ALL MACHINES CLASS 81200 EXCEPT H1206 AC, AT ANI» 81200 EZ 3254

Pos.Nr:  Teil Nr.

Ref. No. Part No.

80273

80273 A

81354
., BORG2 .

80262°4
" gb2ab

o W b W N

7 G 80292 4
8 80434 B
g 80504 E

10 G8la0C

11 81261
iz ... .smmaA
BN 8126%
14 31354
18- . 8D263
16 50762 A
17 80246
18 80640 A
19 G 80292 A
20 80694 B
21 © B0&94 E
22 G 81240 G

Beschreibung

* .Buchss fir Nadelstange, obéd

.. Buchée fBr Nadelsiange, u'nten’ '

Buchse fir Greiferhebelachse
Buchse far Drﬂ(:icer_fuﬁstan_g_e, oben

Buchse Gy DrlickerfuBstange, unten

‘Buchse fir Nadelhebelachse. i
vorn urd hinten

* Buchse for Trans_?ortwglle o
Buchse fir Kurbelwells

Buchse fm Lager 80685 £ f&r
Kurbelwelle, Techts

-Buchse fir Querwélle ‘

’ Buchse fir Konusachse

Description

- Busking for Needle Bif, uppér

‘Bushing for Needle Baxri lower .

'~ Bushing for Looper Lever Shaft

Bushing for Presser Bar, upper .

Bushing for Presser Bar, lower
Bushmg for Needle Lever Shai’t.

© feont. and rear :
'..Bus\hmg for ‘Feed Rocker Shaft’
. Bushivg for Ma-m Shaft

) Bughing in Beanng BO&8S E Ear

Main Shaft, right - .

-“Bughing for Transverse Shaft

Bushing for Cone Shaft

BUCHSEN FUR MASCHINEN KLASSE 81200 AC, AF UND 81200 E7. 3254

BUSHING FOR MACHINES CLASS 81200 AC, AF AND 81200 EZ 3253

Buchse fiirNa.\‘l'g: l.s_tgingé

Buchss fir Kbn\i;ach,sg

Buckse fiir Greiferhebelachse )

Buchee fir Druckerfuastange; oben

Buchse f¢x Drickerfufistange, unten

Buchse fir Nadelhebe!achse.
vorn und hinten.

Buchse fir Schwingackse fiir
Obertransport

Buchse fiir Transportwelle
Buchse fir Kurbelwelle

Buchse im Lager 80685 E far
Kurbelwelle, rechts

Buchse {ur Ouerwelle

27

Bushing for Needle Ear -

‘Bushing for ‘Gone Shaft

- Bushing for Looper Lever Shaft

Bushing for Presser Bar, upper

. Bushing for Presser Bax, lower

Byshing for Needle Lever Sh‘aft_.
front and rear

‘ Bushing for Transverse Shaft for

upper Feed

' Bushmg for Feed Rocker Shaft

Bushing for Main Shaft

Bushing in Bearing 80685 E for B
Main Shaft, right

" Bushing for Transverse Shaft

Anzsh}

[ I SR
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STOFFPLATTEN, QLER, SCHUTZTEILE UND VERSCHIEDENE ABDECKUNGEN

CLOTHE PLATES, OILER, GUARDS AND MISCELLANEOUS: COVERS

Pos. Nr. 'I‘e:ll N'r. . Beschreibung . d
Ref. No.  Part No.'r s '
i 80887 A .
L RS ‘_‘Z- 2717 A, CZ 2898, AZ 2956, GZ 3122
2 80687 B Afischlusdeckel fix 81200 AB ..
3 80787 A | Abschlusdecket fut 81200 AC, AF,
- Z 2686, Z 3126
4 -376 Sthraube
5 22528 Schriuba
6 AS 126 - Unterlegscheibe .
7 £ 9453 4 * Fingerschots fir 81200 AC, AF, Z 2.686.
_ Z 3126, EZ 3254 ,
8 A9453 Fingerschotz far 81200 4, C, D, E, J,
- : AB,AG, 2 2717 A, CZ 2898, GZ 3122
9 BOST3 G Nadelstangenschuty
10 - BOEKE - Decksl, obén -
11 64 Y ‘Knebelschrabe’
12 357:33 B‘ ‘ Rindeltnutter )
13 T81201D - Stoffplatte komplatt
14 81239 " Bolzen
15 80438 Feder
16 80440 Schraube
17 S 89 'Schraunbs -
18 80437.A _ Achpe.”
19 22574 . Schraube . .
20 81201 DA Stoffplatte koriplett
21 81239 Bolzen
22 80438 Feder
23 " 80440 Schraube
24 80437 A  Achse
25 T a9 Schraube
26 22574 ‘ Schraube

29

" Serew

‘Deéscription

Abscbluﬂdeckel ﬁir 81200 A, C D,E,J, AG, Face Cover fo:r 31200 A, C, D, E, J, AG,

z 27 A,CZ, 2893 AZ 2956, Gz 3122
Face Cover for 81200 AB

Face Cover for 81204 W
2 2686, Z 3126

Screw

Washer .
" “Finger Guard for 81200 AC,AF, 2 zess
| Z 3126, EZ 3254

Finger Guard for 81200 A, C,D,E, J,
AR, AG, Z 2T1T A,CZ 2898. GZ 3122

.. Guaréd for Neeﬂle Baxr
. Top Cover

Screw-for Top Cover
Knuarled Nut .
Cloth Plate Assembly
Guide Screw
Spring
Screw
Serew
Axle.
Screw
Cloth Plate Assembly
Guide Screw
Spring
Berew
Axie .

Screw - -

Screw

&zah‘l_
Arot. Reg. -
1 -

b e B

[
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VERSCHIEDENE FADENFEUHRUNGEN UND FADENSPANNUNGEN

MISCELLANEOUS THREAD GUIDES AND THREAD TENSION

Pos. Nr. Teil Nz. Beschreibang
Ref. No.  Pazt Na,
1 108 Fadenspamnangsmuttes
] 107 Fadenspannungs -Federhitlse
3 150-2 Fadenspannungs-Fedes
4 » 110=4 Fadenspanrungs ~Feder
5 HA 1349 Federhiilse
& 806726 A . Fadenspannungs -Scheibe -
7 HA 1348 Gleithilse
8 HS 106 Fadensp. -Schraube’
9 BOHET Fadenflibrongasstift
g g5 Schraube
i3 80665 Fadengleitrolle kpl.-
iz G 50-267 Rollenbalter )
13 80668 Fadéngleitrolle
14 88 Schraibe
15 HS 53 B Rollenachse kpl.
16 81086 G ’ Rollenachse
17 12964 C Stahlkogel
18 HA 1286 B Feder
i9 22560 Schraisbe
20 95 Schrauke :
zl 8025¢ Fadengleitiolte kpl.
zz 80250 B Fadenfthrongshaken
23 80250 A Halter
24 88 -Schrapbe
23 22743 Bechraube |
26 80668 Fadengleitrolle
27 HS 52 B ‘Rollenachse kpl.
28 81086 C. Rellenachse
29 12964 C Stakikugel
30 HA 1286 B Frder
- 31 . T22560 Schradbe
3z 80250 C | Fadengleitrolle kpl, for 31200 AB
33 - 81283 Fadenithrungsgabel
34 22743 Schracbhe
35 . 80250 D * Fadentlhrungsstift
36 80668 A Fadengleitrolle
a7 22743 Schraube
38 88 Schraube
39 80250 & Eollenhalter
40 81086 Rollenzchse kpl.
43 81086 A Rollenachse
42 . 12984 C Stahlkugasl
43 HA 1286 B Feder
44 22560 Schraube
45 AS 137 A ' ‘Halter mit Fadensse kp!
46 HA 103 B Fadentse
47 28 C Schraube
48 AS 137 Halter
49 22560 B Schraube
50 T 22560 B - ‘Schraube
51 B1256 A . Fadengleuhulke kpl.
T 52, 81256. - - Gleithdlse
53 28C Schraube
54 AS 137 Halter
&5 80689 C Kupelsler
56 805690 A Kappenbler
57 80689 A Kappeantler
53 81267 Fadenfihrung fitr Masch. K1, 81200 C, J,
AB,AF,AG und CZ 2898
59 93 A

Schraube

31

" Screw

Description

Tencion Regulating Nut

" - Terision Sprirg Ferrule

Tension Spring

. ‘Tension Spring -
- Tension Slesve

Tension Dise |

Tension Post Ferrule .
Tension Post o
Tension Disc Stop Pin =~
Serew

" Bolling Thread Guide Assembly

Thread Roller Support
Thread Gu:de Roller
Screw
Rolling Threag Goide
© Rblling Thread Guide Axle:
Spring Ball ~
Spring
Sczew
Screw
Rolling Thread Guide Assembly
Rolling Teread Guide Wire
Holdér
Screw
Serew
Thread Gyide Rotle
Rolling FThread Guide -Axle Aasembly
Reliidg Thread Cmide Axle
_ Spring Ball
Spring .
- Serewr

Rolling Threaé Guide Assembly for’ 81 200 AB

Thread Guide Fork
Screwr
Thread Guide P:m
Thread Cuide Roller '
Screw
Serew
Rolling Thread Guide Holder
Rolling Thread Guide Axle Assembly
Rolling Thread Guide Axle
Spring Ball
Spring
Screw
Thread Eyelet with Suppor: Assembly
Thread Eyelet
Screw
Support
Screw .
Thiead Sleeve Assemhly
- Thread Sleeve
Screw
Support
Spring Valve Oiler
Qil Cup
©Oil Cup

Thread Guide for Mach Styles 81200 C. J’.

AB,AF, AG and. CZ 2898
Screw

Anzakl

Amt. Reg
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FADENSPANNUNGEN, FADENFUHRUNGEN, BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN UND STIFTE,

THREAD TENSION, THREAD GUIDES, FASTENING SCREWS. AND PING

Pos.Nr.” Teil Nr, Beschreibung
Ref. No_ Part No.
1 812590 G Fadénspannung kpl. fir Greiferfaden
fur. e.lle Maschinen aufer 81200 AC,
AF, AG EZ 3254
LA 81250 H Fadenspinnung kpl. fiir Greiferfaden
fiir 83200 AC, AF, AG
2 81253 Fadenhaken fir 81250 G
ZA 81253 A Fadenhaken fiir 82250 H
3 28 C :S¢hraube
4 HS 100 D Stiftschranbe
5 81250 E Halter
6 108 Fadenspanru:mgs =Niptter
Z 107 Fadenspannungs-Federhiilse
8 81292 ‘Fadenspannungs «Schraibe
] 1349 A-5 Fadenspannungs -Feder
10 80676 A Fadenspannungs -Scheibe
11 80669 Fadengleithlilse
2 22517 Schraube
13 518 Sehranbe
14 81257 Scheibe
15 38 Schraabe
15 Bl252 Fadendse
17 HA 95 Schriube
I8 80689 C Kugelsler
19 95 Schraube )
20 31256 A Fadengleithilse kpl. fitr alle Maschinen
-aufiéx §1200 E und EZ 3254
21 81256 Gleithiilse
22 AS 137 Halter
23 28 C Schraube
24 50689 A Kappendler
25 80699 A Palstife
26 22539 Verschlufischraube
z27 99256 Schranbe
28 HA 81 Schraube
29 94 ‘Sehraube
30 22814 B Schraube
31 81284 ‘Schutzblech fir Greiferantrieb. f\ir 831200 A, D,
e B, AB, AC, Z 2686,Z 2717 A,GZ 3122, Z 3126
3ta ;| d)2BfAT - _Schutzblech fiir Greiferantrieb far 81200 C,
i ! I, AF, AG, CZ 2898, EZ 3254
32 i 81255 Greiferachslager kpl. fir 812060 A,
. . AB,AC,AF,AG, Z 2717 A, A7 2956
3ZA 81255 A Greiferachslager kpl. fur 81200 C, D,
Ty E, J, Z 248b,L2 2898, GZ 3122, Z 3126,
S e EZ 3254
33 81354 Buchse
34 22574 Schraube
35 81254 Fadendse fir Maschinenklasse 81200 ¢,
J, AC und CZ 2898 _
36 81287 A Fadenfihrung fir Masch, Klasse 81200 C,
J, AB und CZ 285%8
37 81267 Fadenfihruag in Gehduseunterteil nur
fir 81200 AB
38 793 A Schraube
' Folgende Teile sind nur fir die Maschinen
81200 C, AC und CZ 2893
39 35871 A Fadenfihrung
‘20 98 A Schraube
41 52 A Fadeniihrung
42 81266 Ka Greiferfadenftihrung
43 81266 KB Fadenabzug
44 81266 K Fadenabzug

33

Description

Thread Tension Assembly for Looper
Thread for all Styles cxcept B8I200 AC;
AF, AG, EZ 3. 3254
Thread Tension Assembly for Looper Thread
for 81200 AC,; AF, AG

Thread Hook for 81250 G

Thread Hook for B¥250 H

Serew

Pin Screw

Bracket

Tensjon Regulating Nat

Tension Spring Ferrule

Tension Post

Tension Sprihg

Tension Disc

Tension Post Ferrule

Secrew

Serew
Washer
Screvw.
Thread Eyelet
Screw
Ball Valve Ciler
Screw
Thread Sleeve Asserably for all Styles
except 81200 E and EZ 3254
Threzd Sleeve
Support
Serew
Oil Cup
Fixing Pin
Plug Screw
Serew
Screw -
Screw
Screw
Shield for Looper Drive for 31208 A, D, E,
AB, AC, Z 2686, Z 27174, G2 3122, Z 3126
Shield for Loopex Drive for 81200 C,
J, AF, AG, CZ 2898, EZ 3254
Looper Shaft Bearing Assermnbly for 81200 A,
AB,AC,AF, AG, Z 2717 A, AZ 2956
Leooper Shaft Bearing Assembly for 81200C, D,
E, ¥, Z 2686, CZ. 2808, G2 3122, Z 3124,
EZ 3254
Bushing
Screw
Thread Eyelet for Machine Styles 81200 C,
J, AC and CZ 2898
Thread Guide for Machine Styles 81200 C,
J. AB and CZ 2B98
Thread Guide in Bed Lower Paxt only
for 81200 AB
Serew

The following part are only for the machines
BI20C C, AC and CZ 2898°

Thread Guide

Screw

Thread Eyelet

Looper Thread Eyélet
Fhread Take-up
Thread Take-up

Anzahl

Amt. Req.
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TEILE FUR DRfTCKERFUSSLIFTER FUR ALLE 81200 AUSSﬁR 81200 AF, 81200 Z 2686 UND 81200 Z 3126

PARTS FOR PRESSER FOOT LIFTER FOR ALL 81200 EXCEPT 81200 AF, 81200 Z 2686 AND 81200 Z 3126

TEILE FUR DRUCKERFUSSLIFTER UND OBERTRANSPORT FUR 81200 AF 81200 7 2686 UND 81200 Z 3126

Descrzgt:lon

Presser Foot Lifter Lever
Presser Foot Spring, lawer
Presser Foot Spr ng, upper e
Pin - | -
Screw
Lock Nut
Collar ", -
Screw T

. Guide Ioz Presser Bar *

Screw
Screw.
Screw
Presser Foot’ L:fter Hand Lever
Nut -
S:rew ’
Screw
Spring oo
Guide Plate

Anzahl

Amt, Req. - -
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PARTS ¥OR PRESSER FOOT LIFETER AND UPPER FEED FOR 81200 AF, 81200 2. 2686 AND 81200 Z 3126

Pos.Nr. Teil Nr. Beschre:bung
Ref. No. Part No, )
1 80648 Drickerfuthebel .
2 80664 Driickerfufeder, unten
3 80663 Driickerfulifeder, oben
4 80667 _ Stift
5 64 Y Griffschraube
[ 35733 B " Réndelmutter
7 80666 Stellring
8 98 Schraube R
q 80432 Fihrung far Drucketfuﬂstange
10 95 Schraube
11 94 Schraube
*12 11639 H Bolzenschraube
%13 80267 Drdckerfuﬂhan&hebel
14 258 Mutter
15 22870 Bolzenschraube
16 420 Schraube
17 80649 Feder
18 80631 Fithrungsplatichen
Pos. Nr. “Teil Nr. Beschreibung
Ref. No. Part No,
1 80648 . DriekerfuBhebel
2 80766 Federunterlage
3 80664 A Driickerfuifeder, unten -
4 80663 Driickerfulfeder, oben
5 80767 A Gew. ~5tift :
é 80764 Griffschraube
7 35733 B Réndelmutter
8 482 ¢ Steliring
9 22894 C Gew. -5tift
10 80666 Steliring
1 - 98 Gew. -Stift
12’ 80666 D Stellring " -
13 98. " Schraube
14 80732 Fighrungsiager
15 95 Sehraube
16 22707 Schraube
17 Q07 Mutter
18 80735 Bolzen zum Transyorteurhebel
19 80734 Obertrarsporteurhebel
20 21212 Unterlegring -
21 HS 36 K Unterlegscheibe
22 80755 Doppelgelenk kpl,
23 36 E " Kugelschraube
24 2145 - Doppellager
25 97 A Schraube
26 -8  Mutter
27 80791 Antriebshebel
28 BP 108 Schraube
29 258 Mutter
30 94 Schraube
" 31 - BO631 . Fu.hrungspl&ttchen
32 ‘80649 . Feder .
33 51147 Stellring
34 95 Schraube
35 22870 Bolzenschraube
36 80740 Schwingachse
37 420 Schraube
38 80790 Kulissenhebel
39 G 29139 Verbindungslager kpl.
40 22586 A Schraube
41 1230 B .Feder
42 1230 D Stift
43 21710 Kugelschraube
44 1230 A Lagerschale
45 22587 Schragbe
46 2171) Mutter
47 21712 Scheibe
48 15430.C Mutter, links Gew.
49 80730 Verbindungsrohr

* Extra send and charge item,

35

Desc ription ~

Presser Foot Lifter Lever
Spring Washer
Presser Foot Spring, lower
FPresser Foot Sprmg, upper
Serew |
Screw
Lock Nut
Coliar

Screw

- Collar . -

- Strew

‘Gollar |

Serew

Presser Baxr Gmde .
Screw .
Screw
Nut

Lever Stud .

Upper Feed Lever

Ring

Washer

Connecting Link Asseémbly
Ball Screw
Bearing

. . Screw

Nut -~

Drive Lever

Serew

Nat

Screw

. Guide Plate
-.Spring

Collar ~
Screw
Serew
Oscillating Axis
Screw
Rocker Lever .
Connection Bearing Assembly
Screw
Spring
Pin
Ball Screw
Eccentric Bearing
Screw
Nut
Washer
Nut, left Thread
Needle Lever Connecting Rod

Anzahl .

Amt. Reg.
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TRANSFORTHUS UND TRANSPORTANTRIEBSTEILE

FEED LIFT AND FEED DRIVING PARTS

Pos. Nr. Teil Nr. Beschreibung Pescription "Adzahl
‘Ref, No. Pazt No. Amt.Req.
1 294795 ‘Eransport kpl.fir Klagsen 81200 A, D, Feed Assembly for Styles 81200 A, 13, 1
Y, AB, 2 2717 A und: AZ 2956 J, AB,Z 2717 A and AZ 2956
TA G 29479°84 Transport kpl. fir Klassen 812006 C, Feed Assembly for Styles B1200 C, 1
: o AFE,AG, Tz 2898 und GZ 3122 AF,AG, C2 2898 and G2 3122
z 29039 V Transportwep-Exzenter kpl. Feed Drive Eccentric Assembly 1
) fiir Transport kpl. 29479 5 for Feed Assembly 29479 §
2A 529099 L Transportweg~Exzenter kpl. Feed Drive Eccentric Assembly 1
fiz Transport kpl. G 29479 SA for Feed Assembly & 29479 54
3 80651 A Doppellagey Feed Rocker Eccentric Corinection 1
2 80651 B Buckse Bushing 1
5 22587 Schraiute Screw -4
[3 HS 15 A ‘Transportexzenter Feed Rocker Eccentric 1
"6 A HS 5 E Transportexzenter Feed Rocker Eccentric 1
7T BY Schrapbe Screw 1
B 80634 Buchse Bushing 1
9 0999-169 Filz - Felt 1
10 80696 Bolzen fdr Sticliregulierung Stitch Regalating Stad 1
Bi HA 204 Scheibe Washer 1
iz HA 18 A Mutter Nyt 1
13 80233 Transportrahraen Feed Rocker 1
14 T 26 Schradbe Screw 2
15 88 Schranbe Screw Z
16: ¥ Achse fiir Transporteuririger Feed Bax Shaft 3
17 HA 43 % Transporthubexzentes Feed Lift Eccentric 1
18 93 A Schraube Screw 2
19 HA 10 Exzenterfthcing Guide for Eccentric 1
20 ‘HA 23 Auvflageplatte fir Transporteurtrager Base for Feed Bar 1
21 80234 B, Transporteurtriger Feed Bar 1
22, 97 X Schraube Screw 1
28 93 A Schraube Screw 1
24 88 Schraube Screw 2
25 18 Muotter Mut i
26 20 Scheibe Washer 1
27 . 56 Schraunbe Screw 1
28 8l1zZ2 Hauptwelle Crankshaft 1
29 AS 0.4 Oifilzhalter ath Traniporteurtrager Holder for Felr 1
30 80680 C Olfslz 0il Felt’ 1
31 HS 70A OIfilz 0il Felt 1
3z 80666 Stellring Collar 4
33 98 Schraube Screw 2
34 L Achse fir Transportrahmen Fead Bar Shaft: i

37
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Pos. Nr. Tedl Nr.
‘Ref., No. Part No.
2 G2e099 1
2 A 29099 8
3 Bo65T A
4 80651 B
5 22587
6 81295
b A 80695.A
i 81
8 80654
g 999-169
16 BOGSG
11 HA 20 A
12 HA 18 4
13 80233
14 T 26
15 ‘88
14 11
17 HA 43X
18 93°A
19 HA 10
20 HA 23
21 80234 B
22 97 X
'Z3 93 A
24 88
25 18
26 20
21 96
28 81222
29 A5 70 A
30 20680 C
31 HS 0 A
32 20566
33 98
- 34 LN

TRANSPORTHUB UND TRANSPORTANTRIEBSTEILE

FEED LIFT AND FEED DRIVING PARTS

Beschreibung

Tiansportweg-Exzentey kpl. -fdr
Klassen 81200 E und EZ 3254
Transpostweg-Exzénter kpl. far
Klassen 81200 Z- 2686 und Z 3126
Doppellager
Buchse
Schraube
Transpertexzenter fir G 29099 H
Transportexzenter fiiz- 29099 S
Schraube
Buchse
Filz

Bolzen fir Stichregulierung
:Scheibe

Mutter
Transportralimen

_-Schraube
‘Schraube:

Achse fir Transportenrtriger
Transporthubexzenter
Schraube

Exznenteyrfdhrong

Auflagelatte fGr Transpurtenrtrs.ger
Transporienrtyiger

‘Boliranbe
‘Schraube

Schravbe
Mutter
Scheibe
Echraube
Hauptwelle
Gifitahaiter am Transporteurtriger
Olfilz
Olfslz
‘Stellring
Schraube
Achse {ir ¥Transportrahmen

39

Description

Feed Drive Eccentric Assembly for

'St)rles 81200 E axd EZ 3854

Feed Drive Eccentric Assembly for
Styles. 81200 % 2686 and Z 3126
Feed:Rocker Eccentric Connection
Bushing
Screw

‘Feed Rocker Eccentric for & 29099 H

Feed Rocker Eccentric for 29099 §
Ecrew
Bushing
Felt
Stitch Regulating Stud
Washer
Nut
‘Feed Rocker
Screw

Berew

Feed Bar Shaft
¥eed Lift Eccentric
Screw

Guide for Eggentric
Base for Feed Bar
Féed Bar

Screw

‘Screw

Screw
Nut
Washer
Screw
Crankshaft
Holder for Felt
6§l Felt ‘
Qil Felt
Collar

Screw
Feed Bar Shaft

Anzahl

Amt.-Req.
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NADEZSIZSEE, HANDRAD, KURBELWELLE UND GREIFERANTRIEB
KEEDLE LEVER. PUL!EY, CRANKSHAF'T AND LOOPER DRIVE

tos.Nr,  Teil Nx. Beschreibung ' Description Anzabl
ief; No.  Part No. ) S ) Lo %
1 . G299 P - NadelhebeI Bpl. : o ' + Meedle Lever Asgembly 1
2z 2914 Nadelsm-:gemhime!im_er kph. | B Needle Bax Connection Assembly hi
3 BP 108 Schzaube - " [ ‘Serew -, - i Pt
4. 80659 i ‘Naédelst: hmer i Needle Bat Cnnnection B i
1 91 Schrauba it ; 1
6 . 88 Schranbe - - i 1
-7 22743 . Schraube - ’ ) g 1
] 80569 Fadengleitrolle - L i £+ ‘Dénsion Post’ Fert,ule - 1
9 80455 - Facepfabrungssiift - : Lot Thread Guide Fin I
iy HS5Z B Gleiirollenackse kpl. =~ © . Rolling' Thread Guide Axle. Assernb!y 1
11 22560 . Schraube | N Scréw - 1
2. HaA 1286 B Feder ’ . N - Spring 1.
13 12964 © Stablkugel - o o Bail ) 1
b2 81086 C Gléftrollenachse- T L Rolting Thread Guide Axle 1
15 £1093 Fadengleitrolle o o -+ Guite Roller 3
16 HS 100D Stiffsehrambe . - .77 . - . PinSerew . . B |
17 80676 Fadenspannungsscheibe o ‘| Tension Dise o F3
18 HAS8C . Federhilse . - . Thread Tension Ferrule i
9 HA 58 F Feder Spring . 1
26 HA S8 D Federhilse Thread Tension Ferrule . 1
1 BOD46 Fa.den.spannungsSChnube Tension Post ™ 1
2z 2111) . Stellring : © Collar ~ 1
23 22743 . Schraube Screw 1
24 - 22565 C Schraybe . L . Surew 1
2s 51134V . . 5:1&’5;9__1. ; o Pin Assernbly iz
26 6b6-149 . Oldoche — . . - ERE Wick 1
27 HA 54 A Lo Verbindmgsgelenk " Meedlé Bar Connecting Link 1
28 95 " - Schraube ' Serew 1,
29 g 81 . B Schravbe . Birew b
30 . 80615 Nadelhebel Needle Lever i
304 . 22811 Schraubs - Serew b3
33 89 ‘Schraube : Screw - z
32 83 . Schravbe Seréw F4
33 80644 . VerschinSschraube Plug Screw 4
34 80643 -  Achse fir Nadelhebel . - Newfite Lever'Shaft ) A
385 29066 L . Nadelhebeﬂa.ger‘kpl N D . "- Needlé Lever Bea.nng Assemb!y A 5
a6 - soése - - "Laperschale : SR " Bearing . St O
37 22587 © . ‘Schraube Screw 2
38 80656 Kugelbolzen . Ball Stud 1
33 80636 A Fihrungsgabel ) ‘Guide Forlk - 1
40 & 22515 A . Schraobe Screw 1
4l §0630 ¢ Mutter, Linksgéwinde - Nut, left Thread 1
42 3630 © Verbindungsrohr Needle Lever: Connectmg Rod I
43 15430 L. Fila 1 Fel 1
44 80630 D Mutter, Rechtﬂgewan&e E - . MNut, right Threzd 1
45 - 29782 H Kurbelwelle kpl. . Main Shaft Assembly 1
26 81z22 - Kurbelwelle - . Main Shaft )
47 80652 Lagexrschale far Kurbelwélle Bearing for Crank Shaft I
48 22587 Schracbe - . Screw 2
-3 G2 U . Cbergreiferantrieb kpl. fiir alle 81200 Upper Looper Drive Assembly for all 81200 1
50 29442 N " .Exzenter kpl. , . Eccentric Assembly 1
51 80236 . © Verbindungslager . Connecting Bearing X
52 88 F - Schra.uhe i Screw 4
53 15430 L ‘ Otiglz : Oil Felt I
.. 54 o642 .1 .. Exzenter-. . L . Ecgentric . | . ]
55 -,22894 L ' - ‘S¢hrawbe . - 07 . © Screw - - .o N |
& . 22894C ' . - Schraube - T - o . - ‘Screw - . o
7 G255 A . - Schraube ’ . Screw i
58 BO636 A Fihrungsgabel Guide Fork -1
59 80545 - Kugelschraube . Ball Screw I
&0 B0691 Konusmutter . ’ Conigal Nut H]
&1 BOG3S A Antriebshebel - Drive Lever 1
6z 136 Schraube ) Screw - 2z
63 26 Schraube Scrgw 1
64 666-79 Tropidter Sipht Feed Onler 1
3] 96 A Schravhe Screw L
56 95 Scaraube Screw H
67  GReczes A Otverteilangastiick ©il Distributing Member )
ki | -4 Schraube : . Screw 4
72 81321 Handrad . - _ Pulley 1
13 80674 Anlaufscheibe Lock Washer 1
4 81321 A Handradrabe Pulley Hub 1
75 81399 Stint Pin 1
vor Pos. 76 bis Pos. 132 siehe folyende Seite . from Ref, 16 10 Rel. 132 see following Page
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NADELHEBEL, HANDRAD, KURBELWELLE UND GREIFERANTRIEB
NEEDLE LEVER, PULLEY, CRANKSHAFT AND LOOPER DRIVE

Pos. Nr. Teil Nz, Beschreibune Des‘crigtion -Anzahl
Ref. No. Part No. ' ’ Amt.Req.
" won Pos. 1l bis Pos. 75 siehe vorhergehende Seite frogm Ref.1 to Ref, 75 see preeedmg Page
76 - 80681 Steliring Gollar 1
71 ° 22891 - Schraube Serew 2
78 HA 66 K ' - Woodruffkeil - - Woosdruff Key 1
79 . HA 8Y ~ Schraube im Ge‘h&useunterte:l Seiéw in Bed Lower Section 1
80 . 'HA 95 _ Schraube’ Screw i
81 = 22539 - .. VerschluBschrarbe ‘Plug Screw - i
82 .. B0GES E Lager fiir Kurbelwele {srankshaft Bearing Housing -1
83 - 80694 Buchse ifir Karbelwelle Bushing fox Crankshaft 1
o " . Antriebshebe!l far Obergre:.fer ' :Drive Levei for Upper Laoper 1
Sc’hrau‘be . . Screw ’ 2
© - Matter . Nut 1
Antrxebshebel fu.r Untergreifer s .0 Vi Drive Lever or Lower L00per i
Mutter - . ST Nut ] 1
Unterlagschelbe o " Washer 1-
: Unterlagsche:.'be K . Washer . t 2z
Greiferhebel kpl.fér Untergrelier Loopér Lever Assembly for Lower Lodper 1
: - {dr alle Klassenaofer 81200 AR for all Styles except 81200 AB '
§1A° 7 81213'D  Greiferhebel kpl. far Untergreifer. “Loopér lever Asserobly for Lower Logper 1
o . far B1200 AB _ for B1200 AB
g2 - T3 X Schraube | : Serew 2
93 98 - Schraube : Serew 2
94 15442 K Kugellager kpl. + Ball Joinf A:ssembly 1
95 15442 1. Lagersechale kpl, i - Shell Assembly Sl
96 9T A Schraube 7. Serew 2.
87 . 11354 Kugelschyaube - Ball Stod o 1
98 81240 Querachse iz Greiferantrieb Looper.Drive Lever Rocker Shaft 1
9 = 29111, C - Konusachse kpl.fir Greiferhebel .. Looper Rocker-Gone Stud Assembly 1
100 12987 A Mutter o Numt oo 2 -
101 15465 ¥ Konus : Cone 1
102 © 22894 W ‘Schranbe Serew 2z
103 .- 8124} Bachse far Konusachse Bushing for Cone Stud 1
104 - Bl1280 Konusachse ‘Gone Stud 1
156 . 90 Schraube Serew 1
106 81251 A Greiferachse Looper Lever Shaft I .
107 81213 A - Greiferhebel kpl_ftir Obergreifer Looper Lever Asseinbly for Upper Looper - i
- .- 7 far Klassen §1200 A, E, T, AB,Z 2586 .7 for Styles 812004, E,7, AB, Z 2686, =
. b Z 2717 A, AZ 2956, 3126 u. EZ 3254 CZ 20T A, AZ 2956 Z 3126 and E2Z 3254
107 A . - 81213 C Greiferhebel kpl, far Obergreifer fur Looper Lever Assembly for Upper Looper - 1
Klassen 81200 C,1, AG,AF und C2 2858 for Styles 81200 C,D, AG, A¥ and CZ 2898 .
307 .'B A 9561 Greiferhebel kpl. fir Obergreafer Looper Lever Assembly for Upper Looper 1
i fir 81200 GZ 3122 for 81200 GZ 3122
103 Y ~98 ' Schraube Screw 2
109- e L TAX . Sehratbe Screw : 2z
110 81255 i Greiferachslager Looper Shaft Bearing 1
11l 5038 K Hugellager kpl. Ball Joint Assembly <1
1312 5284)°G Lagerschale kpl. Shell Assembly 1
i3 974 " Schraube Screw 2
114 36 E Kugelschraube ‘Ball Stud 1
115 269 Mutter, Linksgewinde Nut, left Thread 1
116 39144 Verbindungsstanpe Connecting Rod 1
117 18 Mutter, Rechtsgewinde Mut, right Thread i
118 80658 A Kugeliager kpl. Ball Joint Assembly 1
119 HS 36 K Scheibe Washer 1
120 3B E Kugelschraube Bail Stud 1
L1211 - 2N E : La.gerschale kpt, + Shell Assembly 1
122 97 A . Schraube Screw . 2
S 123 ‘29442 N - Untergrezierantneb kpl. fir 81200-A,C, D, .f, Lower Loopér Dr:v.e -Assembly for 81200 A.C,D.J, 1

AB,AG,Z 2717 A, CZ 2898, AZ 2956 u. GZ 3122
Untergreiferantrieb kpl. fir 81200 E
Untergreiferantrieb kpl. fiir 81200 AF,

. Z 2686 und Z 3126
Untergre:ferantrleb kpl. fur 81200 EZ 3254 s

AB,AG,Z 2717 A, CZ 2898, AZ 2956 and GZ 3122
Lower Looper Drive Assembly for 81200 E
Lower Looper Drive Assembly for 81200 AF,

Z 2686 and 7 3126

123 A G29442 F
123 B A B269 A

123C A 9843 A

*. Lower Looper Drive Assem‘bly inr 81200 EZ 3254 )
124 80236 Verbindungsiager ©  Connecting Bearing R 3
125 B3 F Schraube . Serew 4
126 15430 L OMilz - Gil Felt 1
127 89642 Exzenter fir Pos, 123 Eccentric for Ref, 123 1
1274 81242 Exzenter fir Pos, 123 A Eccentrie for Rei. 123 A 1
127 8B A 8269 Exzenter fiir Pos, 123 B Eccentric for Kef. 123 B 1
127 C A 9843 Exzenter filr Pos, 123 C Eccentric for Ref. 123 c;- 1
128 - 22894¢ Schraube Sexew 1
129 LML Schraube Serew 1
130 G 22515 A Schraube Screw 1
131 80636 A Fihrungs gabel Guide Fork 1
132 . 80645 Kugelschraube Ball Screw 1
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Pos, Nx. Teil Nx,. -~
Re_f. No._. ?art No.

I asozla

ia @ 29099“ G

2 15430 1,
3 A BoZ1
3A 80706

4 81

5 " 95

& 15430 M
7 22587
8 gizzz -
9 15430.D .2
0 15430 L.
o 80730 -
12 15430°C
13 80740
14 G 29139
15 25066 L
16 G 22515 A
17 80636 A
18 80456
i9 80650
20 22587
21 80630 G
22 80630
23 20644
24 a8
25 . -89

To26 " 80643
27 80776
28 BF 108
29 G996 A
30 . 22597
31 98
32 51134 V
33 666149
24 HAS4 A
35 22565 ¢
36 80715
37 BO7T74
38 80772
39 80771
40 22565 C
41 80770
42 22870
43 258
44 . 80769,
45 - BOTAS
. 4b . 79
C 47 T BOT32

48 9s
49 907

50 22707

' NADELHEBEL UND VERSCHIEDENE LAGERVERBINDUNGEN

NEEDLE LEVER AND MISCELLANEOUS BEARING CONNECTIONS .

Beschreibung | T

Obertransportexzenter kpl.. -

itir 81200 AF

Obertransportexaenter kpl.

fiir 81200 2 2686 und 81200 4 3126‘
Filz
Antriehsexzenter fir 81200 AF
Antriebsexzenter fir ‘
81200 Z 2686 ung 81200 Z 31?.6

Schranbe. EATIEa

- Schraube -
Lagerschale” ")
Schraabe
Kurbelwetle ... -« woo oo v
‘,Mu!:ter, richts Gew.
Filzstreifen o
Verbindungsrohr -
Mutter, links Gew. " -
Schwingachise
Verbindurgelager
Nadelhebellager kpl.
Schraube
" Fukrongs gabel
Kugelbolzen
Iagerschale
Schraube
Mutter, Iinks Gew.
* ¥erbindungsrohy
Vez‘schluﬂschraube
Schraube

B Schraube

Achse fir Nadelhebel :
- Bolzen fir I‘uhrungs-stange
Schraube
Sehravbe
Schragbe
Schradbe
Stift kol
Oidacht )
© Verbindungsgelenk
Schraube
Nadelhebel
Fuhrungsstange
Lederschefbe
Gelenk
Schraube
Hubhebel
Schraube
Mutter
. Gleitstefn
Statzlager.
" Schraube .
* Fdhrungslager
Schraube
Muttey
Schraabe

45

: Des'c-rigtion'_.-”

"Upper Feed Dnvmg Ec¢centric: Assembly'

for 81209 AF

Upper Feed D.ﬂ‘;nng Eccentric Assembly .

for 81200 Z 2686 and ‘B1200 2 3126
Felt
Dnnng Eccentric for 81200 AF
Driving Eccentric for
. B120G & 2686 and 81200 A 3126
" Screw
S¢rew
Eccentric Bea.cnng
Screw

- "Main Shaft
- Nut, right Thread

Felt Strip
Upper Fead Connecnng Rod
Nut, left Thread

Qseilliting Axis

Caiinecting Bearing
Needie Lever Bearing Assembly
Screw .
Guide Poirk
.Ball Stud
Bearing
. Screw
Nut, left Thread

, Needle Lever Cunnec:ing Rod

Plug Screw

Serew

Screw

-. . Needle Lover Shaft )

Stud for Guide-Rod

" ‘Serew

Screw
Screw -

. Serew

Pin Assembly
Qi) Wick
Needle Bar Connecting Link
Serew
Needle Lever
Gudde Rad
Leather Washer
Jaint
Screw

 Lifter Lever

Screw
Nut

. Sliding Block

Bearing
Screw ' .
Guide Bearing
Serew
Nut
Serew

Anzaill
Amt.Reg’
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NADEL-UND DR UCKERFUSS-STANGEN

NEEDLE AND PRESSER BARS

Pos. Nr. Teil Nr. Besclhreibung
Ref. Mo, Paxt No.
1 80650  Drlickerfulisrange, links -
2 ©80817 Nadelbtinge .
3 HA 56 Meutter fiir Nadelbefesngung
4 80661 Drﬁckerfuﬂsrange. rechis |
) S . Die Nadel-urd Drﬁckerfuﬂstangen and
. T Nadel'befesﬁgungsmutter Pos.Nr. 1 bis .
©48ind for die Masc!uuenklassen 81200 A,
€, D, 3, AG, Z 2717 A, Z.2956, CZ 2898
und GzZ 3122 .
5 80760 & ¢, D‘ruékerfu'ﬂsmnéé,' inks
. HA 56 .. MutteT {1 Nadelbefestigung
7. 80717 K Nadelsta,nge
) . Die Nadel-ind Druckerfuﬁstangen und
. Nadelbefestigungsmutter Pos. Nr. 5 bis
~ . 7 5ind fiir die: Maschinenklasse 81200 E
g 80760.4 - .0 " Druckerfolisiange, links
9 80717 ' Nadelstange
10. 80661 ... Druckerfufistange, rechts
11 - HAS5H Mutter fir Nadelbefestigung
’ ' Die Nadel-und Drackerfulistanges und
-Nadelbefestigupgsmutter Pos. Nr. 8 bis
13 sind £8r die Maschinenklassen 81200 Z
- 2686 und 81200 Z 3126
12 80660 Drickerfufistange, links
13 81217 B WNadelstange
14 805661 ‘Drﬂékerfuﬁ'stange_, rechts
15 .81‘[!56 A.B -Na:ﬂelhalter kpi.
16 " B1056 AC Hadelhaiter
17, ’ ‘89 7 Schraube
"18 33114 B Schiaube : ’
1% 81056 AD Anschlagscheibe fir Nadel
’ Die Nadel-und DrackerfuBstangen und
Madelhalter Pos. Nr. 12 bis 19 sind ftir
ﬂze Maschmenklasse 81200 AB
20 80760 A : D:uckerfunstange, links
21 80717 Nadelstange
22 80661 C Drt_k:_keriuﬂstange. Techts
23 HA 56 . Mutter fir Nadelbefestigung

Die Nadel-und DriickerfuBstangen und
Nadeibefesngungsmntter Pos.Nz. 20
bis 23 sind fdr Maschinenklassen
81200 AF und 81200 EZ 3254

47

‘Pres s‘::r Bar, left

. Nut, for Needie Clamping
: Presser Ba.r. right.

Angahl
Amt. Req.

Description

Needle Bar

e b

-The Needle and Presser Bars and

v, Needie Clamping Nut Ref.No. l'to-

4 are for Machine Styles 81200 A, - .
C.D, T, AG Z 2717 A, AZ 2956, CZ 2398
and GZ 3122

Preéser Bir, left o ]
Nut for Needle Clamping o1
Need]e Bar L 1

" The Néedle-and Presser Barand - '

- Needle Bar

Nut for Heedle Clamping

Screw

Needle Clampihg-Nut Ref, Wo.5 to
T are for Machine Style BIZUD 1

VPre sser Bar, left

Presser Bar, left

[O VNG

Thé Needle-and Presser Bars and
Needle Clamiping Nut Ref. No. 8 to
11 are for Machine Styles B1200 2
2686 and §1200 Z 3126 -

Presser Bar, left
Needle Bar

Présser Par, nghl‘.
Needle Holder Assembly
Needle Holdsr ’

Serew
Stop.Plate ior Needle

[ B R

‘The Needle-and Presser Bars and
Needle Holder Ref, Na.12 to 19 are
for Machine Style 81200 AB '

Fresser Bar, left
‘Needie Bar

Presser Bar, right

Nut for Needle Clamping

b

The Needle-and Presser Bars and -
Needle Clamping Nut Rei. No, 20

. to 23 are for Machine Styles 81200 AF

and B1200 EZ 3254
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NAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSE §1200 A .

SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 A

-Presser ‘.Bar, nght '
Presser Foot Assembly. ‘right

Nut )
Serew .

- Serew .

. Sc:rew

. Pressex Foot Shank

. Presser Foor Bottorn

-Presser Foot Tongue
Screw

Presser Bar, left

Presser Foot Assembly. left .

Serew
* Presser Foot Shank
Screw.
Screw e
" Prefser Feot Bor.tom
Screw
Throat Plate -
Servew :
Needle Guard
Screw
Lock Washer
Feed Dog

" Needle Guard:

Secrew
Edge Guide
Tongue

" Screw

Serew

Spreader, upper .A.ssembly

. Serew
Loop Spreader

Looger, lower _ .. .-

Thread Engaging Membez-

N‘AHTEILE FUR MASCHINEN KLASSE B1Z00 C

. SEWING PARTS FOR MAGHINE S'IYLE 81200 C

Pos, Nr. Teil Nr. Beschreibung
Ref. No. Part No. -
1 80661 - Drdckerfu.ﬂsta.nge. Techts
2 812204 Drickerfus kpl., rechis -
3 997 Mutter :
4. - 8B4 - Scliraube
g HA 65 E Schraube
& 22525 [o SEh#anbe”
7 80220 C Driickerfifinabe
8 81220'B DriickerfuBsohle
9 81397 Drucke rfuBz Zunge
10 22513 . . Schraube o
11 BOBET, i Drﬁckerfuﬁstange. link's
12 81220 D" | . Drickecful kpl,, Ynks
13 88 A . Schranbe
14 80620 E Driickerfulinabe
15 88 Schiraiibe
15 HA 65 L Schraube
17 81220 ¢ ¢+ . . Druckerfulisohle
18 22526 Schraube
19 Bl224 - Stichplitte 4 -
20 iy " Behravbe
2Y 81225 Madelanschlag
22 93 Schravhe
23 80235 Zahnscheibe
24 B1205 A Transporteur
25 20225 Na&e’la.nschla_g
28 93 4 Schraobe
27 81203 - StoffGhrung
28 81203 ¢ ‘Zunge:
29 22514 Sghraube
30 HS 24 C Schraube
31 81207 Blindgreifer, oben kpl.
3z 22 KH Schraube
33 81210 Fadenhakey
‘34 " 81208 Greifer, anterr
35. 41211 Fadenhaler
36 81220 Drik:kerfuﬁ Kpl., rechts
37 207 “ " Mutter
38 88 A Schraube
39: 80220 G . Driickerfulinabe
45 HA 65 E Schraube
41 22525 C Schriube
42 81220 B Dréckerfulisohle
43 22513 ' Schraube
44’ 812971 DriickerfuBzunge
45 80220 A Driickerful kpl., links
46 88 A - Schranbe
47 88 " Schraube
.48 8D6EZ0 E.”. " : Driickerfulinabé -
49 HA 65 L - .Schraube - .
56 - 80220 D " DrtickérfuBisohle
51 22514 Schraube
52 HS 24 C . Schraube
53 HS 24 A - Zunge .
54 81203 Stofighring
55 93 A Schraube
56 81225 B Nadelanschiag
57 22526 Schraube |
8 8l224 C Stichplatte
59 g0 Schraube
60 81225 A " Nadelanschlag
61 81205 Transporteur
62 80235 Zahnscheibe
63 93 Schraube
64 80137 Unterlagring
65 81208 1 Greifer, oben
&6 81208

Greifer, unten

Presser Fout A.ssembly-, zight

MNet

Screw

Piesser Foot Shank

Screw

Screw

Presser Fool Bottom
Serew
Presser Foot Tongue

Presser Foot Assembly, left

Serew
Screw
,Pres'ser Foot Sha.nk .
. Screw |
Presser Foot Bntr.om
Screw
Serew
Tongue
Edge Guide
Screw
Needle Guard
Screw
Throat Plate
Sgrew |
Needle Guard
Feed Dog
Lock Washer
Serew
Looper Collar
Looper, upper
Looper, lower

49 .

Anzahl -

. A’rnt.ReE. o
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NAHITILE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 B

| SEWDNG PARTS FOR MACHINE STYLE 81700 D

‘De-sc_ri.g.tidn

. Presser Bar. Tight
ol Presser Fooi Aswsembly, nght

Nut

-+ Presser.Foot Shank

Presser Foot Bortom °

Screw
Presser, Foot Tongne
Presser Bar, left

Ptesser Foot Assembly, left

. Serew -
Presser Foot Shank
Screw " ”
Serew
Presser Foot Bottom
Screw -, ;
Screw -
Tongue
Edge Guide '
Screw
Throat Plate

. Serew ]
" Needle draard.

Screw

-Neédle Guard

Feed Dog

Lock Washer
Screw’
Looper: Collar
Looper, lower .
Spreader, upper

NAMTEILE IR MASCHINEN KLASSE 81200 E

SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 E .

Pos.Mr, ' Teil Nr. Besiéhreibung
Ref. No, . Part No.~
1 ] ﬁrﬁckeffﬁﬂstﬁngea rechits
2 81220 Driickeriul kpl. , rechts
"3 L Mutter
4 - 88 A ‘Schraube
5 . Hiﬂ-.ﬁS E Schradbe .
6 . -2225¢ Schraiibe _
7 80220 C Drickérfufinabe -
8, 81220 B Drnckerfuﬂsonle
9 . Zas13 .. Stchraubgé.
10 O BIZFTM T . Drﬂcke’rfuﬁzungc :
11 80660 - . Drickerfustange, links
12 80220 A Drickerfull ‘kpl- » Hnks
13 g8 A ‘Sthraube
14 " 80620 E _DrackezfaBnabe
15 88 Schraube -
16 HA®S L Schiaube
¥? 80220 D . | Drickerfuischle
18 22514 7 Schraunbe
1§ HS 24 C- Schraube’
2D 81203 F Zimige
21 81203 Stofflirung
22 22526 Schraube
23 81224 E Stichplatte
24 90 Schrapbe
25 81225 A . Nadelanschiag
26 9% A Schraube -
27 80225 Nadelznschiag
28" 81208 Transporteur
29 80235 Zahngcheibe
30 93 Schraube |
~-31 80137 Unterlagring:
32 " B1208 . - Greifer, intén
33 81208 A : ‘Blmdgre1£er, oben )
Pos.Nr.  Teil Nr. . Beschr¥eibung
Rei. No Part No.
34 81220 £ Drickesrfusl kpl.
35 88 A Schraube
36 88 Schraibe
37 80620 E Drickerfuinabe
38 HA 65 L Schraube
29 81220 EA Driickerfulisohle
40 22514 Schrauhe
41 H524 C Schriube
42, .. 81203 N _ Zinge |
43 HS 24 B - Stoffahrung
44" 22526 " Schraube
45 81224 1 Etichplatte
45 20 Schraybe
47 §1225 A Nadelanschiag
418 93 A Schraube
49 81225 B " Nadelanschlag
50 81205 E Transporteur
51 80235 Zahnscheibe
52 93 Schraube
53 80137 Unterlagring
54 81208 F Fadengreifer, unten
55 81208 E Hakengreifer, chen

Desc riEt‘inﬁ

Presser Foot Assembly |

Screw
Screw
Presser Foot Shank
. Serew
Presser Foot Bottom
Screw
Screw
Tongue - -
Edge G\ude o

. Screw.

Throat Plate .
Screw

Neeadle Gua.td
Screw

Needle Guard
Feed Dog
Lock Washer
Serew

Locper Collar
Looper, lower
Looper, upper

~Anzahl
Amt. Reg.’

e e B R R R R I I el el el el

Anzahl,

Amt. Req.
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Pos. Nx. Teil Nr.
Hef., No. ;
1
2
3
4
5
é
7
8
?
10
11
iz
33
14
15
16 -
17
18
19 -
20"
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
Pos. Nr Teil Nr,
Ref. Ne. Part No.
34 81220 AC
35 907
36 88 A
37 HA b5 E
38 80720 B
39 22525 C
40 81220 AB
41 22513
42 81297 AB
43 81220 D
a4 .88 a
45 . BB
46 80620 °E
47 HA 65 L
48 81220 C
49 22514
50 BS 24 C
51 81203 AC
32 81203 AA
53 93 A
54 81225 AC
55 22526
56 20
57 8lzz4 AB
58 81225 AD
59 81205 A
&0 80235
61 93
62 81208 AC
63 81208 AA

- Drickerfulinabe

: Drﬁ:kerfuﬂz-mge
‘Schravbe T i
- Dri.!ckerfunstange. hnks
. Drickerfufi kpl., lnks

NEHNTEILE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 J

SEWING PARTS FOR MAGHINE STYLE 81200.J

Beschrci'bun'g

DrickeérfiBstange, réchts

DrickerfaB kpl., rechts
Mitter
 Schraube
* Schraube

Schraube

Driickerfiisohle

Schranbe
Drdckerfuﬂnabe
Schraube | ..
Schraube
Druckerfuﬁsohle s

"' Sechraube
" Stichplatté

Schravbe
Nadélanschlag
Echraube
Zabnscheibe
Transporteuyr

--Nadelanschlag

‘Schraube
Stoffihrung . s
Zunge

Schraube

Schzraobe
Untexlagring
Greifer, cben -,
Greifér, unten .-

Description

Presser Bap, right
Presser Foot Asserobly,
Nut .
Screw:
Screw
Screw
" Prasser Foot Shank
Presser Foot Bottom
Presser Foot Tongue
Serew
Presser Bar, left

'Presser Foot Assembl;r,

Screw
Presser Bar Shank
Serew

© Sorew’

right -

Linke"

Prasser .‘E‘onr. Bettom

Screw”

Throat Plate .
Screw ' " -‘
Needle Guard

- Screw.

Lock Washer =
Feed Dog
Needle Guard
Screw

Edge Guide.
Tongue

Serew

Screw

Looper Collar
Looper., upper

-Looper, lower .

 NAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 AB

. SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 AB

.'Be schfeibung

',ﬁrﬂclserfuﬂ kpl.. rechts

Miuitter
Schraube
Schraube
Drackerf, uﬁnabe.
. Sthragbe
DrﬂckerfuﬂsoMe
Schraube
DrackerfuBzunge
Druckerfu.ﬂ kpl., Iink&
Sehraube” .
Schraube |
Drlickerfulnabe
_ Schraube .
: Drﬁckeriuﬁsohle .

" Schrzube
. Schraube

Zunge
Stoffihrung
Schraube -
Nadelanschiag

_ Schraube

Schraube
Stichplatie
Nadelanschlag
Transporieur
Zahnscheibe
Sc¢hraube
Greifer, oben

Greifer, unten

53

Description

Presser Foot Assembly,
Nut .
Screw
Screw
Presser Foot Shank
Serew
Prassexr Foot Bottom
Screw
Presser Fooi Tongue
Presser Foot Assemb!y,
Screw " .
Berew
Presser Foot Shank
Screw
Presser Foot Bottom
Screw
Serew
Tongae
Edge Guide
Serew . -
Needle Guard
Screw

. Screw
"Throat Plate
. Meedle Guard

Feed Dog
Lock Washer
Screw

Looper, upper
Looper, lower

right

left

Anzahl

Amt;..'Reg, -
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NAHTEILE FER MASCHINEN KLASSE 81200 AC UND 81200 AF

SEWING PARTS FOR MACHINE STYLE 81200 AC AND 81200 AF

Pos. Ne. Teil Nr. Be schreibung
Ref, No. Part No,
1 80760 A Deickerfullstange, links
2. 80661 C Drickerfufisiznge, rechts
3 81220 AC Driickerful kpl.
4 207 . Mutter
5 88a Schraube
& CBAGE, - Schraube
7 22525 G, Schraube
8 8O720 B Drickerfofnabe
9. 81220 AB DriickeriuSsohle
i 22513 .. 8chraabe
3l 81297 Druckerfuizenge
12 136 A Bchraube ’
13 21226 AF Obertransporteur
14 22826 Sehraube
15 " 90 | . | Schraube
16 81224 G . " TStichplatte
17 81203 AF '~ Stoffdhrung
18 G81203 AG . Zunge
19 22514 ¢ -Schraube
20 Fl149D - suft
21 22570A Schraube
22 22775 .~ Schraube
23 81225 G " Nadelanschiag
24 81225 AG - Nadelanschiag, vorn
25 81205 AF - Transporteur
26 80235 Zahnscheibe
27 93 . Schraiibe
28 81211 Fadenholér
29 81208 G Greifer, unten
294 81208 H Greifer, oben fiiy 81200 AC
3@ 81207 AG Blindgreifer kpl. , oben fir B1200 AF
31 81210 Fadenhaken
32 22 KH Schraube
337 80661 Driﬁckerfuﬁsta.nge, rechés
34 . 81z20 A Driuckerfull kpl , rachts
35 207 " Mutter
236 83 A Sehraube
27 HAGS E Schraube
38 22525 C Schraube
39 80220 C Drackérfulinabe
44 8122¢:B Drifckerfufisohle
41 22513 Schraube
42 81297 Zunge
43 80660 Dr‘kckerfuﬁstange, links
44 80220 A Drickerful kpl., links
45 g8 a Schracbe
47 80620 E Drickerfulinabe
48 80220 D Dritckerfufisohle
49 HA 65 L Schraube
50 Fl49 D Stift
51 22514 Schraube .
52 G81203A; . BandeinfaBapparat
53 GE1203 AG. T Zunpe "
54 225704  Schrauhe
55 22526 Schraube
56 20 Schraube
57 81224 G Stichplatte
5B 22715 Sthraube
59 81225 G Nadelanschlag
60 . 81225 AG Nadelanschlag, vorn
61 81205 Transportear
62 802335 Zahnscheibe
63 %3 Schraube
64 81211 Fadenholer
&5 81208 G Greifer, unten
&6 81207 AG Blindgreifer kpl., oben
67 8121¢ Fadenhaken
48 22 KH Schraube
69 93 A Schraube
70 F 149 G Bandrechen

Description

Presser Bar, left
Pressar Bar, right
Presser Foot Assembly

Nut

Strew

Screw

Screw

Presser Foot, Bot;om -
Serew
Presser Foot Tongue
Screw .
Upper Feed Dog

Screw

Screw

Thrbat Plate

Edge Guide

Tonguaeé

Serew

Pin

Screw

Screw

Needle Guard

Needle Goard, from.

Feed Dog .

Lock Washer

Screw

Thread Retainer

Looper, lower

Looper, upper for 81200 AC

Spreader Assembly, upper for 81200 AF
Loop. Spreader
Screw

NAHTE!LE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 AG

SEWING PARTS FOR MACH!NE STYLE 81200 AG.

55

Presser Bar, nght ’

Presser Foot Assembly, right
Nut
Screw
Screw
Screw
Preszser Foot Shank
Presser Foot Bottom
Screw
Tongue

Presser Bar, left

Presser Foot Assembly. leit
Screw
Presser Foot Shank
Presser Foot Bottorm
Serew

Pin

Serew

Rinder

* Tongue - ) " P
‘Serew : : : :

Screw

Screw

Throat Pldte

Screw

Needle Guard,
Needle Guard, front
Feed Dag

-Lock Washer

Screw

Thread Retainer

Looper, lower

Spreader Assembly, upper -
Loop Spreader
Screw

Screw

Pin Tension

Amit,, Reg
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h-'h-ll—ll-ln—lI—IHMHMI-H!-!HHNN'MHﬂNUHHHNHN-HD—'HE‘.H‘-’Nh’HH‘



56



’Iegl Nr.

NAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSEN 81200 Z 2686 UND 81200 Z 3126

SEWING PARTS FOR MACHINES STYLES 81200 Z 2686 AND 81200 Z 3126

Deseripiion

" Presser Bar, left:
Presser Bar, r:ght
Fresser Foot Assembly

Nut .

Screw. -

Serew”

Serew

Presser Foot Shank
Serew

: Presser Foot Tongue

. .Upper Feed Dog
Screw .

Screw

Screw L
Throat Plate
Serew - ’

‘MNéedle Guard

-.Needle Guard ' - -
Fead Dog
Lock Washer
‘Screw
Looper, lower
Looper CGollay
Spreader, apper

NAHTEILE FUR MASCHINEN KLASSE 81200 Z 2717 A

SEWING PARTS FOR MAGHINES STYLE 81200 2 2717 A

Pos. Nr. Bes c_-hre-ib;'u:{.g'ﬁ:,; .
Ref. No. Pa.rr. No. : s
i '80760 A Druckerfuﬂs!ange, links
2 Drhckerfuﬂstange, rechts
3 DruckerfuB Lpl, -
4 Mutter
5 Schraube
& - Schraube
7 Schraube
3 Drﬁckerfv..ﬁnabe
9 Schizauobe : ;
19 'Druckerfnnzunge
1L ‘Obe r:ransporuur
12 Schraube
13 Schraube
14 Schraube
15 A 8264 ‘Stichplatte
16 93 A Schraube
17 Nadelanschlag
18 .Nadelanschiag
19 _Transporteyr
‘20 235 Zahnscheibe
2k 93 Schraube
22 81208 Greifer, unten
23 80137 Unterlagring
- 81208 & Blindgreifer, oben
25 80661 Drﬂckeriuﬁatange, rechts
24 81220 A Drliickerfus kpl., rechts -
27 407 Mutter - ‘
28 B3 A Schrzube
29 HA 65 E Schrainbe
30 22525 C Schraube
131 80220 C Drickerfufinabe
- - 81220 B Driickerfuligohle
33 22513 Schraube
34 81297 Driickerfufizunge
35 86660 Driickerfustange, links
36 81220 1 Dritckerful kpl., links
37 88 A Schraube -
38 88 Schraube
39 80620 E Drickerlifnabe
40 81220 C Drickerfunfisohle
41 HA 65 L " Schraube
42 | 22514 Schraube”
45 HS 24 C Schraube
44 81203 Stoffithrung
45 H524 X Zunge fir Kizgnae 81200 Z2TiT A
46 | 81203 C . Zunge fur Klasse 81200 2 3126 ..
a7 T . 22526 Schraube
T 48 o980 Schraube
49 81222 C Stichplaite
50 93 A Schraube
51 80225 Nadelanschlag
52 81225 A Nadelanschlag
53 - 81205 Transporteur
54 80235 Zahnscheibe
55 ° 93 Schraube
56 80137 . Unterlagring
57 . B1208 A Blindgreifer, oben
58 81208

Greifer, unten

Pressegr Bar, right
Pres.ser ]’:‘oot Asaembly,, right
. Nut
Screw
Scraw
Screw
Presser Foot Shank
Presser Foot Botmm
Screw
Presser. Foat Tor_lg-ue
Presser Bar, left
‘Presser Foot Assembly, left
Serew '
Screw
Presser Foot Shank
Presser Foot Bottom
Screw
Screw
Screw
Edge Guide

Tongue for Style 81200 Z 2717 A
Tongue for Stv!e 31200 23126 .

Scraw

" . Screw
Fhroat Piate
Screw
Needle Guard
Needle Guard
Feed Dog
Lock Washer
Serew
Looper Collar
Spreader. upper
Looper, lower

57

Amt, Req.

e e s b et et et el b [ BN e e b v e b (N bt bt e

e I e i I N o P e






NIETEILE FUR MASCHINEN KLASSEN
SEWING PARTS FOR MACHINES STYLES
. 81Z0D CZ 2393 $1200 GZ 3122, B1200 EZ 3254

Pos. Kr. Teil Nr,. Be schre:b ung
Ref. No. Fart No. g ) o
. 80660 Drttckérfuﬁs’ﬁange. links, figr.
81200 GZ 2698 und-GZ 32z,
2 80220-A Drickerful kpl., links, fir
) 81200 Cz 2698 und-GZ 3122
3 88 A Schraube
4 © . B8 Schraibe
5 HAG5 1, . ‘Schracbe .
& 80620 E Driickerfuliiabe
7 80220 O Drickerfuisohle
8 80661 ‘Dri¢kerfulistange, rechts, ior
‘81200 CZ 2898 und -GZ 3122
9 81220 A ‘ Diriickerfulf kpl., rechrs, filr-
) 81200 C2 2898 und-CZ 3122 -
10 907 Mutter
11 88 A :Schraube
iz HABS E Schraubé
13 22525 ¢ Schraube
14 22513 Schranbe
15 80220°C- Drickerfullniabe
16 81220 .8 Drickerfuschle
17 81297 .M. Drickerfullzunge fiixr 81200 CZ 2898
18 81297 A ‘Driickerfulzunge flir 81200 GZ 3122
19 136 A Seliraube ]
20 81226 AF Obertransporteur ftir 81200 EZ 3254
21 93 A Schraube .
22 FI149 G Bandrechen ' y B
3 80760 A Drucker{uﬁstange, tinks, fur 81200 EZ 3254 A
24 80661 C Driicketfulistangs, rechts, {ir 81200EZ 3254',__.-
25 81220 AC:  Driickerful kpl. fiir 81200 EZ 3254 TR
26 07 Miatter’
2if BE.A Schraube
28 HA 65 E. ‘Schraube
29 22525 C Sehraube
30 B0T2OB - Driickerfufinabe
31 TBI220.AB  Driickerfubsohla
32 22513 Schraube
33 81297 Drickerfuzunge fir 31200 EZ 3254
34 22514 Schraube
38 F 149 D Stift )
36 81203 1 BandeinfaBapparat kpl. far 81200 GZ 3122
BT HS 24-C ‘Schradbe
3.3 81203.G Zunge
39 A 9637 B BandeinfaBapparat kpl. fiir 81200 CZ 2898
40 HS 24 .5 Schrzube
41 A 9637 C ‘Zunge
42 HS 24 T Schraube
£3 HS24 B Stofftthrung fiir 81200 EZ 3254 °
44 Z2526 Schrauvbe ’
45 g0 Sehraube
46 Blz224 D. Stichplatte filr 81200 CZ 2893
- 47 81224 G Stichplatte fir 81200 Gz 3122
48 81224 H Stichplatte fur 81200 EZ 3254
49, 93 A Schraube - .
50 " 31225 B . Nadelanschlag
51 81225 A . Nadelans:hiag
52 93 Schraube
53 §0235 Zahnscheibe
54 B1205 Transporteur fiir 81200 CZ 2898 and-GZ 3122
55 81205 E Transporteut fir 81200 EZ 3254
56 50137 Unterlagring.
57 81208 Greifer, anten, fir 81200 CZ 2898
58 81208 H Greif¢r;, oben, fur 81200 CZ 2898
59 81211 Fadenholer fiir 81200 GZ 3122
60 81208 G Greifer, unten fdr 81200 GZ 3122
61 B1207 A Blindgreifer, kpl., oben, fitr 81200 GZ 3122
62 22 KB Schraube
63 31210 Fadenhaken
64 81208 F Fadengreifer, unten
&5 81208 E

Hakengreifér, oben

59

81200 CZ 2898 2nd-GZ 3122

- ‘Presser Foot, Assembly, right, for-

81200 CZ 2898 and-GZ 3122
Nut
T Screw .
- Screw
" Sctrew
-Screw o
Presser Foot Shank
Presser Fopt Botlom’
Presser Foot Tongue for 81200 CZ 2898
Pressér Foot Tangue for 8!.200 GZ 3122
Screw
Upper Feed Dog for BIZDO EZ 3254
Scirew
Binding Tape Tension
Prassei Bar, left, for B1200 EZ 3254
Presser Bar, right, for 81200 EZ 3352

" Presser Foot Assembly for 81200 EZ 3254

Not

Screw

Screw

Serew o

Presser Foot Shank '

Presser Foot Bottorn
Screw

- Presser Foot Tongue for 81200 EZ 3254

Serew

" Pin
- Binder Assembly for 81200 GZ 3122

Screw
Tongue
Binder Assembly for 81200 CZ 2898
Scraw
Tongue
Serew
Edge Guide for 81200 EZ 3254

- Serew
. Sorew

Throat Flate for §1200 CZ 2898

. Throat Plate for 81200 GZ 3122

Throat Plate for 81200 EZ 3254

.t Serew
‘Needle Guard

Needle Guard
Screw
Lock Washer
Feed Dog for 81200 CZ and-GZ 3122
Feed Dog for 81200 £EZ 3254
Looper Collar
Looper, lower, for 81200 CZ 2898
Looper, upper, for 81200 GZ 2898
Thread Retainer for 81200 GZ 3122
Looper, lower for B1200 GZ 3122
Spreader Assembly, upper,for 81200 GZ 3122
Screw
Loop Spreader
Looper, lower
Spreader, upper

Descriprion Anzahl
. . Amt.Req.
Presser Bar, leit, for 1
81200 CZ 2898 and-GZ 3122
Presser Foot Assembly, left, for 1
8LZ06 CZ 2898 and~-GZ 3122
Serew 1
Serew 1
- Screw .1
Presser Foot Shank 1.
Presser Foot Bottom 1
.. Presser Bar, right, for 1-

—
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Tejl Nr.

UMSCHLAGSAUMER KPL. & 5569.0 FUR MASCHINEN KLASSE =

HEMMER ASSEMBLY A 5569 0 FOR MACHINE STYLE

81200 Z 26485

Description

- Screw

Screw

Control Lever

' Spacer

Spring W'a.'sixé;j-
Scréw

Winged Screw
Washer-

Guide

Measuring Gauge.
Movable Guide
Fdge Guide
“Tongue -

Screw -

“Holder "

Supporting Is'ra:dkét
Berrated Washer

Screw

Screw

Screw - -

Pos. Nz, Deschreibung
Ref, No.  Pari No, '
1 9675 Schraube
2 1407.6 Schiraube
3 A 5569 M Verstelfhebel
4 AS59L  Distanzstlick
5 HA 86 B o Federscheibe
6 94 Schraube
7 A 5569 R Fligelschriube
] 1278 Unterlegscheibe
9 A SET0G Saumblech
10 AS5TO E Skalenblech .
11 A BST0C - Béwegliche Flihrung
12 A 5569 G Stoffanschlag
13 HS 24 A Zunge
12 . Hs24.C .. Schraube
15 _A.5:569‘P "7 Saumblack
16 A 8270 Kuflagewinkel
17 80235 Zalinschéibe
18 23 Schraube
Folgende Teile pehdren r;icht zura Lieferumfang.
The following Parts do not belong to essential Part
19 AS 25 Schraube
20 22614 Schravbe
21 93 A Schraube

Screw

61

Anzahl
Amt. Req.
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‘FADENSTENDE-‘{- FUR MASCHINEN KLASSE 81200 GZ 5122

THREAD STAND FOR MACHINE STYLE 81200 GZ 3122

Description

Thread Stand Base
Soyew -

Screw

Washer

Nut:

Spool Seat S‘uppart ’
Serew

Spocl Sea.t D:\sc i

Pad -

Spool P:n

~, Connecting: SIeeve, splin

- Red

Eyelet.

Screw Lo
Nut
Eyelet Suppoz‘.t
Joint:

Screw

BA'ND_ROLLENHALTEB KPL 2.-1 169 D‘Ffj-R M.A‘SGHINEN' KLASSEN

TAPE REEL ASSEMBLY 21169 I FOR MACHINES STY LES

AG, &z 2898 GZ 3122

Pos.Nt. Teil Nr.- Beschreibung
Ref. No. ~ Part No.w :
1 *21114 A . Fadenstanderfufi -
2 " 22651 CDh>4 Schraube
3. L2H14 B - Rehrmuue, geteilt
4. 22810 Schraube
[ 90557 ‘Scheibe
6 2riod g Muteer
T Tzl D-2 Spulentriger
8 - 99265 Schranbe
k) 21114 Fadenteller
10 2104 V Sthaibe
it 21L14-W Spulenstift
12 21104 B-24 Stange
13 21114 Hs2 Fadenfithring
14 09265 Schiriaube
15 25874 Mutter
16 21114 5-4 " Fadenfihrung
7 2111477 ‘Gelenk
18 . 99265 Schraube
81200 AC, AF
Pos.Nx.  Teil Nr, Beschreibung
Ref. No. Paxt. No.
1 21169 F Pu
2 6958 Stellring
3 83 . Schraube
& 21169 E Scheibe
5 90561 Holzschraube

63

Description.

Base

Collar
Screw

Dise

Wood Screw

Anzahl
Amt. Req:

NHW;#NFHN-NNNH“HM'H.N'MM‘

© Avizahl

[
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NAHTISCH KOMPLETT MIT FADENSTANDER, RIEMENSCHUTZ UND.ZUBEHOR

SEWING TABLE ASSEMBLY WITH THREAD STAND, BELT GUARD AND ACCESSORIES

Teil Nx,

Pos. Nr. ' Beschreibung
Ref, No, = Part No. .
"1 G 21139 - FadenstﬁndEr kpl
2. HA 69 B - " Fadgnstanpe
3 96658 - Spannhillse.
4 G469 R i -i-- Fadenstanigenverlngerung -
5 G 21139 A Fadenteller R
[3 G 22632 ¥-24°. Schraube
7 223509 e Schranbe
8 21104 H11~. o Verbindengsstange
g 21114 A  Fadenstinderfull
1o 22651 CD-4 Schraube:
11 81321 Handrad
1z 190562 - . Holzschraube
13 998 -341 Schalter .
14 90953 N-1120 "Keilriemen
15 10219 Unterlegscheibe
16 95017 S Schraube
17 421 Katte
18 421 E Haken
19 G 29402 - FuBtritt (Ilein)
20 66D-Z80 Rohrklammer
21 90709 BA Schwingungsdimpfer
22 G 50-581 Verstellstitck kpl.
23 95052 - Schraube
24 8211 Unterlegscheibe
25 20075 F Fultritt (grod)
26 .l Unterlégscheibe
27 96157 Schraube
28 G 43294 3. - Obboy
29 G 27-312 A" Olkannenhalter -
30 G 213710 Schublade - - A
31 G 21371 G Tischplatte o .
32 80280 A’ Grundplatte
33 G 105 B Befestigungsschraube
34 21681 Maschinenbefestigingsschraube
35 99681 J Riemenschutz
36 90562 D Schraube
37 80690 A Kappensler
38 21204 Schraubendreher 1 x 7 x 373 mun Gesamtlinge
39 21202 . Schraubendreher 0,8 x 5,5 x 275 mm
’ Gesamtlinge
40 116 Einmaulschlissel SW 7,2 mm
41 16 A Ejnmaulschliissel SW 5,2
42 21388 Einmaulschitissel SW 9,5 mm
43 £60-240 Pinzette, gerade
44 118 G Pinzette, gebogen ’
45 21388 B Einmaulschldssel SW 12,7 mm
46 HA 118

Eirfadelhaken -

65 .

Description -

. Thread Stand, Ass emhly
©  Thréad'Rod -
Clamping Sleeve . .
Thread Rod Extension
Thread Supporr.
Scxew .
Screw
Connecting Roa
Basg
Serew
Pulley

"Wood Screw
' Switel |

V~Belt
Washer -
Screw °

Treadle Cha.z.n

Hook :
Foot. Treadle (small)
Spring Clainp

.Vi_’hrat;ion' Datrper

Adjusting Tube

Screw

Washer

Foot Treadle {large)

‘Washer

Screw

0Oil Can -

Holder fox Qil Can

Drawer

Table Board

Base Plate

Fastening Screw

Pastening ‘Screévw for Machine

Belt Guard

Screw

Chl Cup .

Serew Driver 1 x 7x 373 mm Length Overall
Screw Driver 0,8 x. 5,5 x 275 mm

Length Overall

Single ended open Jaw Wrench, Size 7,2 mm
Single ended. oper Jaw Wrench,Size 5,2 mm

Single énded open Jaw Wrench, S:ze %5 imm

Tweezers, stra:lg'.ht
Tweezers, curved

Single ended open Jaw Wrench, Size 12,7 mom

Threading Hook

-Anza-hl,';

2
1 .
T
N
1
2
1
i
S|
1
1
3
1
I N
4
4
1.
z
N
2
4
hE
.
1
1
2
2
1
R
1
1
1
4
1
1
2
2
|
21
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Teil Nx. S¢ite

. Paxt No. Page
A e 37,39

HA D ovveneonn 37,39
b3 R 37,39

18, .....35, 37,39, 43

HA 1BA..., 15,22, 24,37; 39

20 i 37,39, 65
FA 20 A.cciiinane 37,39
2ZKH..... .49, 55,59

Hs24C...,.,.49,51,53,
57.59. €1

BS 24 Xuoivuen. .57

AR5 rurinanr, 81
T 26 icean 37.39

G i?-gaz}. ...... 65
28C..0nuer...31,33

HA 43 Xeivenaeen 37,35
LG E0-267 .. 000.. 31
G50-581....... 65
F2A....... 33
HS5ZB......... 31,41

H553B.overasa. 31

HAS4A ......:.. 41,45,

HAS6...ccvveenns 47
HASBC....... . 41
HAS58D...... vee 41
HAGBF....... o 4

64V......... 29,35
HAG65E.......49,51,53;
‘ 55,57,59
HA 65 L...... 49,51,53,

55,57,59

AUR WELCEER h'srrz ¥INDE ICH TEILE UND IHRE ABBILDUNGEN

NUMERICAL INDEX OF PARTS:

‘Teil Nr., ' Beite
Part No, Page

© HABB K..vusvu 43 -

69H.., .u.,. 45

WXL ..., 43
£+ I 45
- 41

81..37,39,41, 45
HABY.,.........33,43
HA 86 Bu........61

-

88,....31,33,37,39,
*.41,45,49, 51,53,
57,59,63
B8A....,.49,51,53,
. 5%,57,59
TR S fan43,
89.,...29,41,45, 47
90.....45,49,51,53,
55,57.59

F SOE |
_93.....49,51,53, 55,
57,59,61
93 A...31,33,37,39,

49,51,53,

55,517,59,61

94,......233,35,61 .

95........31,33,35,
_ 41, 45
HA 95.......... 33,43
96....... 37,39,41
A ... 4l
G9% A...._... 45
97A..re... 35,43

MXiveier. 37,39

98.....35,37,39,43,45
BA,....... 53

L TefliNg. L

= Beite
Part No, Page

| HSI00D..........33,41

HA 103 B.,uiwozaci3l

G105 B...ueinans 65

. S 106...iaesnna.Bl

107 enurseevnn. 31,33
108. .00 0ieenns. 31,35
BP 108.........35,41,45

1102 ;.vvvnanl 31 .

116 A inyiiy . 65

118 B.iv.vu,.. 65

HA 118 ..cv0nnees 65

AB 126 . eieuennaeas 29
7 P - |

136 A.......55,57,59

AS 137 .\rivnne....31,33

Fl49D ......... 55,69

F149 G..ovusns. 55,59,

258 .. uiuernn.. 35,45
25BA. . ievne. .63
269 civaniirns 43

2T E....v.... 43

376 crrniarnnn 29
40T eeirinann.. 57

© O A20. .., 35

421..0iiire.. 65

421 E.....en.. 65
4B2C...ciuun. 38
501-88a-1......13
502-EFd-1...9.10, 12
502-883-1....,.6
503-EFd-1..... 7
503-EFc-1..... 10

503 SSa~i.....7, 11,12

86"

" Tel Nr. Seite
.. Part No. .. Page.

" 504-EFd:l....

8

S 505-EFd-1..

506-58a-1..,.:4,8

6602900 ..

L 660-240.n s i 65

- " §07..,...35,45,49, 51,
53;55, 57,59

B2ZIU,enrrnssr b5

- 998-341.. eranes 65

: 999-169.."..... 537,39

L H0Z1 Uaiiaseeas 65

1.3363‘,--...‘....' 33
1230 Bouueerern. 35
izﬁpn...__..a..; 35
T SN

HA 1286 B..cc.. . vea31,41

HA1348...........-31

HA 13@3@-....,._.,._".;.31
ii549 A-Busiarse33
19T0.G vernns e
2145.._......... 35

A 5569.0........... 61

A SBE Lunrren. s b

A 5569 M......... 6]
ASSEIT.,.L. 6
AS569 Qeeeenn 61
ABS69R......... 61
ASBST0C....eui..i 6]

ABSTOE.......... 61

, ABSI0G.......... 61

6038 K..........43
6958 uereeann. 3

FNE. (3 SRR — ]

ABO2YA.......... 45

L6,11

i 666-14% 00 car e bl 45



AUF WELCEER SEITE FINDE ICH TEILE UND.IHRE-AB_BILDUNGEN

NUMERICAL INDEX OF DARTS

ABZB4....e.... 5T C O 21MMeeniaa... 63 ES39...e....... 3385 29978 D........dl
ABES . iiraanan 57 : 21‘114:&,...._..-... 63,65 22560.. ... veesess 31,43 29782 H wivon.... 41
Agzes............éw 21116 D-2...... 63 'zgssqz.., ....... 31 BN B ... 47
ABZETrrernns s BT 21114 Bz ... 63 T Lo SSTES B evsros Z0E
S : ' : P2EECanavasie. 41,45 . 3BBIIA, wee 33
ABRED . nnns 43 21114 5-4.......63 22570 Aunnninns a5 914 Lonnnus 83
A82%§.A;... ....... 43 211147 ... ... LBl 2?574 reeeasiees 29,33 G43294 B ..or..... b3
A B270........ 3| ' 24T ........ 63 22586 A ......... 35 51134 V..o uuo. 41,45
AS53. eiuneians 9 2LEW....LL6 22587...35,37,39, 41,45 S1147 ooen. .. s
AGEEIA. . ........ 29 Coenny......., T ZBET. iy, 45 52841 C .vueesonn 83
ALl ... .ii.e.. 43 .- G2H39A..,L.... 65 ‘ 22632 F 241000, 65 ‘5'33441:-___.'____,_4'3:;
AGEITB......... 59 . 21169 D....... . 62,63 22651 CD4 ... .. 63,45 E: 112 T S 41
AGEITConnnnrnns 59 --2116_92.....-...-'63 22707;......_.-.._..;35.45 80177, ..49,51,53,57,59
96'?5 reseanan v. Bl T21169F,..... . 63 22743 ..t ieee e 31,41 80220 A...... 49,51. 53,
A9B4I. . uiaa.... 45  21202.......... 65 2277500 ... NPT 55,59
LA A. ..., 43 21204..,0,..... 65 22810..........;63 0220 €. < .,... 49,51, 53,
- ' 22801 ......... s
9844 GA..3.6,7,8,9, 21212, .00 35 22814 B ..... eees 33 55,57,59
10,11,13,22 G2137C........ 65 . EEBTO........... 35,45 180220 D..... .. 49,51,53..
., 9848 G..3,10,11,12 - G21371Q.. ... 65 E 2L 1t S L s,'s'.sé.-»
9855 T..e.nnn.d 21388.......... 65 22894 C.ninnn s, 4,35,41 43 s’ozis..4..4.-,-49.51.5;.5;-:
L9937 iiieei.... 43 21388B........ 65 22894 L ......... 4,41,43 BO225 Avuvuseseos BT
11354 . i innnnnnn 43 2168) Leiivuinnn 65 22894 W...... V.. 43 80233 ....:,.. 15,37,39
116391{7-......‘... 35 : 21710 ... ...... 35 29066.L. . ueine. 41,45 BOZ3E Buernnnn. 31,39
12964 C o.ou.n 31,41 217U ..ee s ... 5 290998 ...... wee 39 80235 . 0uvuan.. 49,51,53,
12987 A...vuv.n 43 21712 .. 0ve.a. 35 29099 V......... 37 - 55,57, 59, 61
140760 s vransvveanbl 22509.......... 65 G29099.G .vruenen 45 80236 . veveirnnns 41,43
15430 C....... 35,45 22813.......49,5L, ° G 29099 H ......... 39 80246 .0 un. .. 27
15430 D....... T . 53,55, 57, 59 G29099 L .e....... 37 80250, .cuoiiuoo. 3t
15'436.'3;.'.'.'.43.4-3.45 _ :.'-"22.‘514""_";'49'5_‘"53‘.7 o 2;11_1(:...:.'..-...." s s'ozs‘l.m--;..;.-'-.-. 31 ‘.
154308, 0 045 T gan69.61 G 29139 .oenn...... 35,45 202508 ... 3
15442 K..ovvnens 43 22515 A, .. ..., .4 G2940Z ... ....... 3 80250 C ..vuns... 31
15442 Loonnvn e 43 G 22518 A..... 41,453,485 29442 W. o ovnnnns 41,43 BO250 D .vnnnn.. 31
15465 F..uvuen . 43 22511...;.......33.43 29442 P...i.0... 4 BO262... ... ... 27
21164 B-11...... 65 22526 C.,.... 49,51,53, G2ZM42F....0v... 43 BOZEZ A .....inn- 21
21104 B-24,...., 63 55,57,59 2MT9S ... ..., 37 BOZOT ..o hieee 35
21104 H..,.,.... 63 22826..,,....4%,51,53, G2MMIP....v... 41 soé?s....--....--Z?
21104 V. ......... 63 55,57,59  G29479U........ .41 BOZT3 Avvinrrnen- '_th»’
201 .., 2 22528...........29 G 29479 54 . ... .. . 37 80280 A 65

67



Teil Nr. Seite

Par: Neo. " Page
GBOZIZA..ieiuaas BT

GRaozos M. .....o 41
0437 A o nn Ter 29

BO43B sucnrsnies 29

80440 .. 0essesns. 29

80620°E.......49,51,53,

55, 57, 59
BOE3O ..o vor .- 4E, 45
BOA3DC ........ 41,45
CBOE3Y ... relee.- 35
' goei2 SOUREIRLY.

80636-‘41'_. cve ok, 41,43, 45

80636 C ...._.......& :

BUB3RA L.ievnn.. 41
BUG4OA ... 227
BOBSZ: . cueunnn 2,431, 43
B0B43:0.0nrinuen 41,45

BOASL, . ... 41,45
80645......0...4,41,43

L BORLE .. ..,......38

BO64S...u i ian35 L

80549 A.vverinnn.d
80650, . us.., .. 41,45
80651 A ......... 37,39
BOE5LE ......... 37.39
BOGSE \.vvvs.ne.. 41
BOBBA .\uunvnnnnaa37,39
80655+ .evnn. ... L
BOBSE..1sure.... 41,45

80658 A...ve.u.n. 43

A‘GP WELCH:? SELTE .FINDE ICH 'T.'EILE UND IHRE ABBILDUWGEN

I\.UMERICAL INDEX OF PARTS

Teil Nr. Saite
Parll\o, __— Pa.Ee

'sossq..--...... 41

'806'60.,--.. . 4?.&9.51-.

. 5%56.57,59

8OB6E. ... 47,49, 51,

53,58, 57,59

sbeetC... v 4T, 55, 59
8066%..,,.......35

80684, ......,. 35
80662 A.._..... 35
80665 D........ 31

BO6GG-.... .. 35,37,39
80665 D........ 35

80567,......... 31,35

TBOETIC........29

T LB ..l .. 4

80676 ., ... 41

80676 A.....,.. 31,33

80680 C,....... 37,39

BO68Z.... ..... 41

BOBS5 E,... ... 43

BOGBT B ........ 29

< BOG8E ......... 29
80689 A ........ 31,33
BOGBY C,_,..... 31,33 -

BOE90 A ...,..,. 31,85
8069t .......... 4}
BHILB.....,., 27
BOG94 K, ... ... 27,43

80696, ....,16,37, 39

. Teil Ny, ‘ Seire
Pait No. Bage

CBOBYE Aul....i.,. 39

BOTIS e.vnurunienn 85
BOTIT s vvanseinnnad?

B0720E _ ..., 53,53,59

80736 __........ . 35
BOTS cvvvinno..s 35
80740 .. ... v nanas 32,45
$UT5E oo moonnnns 35

807650 A....47,55, 57,59

BOPH2 Buvvuncrusr 2T

BOT66 . vesvrvennn 35
BOT Aveersar.. B35
BOTEE rvuloevnne, 45

BB .. iienns 45

BOT?E.uevaiaa... 45

BOTT2 . crnnasasnsads

80790, ouno .. 35
2 B0 . eiisonin.. 35
L BOEBT A P-4
CHIBSA AR ... .. ... 47
81056 AC ...... .o 47

68

BIDBG A vinenen. B1

B1086 C ......... 31,41

81085 G..... erae 31

81200 A, .. .3, 6,137,29,

33,37,43, 47,49

) T;ﬂ Nr, - Suite
Pa::t No. Page
81200 c_ B H. D, 2,

31,13, 37
43,87, P

‘83200 D ___ . 7,}5,29,33.]-

37,43,47, 51

83200 E,....7.17.29.35.

39.43,47, st
21200 .r.....a,zo.za 31,_
83.37,43,47,53

#1200 AB. .. .8,14.21,25,

JBIEBDAC..S,Z'U\.,EB 33,55
31,33, 37,43,47, 83

81200 AF... .9, 22, 27,29,

31,33,35,37,

" 43, 45,47, 55, 63

a:zo.cmc;..-‘g-,zz,-zg.31.- ‘

33,37, 43,47, 55, 63

81208 Z 2686.,..3,10, 18,

'29,33,35,39,
43,45, 4?.57.51
81200 22717 AL 00T,
29,33, 37,43, 4%, 57
81200 CZ 2898.... 11,14,
' ze, 2.9.5%.33,
37, 43,47, 59,63
81200 AZ 2956....17,29,
33,37,43. 47
81200 GZ, 3122... 3219,
 am3nam,
43,47,59,63
81200 2 3126....,.12, 17,
29,33,35,39,
43,46,47, 57
81200 Z 3254..,... 13, 11,
27,29. 33,

39.43, 47,59



Teil Nz, Seite
Part No. - ..o Page
81201 D....... -1
$1201 DA . .uonn.. 29

B1203.. ... .49, 51,53,57

BLEOBAT v vvve e 49,57

$1203 F ......c.. 51
81203 G .iuv.anns 59
81203 1..... s 10,59
81203 N......... .51
81203 Puurernsen. 53

81203 AA ........ 53
BI203 AT ..v.vwes 53
81203 AF ,uv.. .. 55
G81203 AG ..,3.. 55
Gsuos{\;_;;.'- J.:. 55
§1205... Sroe.. 49, 51,83,

55,57, 59

. -131205',&'.'..'..'.._...,-;3.53
81205 E...: ....... 51,59
81205 AP .....::...55
BE20T svivnnrcnne 49
81207 A.eennnnn.. 59
8l207TAG......... 55
§1208...... [ 49,51

53,57, 59
81208 A ........ ... 31,57 |
BIZOBE o.vevu.s 51,59
8_!20;’1:‘_..'.‘.'.:;..'. 51,59
81208 G......... 55,59
81208 H....,..49.5% %9

AUF WELCEER SEITE FINDE ICH TEILE UND JHRE ABBILDUNGERN .

NUMERICAL INDEX OF PA.RT‘S

Teail = Seite
Part Ne. .Page

81208 Ak ._...... 53

-8l2P8 AC...,,.. 53

81210....... 49,55,59

8123 . _..... 49,55,59

CBIEI3 L. ... .0 43

81213 A........ 43
81213 € covusnn, 43
81213D........ 43
812178 ........ 47
81220....... 49,51,53
81229 A. . .49, 35,57, 5%

81220 B...._.49,51, 53,

55,57.59
81220 C...... 49,53:57
81220D.., 49,54, 57
81’2202...;.... 51

81220 AB .., 53.55,59

[ B1Z20 AC.... 53,55,59

81220 EA....... 5]
8i2zz.., ..3,'.!',.39.4“1,‘45‘
81224 .......... 49
81224 C......49,53,57

81224 D...,.....59

81224 E......... 51
81224 G ...... .. 55,59
81224 H..,...., 51,39
81224 AB....... 53
srazs..... ey
81225 A 49,51,
£3,57,59

Part No. Pa-ge

B1225 B.......49,51,59

B1225 Guvsonsrsrs55
81225 AC ........ 33
81225 AD ........ 53
81225 AG. ....... 55
81226 AF......... 55,59
81537...... RS
81238, .. iraenn. 43

G81240C . ........ 27

81242 ... ........ 43

81250 E......... 33
81250 G ......... 33
BIZ50H...vrvuwe 33

81252 cesvrvans. 33
$1253 viicnnns 33
SIE53 A .oeuiannn. 33
81258........ ,-..33
81256 ... nicaenn 31,33
81256 A ... ... .. 31.33
BE257 c.veiinarnn 33
BI260 .. 0vrennnnn 43
B -1 SR 27,43
+F
81267 .. ... v 31,33
81283 ...e.uan,. 31
B1zed .. e 33
81284 A ... ..., 33
BIZ28T A.ivernners 33
812686K......... 33

BIZG6KA.......33

Bl2GeKB....... 33

69

B1292 . pernirnnn. 33
BI293 .. enn.n 39
82297......-49. 55.57,59
SIZ9T A .ou..... 59
812971 ooninnn.n 49

81297 M..  vu.:51, 53,59

81297 AB.v.isuvun. 53

BIZ21 \.lcussonnn 41,65
BIBZL A 2ivvunns . 41
CTEL S 27,33
BIA55 ., ..., veee. 33,43
3 L1 O 33
31373..& ......... 27
B399 civenn... &1
GOOTEF 4or ... &5
U557 urn . 63
9056) ........ ... 63
90562 ....... wees 65
90562 D v.urinnns 65
90709 BA...... .. 65
90953 N-1120..... 65
G5017 S.uvurnnnnn 55
B5052 cuuniannins 65
95157 vuruirannns 65
96658, ...... ve. 68
99255, o n oo 33
177 S 63
99681 Joivrurnnas és
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Finest Quality INDUSTRIAL SEWING EQUIPMENT



